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L compacité des verins a entraimement magnefique permet de répondre a de nombrenses applicaions

lls peuvent étre utilisés dans différents secteurs d'activités, car ils n'ont pas de fuite externe.
Les modeles de base a montage direct (Série CY1R)

et a guides de haute précision (Série CY1H) ont été ajoutés a la gamme.

. o Modele a guides de haute
Modgle 2 guides lisses Modele a guide de haut.e précision orécision CY1HT (2 quides)
CY1S CY1H (1 guide) Monté avec deux guides linéaires

Monté avec un guide linéaire

Coussinets installés dans les guides @

Haute

Modéle de base

CY1B

©
Coussinet intégré dans le chariot @\ @
Dy
| direct CY1R billes .CY1 L
. . Les douilles & billes sont montées sur le chariot

Coussinet entre le chariot et

le rail détecteur .

nt admissible Elevé

Guide | |Modele| | Série | |Oriices| (Bam: Course standard (mm) Options
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Criteres de sélection du modele

Vérin recommandé

Séries CY1B/CY1R/CY1S/CY1L/CY1H
Criteres de sélection du modele

Produit Particularités
Série CY1 B —
) Alésage : @6, 910, 915, @20, 925, @32, M LG
Utilisation de guides externes 5 @40, @50, @63
Grande course 9 % —
= N — * Grandes courses disponibles. | (CNA
c = —
]
S . CNG
g, —_—
S : [} P.3264 * Large gamme MNB
Utilisation de guides S - 06 a 063.
externes. =] séerie CY1R i B —
O | Alésage : @6, @10, 915, @20, @25, 032, 0 LENTEDEEEAD WL, CNS
Ai outer une détection au vg _ 040, 050, @63 . Pos.smmfe de monter tlie.s détecteurs.
modéle de base. o I& . Arrtlrotatlt.:n dans les limites de co-uele. CLS
E | ___1‘ o A ”,Ivmm : |
Utilisation sans guidage avec 'g F © CEIFEEDDEIED ) —
une faible charge. E " . . * Le montage peut se faire sur le chariot ou CB
(Exemple d'application N° 1) ] sur un des flasques. L
Encombrement limité. . gideilz CV/MVG
serie CY1S
Alésage : @6, 010, @15, 020, 025, CXw
- e 2 * Vitesse de déplacement PO
A_Qpllcatlon ’de’transfert de L] uniforme par I'utilisation de CXS
pieces en général. = guides lisses spécifiques. —
Assurer un transfert de ¢ - CXT
piéces sans a-coup. = ’ * Montage direct de la
charge.  —
nm ¥
5 P. 32826 » Alimentation MX
N pneumatique —
'E if’ne Cx;‘lleo 015, 320, @25, centralisce d'un MXU
Assurer un transfert de X R o seul c6té du vérin. _ —
piéces sans a-coup. © =i » Possibilité de * Mouvement stable possible MXH
S PO - monter des y-compris avec une charge
Transfert de piéces avec une g.‘ . ~ détecteurs. excentrée grace aux guides
charge excentrée. © T '— « Possibilité a billes. MXS
% de monter _
(] < .
b} P.3.28-38 des amortisseurs MXQ
Assurer un transfert de 3 defin de course. [ tjlisation d'un guide linéaire | [
piéces sans a-coup. = serie CY1H permet une charge importante, un | |MXF
Alésage : 910, @15, @20, @25, 932 couple important et une grande —
Transfert d'une charge récision. 7
Transfert P MXW
importante. ¢ Liberté de montage améliorée
Moment d'inertie important. grace aux rainures en T sur les r—
Grance précision. surfaces de montage. Un ) MXP
couvercle recouvre la partie —
Application de prise/pose de piéces. mobile du vérin pour éviter les
ppl P P coups, les rayures, etc. MG
ﬁ% Exemples d'application Modgle & un guide ——
) —_—
s 7
f > MGG
‘I\n . —
SAD MGC
MGF
Série MXS
Pinces —
Série MHQ2 MY

Exemple d'application N °1

Exemple d'application N °2
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Vérin

sans tige a y s C Y1 B
trai t
enranement @ Serie

Modele de base

Pour passer commande

E/CY1B [25][HH300

Modeéle
de base

Filetage

(220 a @63)

E

3.28-4

G(PF)

Alésage

Course standard

6| 6 mm

Rc(PT)

10 (10 mm

® Force magnétique de maintien

15 {15 mm

20 (20 mm

25 |25 mm

32 |32 mm

40 (40 mm

50 |50 mm

63 |63 mm

Tableau des courses standard

Référez-vous au tableau des courses standard ci-dessous.

Référez-vous au tableau des forces magnétiques de maintien ci-dessous.

JAlésage Course NB)
(mm) Courses standard (mm) maxi. (mm)
6 50, 100, 150, 200 300
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500

50, 100, 150, 200, 250, 300, 350
S 400, 450, 500 1000
20 2000
25 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450

500, 600, 700, 800 4000
32
40 5000
50 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450

500, 600, 700, 800, 900, 1000 6000
63

N.B.) Veuillez consulter SMC pour des courses plus longues.

Forces magnétiques de maintien (n)

JAlésage (mm) 6 10 15 20 25 32 40 50 63
Type de force TypeH | 19,6 | 53,9 | 137 231 363 | 588 | 922 | 1471 | 2256
de maintien | Type L - - 81,4 | 154 221 358 569 863 | 1373

O
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Vérin sans tige a entrainement magnétique Modeéle de base Sel'le CY1B

Caractéristiques
= Fluide air
el Pression d'épreuve 1,05 MPa
Pression maxi 0,7 MPa
Pression min. 0,18 MPa
Température ambiante et fluide —-10a60°C CL—
Vitesse du piston 50 2 400 mm/s MLG
Effort de maintien important. Amortissement élastique de chaque coté —
Type H/D63 --- 2256 N Lubrification non-lubrifié CNA
Type L/D63 --- 1373 N Told p” o 7 s e —
. . olérance de course 0a250:*"%°,251a1000:* % 1001 etplus: *;
Course jusqu'a 6000 mm (@so, — ° . 0 CNG
063). Position de montage quelconque —
P _ Ecrous de fixation i€
Durée de vie importante. 2 pigces en standard MNB
Pas de fuite. AAttention CNS
Lors du calcul de la poussée réel, le montage doit
Symbole JIS Effort de pOUSSée théorique zrst?ﬁ;:ttia:nconsmeratlon la pression mini CLS
I S— Db
] @6, @10 @15, @20, 025, 032, 040 |CB
[ 1200 ‘ S P
100 1100 Type H¢“§/'/ CVIMVG
_ % m.& __ 1000 ’
Modeéle avec brides de montage ? jz TylpelH ‘@&@g; ? 900 1T /‘:“ CXw
* Pour le montage d'une bride de fixation E i = 522 Y[ ey
sur le modéle CY1B, référez-vous a la g 8 £ VI 7 CXS
page 5.4-104 pour les détails. Ce produit 8 50 27 g 60 LA 7
se fait sur demande. 8 4 g S0 A 103 CXT
S] S 400 7 . I
e DR L o | ——
20 // ] 200 A Y15 MX
104 = YA AT L7171
| — 100 7 _——
1 — MXU
0 0102030405060,7080,91,0 ——
Pression (MPa) Pression (MPa) MXH
g50, 6_63 ’ MXS
3000 —
N Type H VD
: S MXQ
_ 2500 { > e —
= [ 0 3
e Pl IAY L MXF
= 2000 [ rypet VT 0> I
£ [ N 7
2 WARZ MXW
o 1500 [ Pad
o E ] F——
ug_ 1000 /1/ v MXP
500 F A - MG
: ///
0 0,1020,3040,50,60,70,80,91,0 MGP
Pression (MPa)
MGQ
MGG
Masse Matieres —
- MGC
e e Alésage (mm)| g 10 15 20 25 32 40 50 63 Description Matiére Remarque M GF
Massea | CY1B[]H | 0,075 | 0,08 0,28 | 0,37 | 0,71 1,34 | 215 | 3,4 5,7 flasque alliage d'aluminum anodisé dur —
couse 0 | cy1BJL | — — | 022 | 026 | 062 | 1,19 | 1,97 | 31 5,2 tube alliage d'aluminum canigen MGZ
Magse additionnelle Par | 6,004 | 0,014 | 0,02 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 | 0,095| 0,12 chariot alliage d'aluminum
Méthode de calcul/Exemple: CY1B32H-500 aimant terre rare
Masse de base ........ccccceeeens 1,34 kg
Masse additionnelle .. 0,07 Kg/50 mm } 1,34 + 0,07 x 500 + 50 = 2,04 kg
Course du vérin 500 mm
3.28-5
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Série CY1B

/\ Consignes spécifiques au produit

1 Veuillez lire ces consignes avant I'utilisation du produit. Référez-vous aux pages 0-39 et 0-43 pour les normes de sécurité 1
Let les consignes d'utilisation des vérins. !

| Démontage et entretien

A\ Attention

1. Attention car le pouvoir d'attraction des
aimants est trés important.
Lorsque vous retirez du tube le chariot et le piston pour en faire
I'entretien, faites trés attention car les aimants des 2 chariots ont
un tres fort pouvoir d'attraction.

| Utilisation |

A\ Précautions

1. Eviter les éraflures et autres dommages sur

la surface extérieure du vérin.

Cela pourrait provoquer une détérioration du joint racleur et des
bagues de guidage et étre a l'origine d'un mauvais
fonctionnement.

2. Attention a la rotation du chariot.
Le guidage devra étre réalisé par un systéme extérieur (guide
linéaire, etc.).

3. Ne pas metire sous pression lorsque

I'accouplement magnétique est rompu.

Dans le cas ou l'accouplement magnétique serait rompu, remettez
manuellement le chariot en fin de course (ou remettez en place le
piston par pression d'air aprés avoir démonté le vérin).

4. S'assurer que les deux flasques (avant et
arriere) sont fixés a une surface de montage

avant de mettre en marche le vérin.
Evitez de travailler avec le chariot fixé a la surface de montage.

5. Ne pas appliquer de charge latérale au
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chariot. 3
Lorsqu'une charge est directement fixée au vérin, les variations !
dans l'alignement de chaque axe ne peuvent étre assimilées, et la |
charge latérale résultante peut étre a l'origine d'un mauvais
fonctionnement. Le vérin devra étre utilisé avec un mode de liaison
capable d'assimiler les variations de l'alignement des axes ainsi !
que le poids propre du vérin. La Figure 2 donne un exemple de |
montage recommandé.
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A\ Précautions

1. Pour revisser les flasques du vérin aprés les
avoir démontés, s'assurer qu'ils soient bien

assemblés au tube.
Lors du démontage, maintenir les parties plates d'un des flasques
dans un étau, et a l'aide d'une clé a molette ou a fourches
dévisser l'autre flasque. Lors de la remise en place du flasque,
enduire d'abord de Loctite (N° 542 rouge) et resserrer de 3 a 5°
au-dela de la position de départ.

2. Attention lorsque vous détachez le chariot, car il

attire directement le piston.

Lors du démontage du chariot ou du piston, forcer d'abord la
rupture de l'accouplement magnétique et une fois rompue
totalement la force de maintien, enlevez-les séparément.

3. Le type de force magnétique de maintien peut
étre changé (par exemple, pour passer de
CY1B25L a CY1B25H). En cas de nécessité,
veuillez consulter SMC.

4. Les aimants du piston ou du chariot ne doivent
en aucun cas étre démontés, ceci pouvant
diminuer I'effort de maintien aprés remontage ou
entrainer un mauvais fonctionnement.

Console de montage AmcﬂiSSeu.:'

5. Lors du démontage pour remplacer les joints et

Mont; irect

. M Axe du guide |

Guide par vis,etc. L
‘\ \\ ] -

V 1H — bagues de guidage, référez-vous aux
& = 3 - R i i 3
KT i e 1 e instructions de démontage correspondantes.
e 5 ) - _'_1/ a— @V 6. Remarquer la position du chariot et du piston.
B P o - Etant donné que le chariot et le piston sont directionnels pour les
Vérin sans tige Verin sans tige “Butde

26 et @10 et pour la force de maintien de type L, référez-vous aux

Les variations dans l'alignementdes  Les variations dans I'alignement des axes figures ci-dessous lors du démontage et de I'entretien. Placez

axes de la charge et du vérin ne sont assimilées en donnant du jeu a la ensemble le chariot et le piston et introduisez le piston dans le
peuvent étre assimilées, provoquant  console de montage et au vérin. De plus, vérin de sorte que leur position soit correcte comme le montre la
un mauvais fonctionnement. la console de montage est allongée Figure 3. S'ils s'alignent comme l'indique la Figure 4, introduisez le

jusqu'au centre de l'axe du vérin de telle
sorte que le vérin ne soit pas affecté par
le moment.

piston aprés l'avoir fait tourner de 180°. Si la direction est
incorrecte, il sera impossible d'obtenir I'effort de maintien spécifié.

Figure 1. Montage incorrect  Figure 2. Montage recommandé

6. Attention de respecter le poids de charge
admissible lors du travail en position
verticale.

Le poids de charge admissible lors du travail en position verticale
(valeurs de référence en p.3.28-9) est déterminé par le mode de

sélection du modele, cependant, si une charge supérieure a la
valeur admissible est appliquée, I'accouplement magnétique peut

se rompre et la charge tomber. Pour ce type d'applications et leurs s e s 4
conditions de fonctionnement (pression, charge, vitesse, course,
fréquence, etc.), veuillez consulter SMC. Figure 3. Position correcte Figure 4. Position incorrecte

Exemple pour 620 a 63 avec force de maintien de type L.

3.28-6
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SérieCY1B

1 mode de sélection du modele

E : Energie cinétique de la charge (J)

£ W+ Ws) X( v )2
- 2 1000
Es : Energie cinétique admissible pour une butée

intermédiaire utilisant un circuit a pression d'air (J)

Fn : Force d'entrainement admissible (N)

Ps : Pression limite pour une butée intermédiaire
utilisant une butée externe, etc. (MPa)

Conditions de travail

* W : Masse de la charge (kg) * P : Pression (MPa)

* WB: Masse des connexions (kg) *V: Vitesse (mm/s)

¢ u : Ceefficient de friction du guide e« Course (mm)

* Lo: Distance entre le milieu de I'axe du vérin et le point
d'application de la pieéce (cm)

* Mode d'opération (horizontal, incliné, vertical)

Pv : Pression maximum en opération verticale (MPa)
Wamax : Masse maximale des accessoires de montage

(kg)

Y

Wv : Masse de la charge admissible en opération Mode de
verticale (kg) travail
Y l VY NB.1)
Travail horizontal | | Travail incliné | | Travail vertical
A -
- Vérifier la charge
M\ » et
= la pression
AN P, N .|  d'utilisation
» -
Y Y Y
Premiére estimation Premiére estimation Premiére estimation
du diamétre F du diamétre Fa du diamétre Fa
@D216x |5 QD21,GX/; @D 21,6 x |—-
Travail incliné l
f feai W+ WB<W W+ Ws>W
Tableau de la F recquise admissible (Fn) (n=1,2,3) p S+PVB Y Daterminatione ';>> P‘\:
Horizontal | F1=Hx (W +Ws)x9,8 > |« dela r(l;as;se admissible
1 !
Incliné F2 = (W + Wg) x 9,8 x (lLcosO + sinB) gt delapression
N WV (Référez-vous a la p. 3.28-9
Vertical Fa=(W+Ws)x98x(H+1) pour la massedes accessoires de montage.) (Référez-vous & la p. 3.28-9

Référez-vous au tableau de la force recquise (Fn) du tableau @.

o
cB

e
cxw_
cxs
oxr_
WX

pour un travai
Détermination

SMVC

O

| vertical.)

< Ws > WBmax de la masse des
Vérifier les accessoires de montage ",ﬁgﬁ,ﬁ;g';fivge
WB < WBmax
(Référez-vous a la p. 3.28-8 pour le tableau A).
Seconde estimation du diamétre et de
Vérifier avec la force magnétique de maintien (H) _ |1a force magnétique de maintien (H, L)
> en utilisant le graphique des forces de
maintien admissibles (Fn) et le bras de
levier (Lo)
Oui ~ ™ N.B. 1)
i Arrét intermédiaire?
Arrét avec butée Non
externe Mode d'arrét Arrét avec circuit de pression d'air N.B.1) Ce vérin ne peut pas faire d'arrét
intermédiaire : Adiai e
(Référez-vous a la p. 3.28-9 pour lnte-rmedlalre en po,SA'tlon
les arréts intermédiaires) verticale. Dans ces conditions,
v un arrét intermédiaire ne peut
E > Es “Détefmir.\alrign de E<Es - — étre réalisé qu'en utilisant une
< — I'énergie cinétique de — Détermination butée externe, etc.
Estimation du type L la charge(F) \ du diamétre N.B.2) En fonction du milieu de travail
(W + We) v )2 environnant, etc., consulter la
E= — X 1000 \ 4 N.B. 2) liste des produits fabriqués sur
P> Ps Détermination de P<Ps A Vérifier les produits fabriqués commande.
la pression (P) lors de sur commande en fonction
Estimation~._|'arrét intermédiaire du milieu environnant
du type L (Référez-vous & la p. 3.28-9 pour
les arréts intermédiaires) (Référez-vous aux p. 5.4-1 a 5.4-79.)
i
-
Estimation du type H Estimation du type H
Vérifier les diamétres supérieurs Sélection du modeéle

3.28-7
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SérieCY1B
2°™ mode de sélection du modele

Consignes de montage (1)

Mode de Sélection

Procédure <Tableau (: Bras de levier -Force recquise>
1. Déterminer la force Fn (N) recquise pour

‘ déplacer la charge horizontalement. CY1 B6 CY1 B32

40 400 I
30 200 Type H
2. Déterminer le bras de levier Lo (cm), distance __ 20 — 100
perpendiculaire entre I'axe du vérin = % 9 t t ;
et le point d'application de la force Fn. w 10 ~ '5 30 — Type L,
. . N @ @ 20 =] dutilisation |
3. Choisir le diameétre et le type de force g 5 g 10 %
d'entrainement magnétique (type H ou L) g g 5
en se basant sur le tableau®. g g
%, [ Plage d'utilisation i ) ) ) ) ) )
T Pisce | Charge 0 1 2 3 4 5 6 0123456789111 12131415
‘ Bras de levier Lo (cm) Bras de levier Lo (cm)
- - 3 CY1B10 CY1B40
500 I f f
Fn 50 300 \'7\\ Type H
AL __
e @‘4— _ ‘3‘8 20 yybe L
| o £ AN Z 100
T — E 20 LE ‘518 T T
( ) @ =8 —
- 3 10 I [ [
[ I [ 0 3 5% Plage d'utilisation
§ SE Plage d'utilisation é,"_ 1o
2 g
| Exemple de sélection | 1L . . . ‘ ) N O O O A I
61 2 3 4 5 6 7 8 9 0123456789101 RBUB
Soit une force recquise pour accélérer la masse Bras de levier Lo (cm) Bras de levier Lo (cm)

Fn = 100 (N) et un bras de levier Lo = 8cm.
Chercher le point d'intersection entre Lo = 8cm CY1 B1 5

CY1B50

(axe des abscisses) et la courbe correspondante 1000 i

au type de force magnétique choisi (L ou H). = 50 < 500 — Type H
Reportez ce point d'intersection sur l'axe des c 4 " Type H = %00 ~—|
ordonnées du tableau @ et trouver ainsi la force 3 20 Type L ! E] 200 1|VPe||-

de maintien admissible. g 10 g 100

Les modeles répondant le mieux aux exigences =5 Elisie Glullsiian £ so— Plage dutilisation
d'une force de 100 N sont CY1B32H ou § § 28

CY1B40H, CY1B40L. 1 10

0 123456 7 8910M1 0123456789101 1R1BHKIB

Bras de levier Lo (cm) Bras de levier Lo (cm)
200 i 1000 S—ITypE H
100 _ ; 500 15
S 50 < Type H = 40 —
< ~ Z 300 Type L 7
3 € 200 t T
; —— Type L: = |
2] k]
% 10 ER Plage d'utilisation
2 5 3 %0
= 40
8 W @ 30
5 — Plage d'utilisation S 20
w w
1 L L L L L L 10 L n . . . L "
01234567 8910111213 0123456789101 12131415
Bras de levier Lo (cm) Bras de levier Lo (cm)
500 T
300 f
200
Type H

40 T
30 1

20 Type LI |
% Plag'e d'utilisation

Force recquise Fn (N)
>

01 234567 8 910111213
Bras de levier Lo (cm)

3.28-8

O
:



SérieCY1B

3*"*mode de sélection du modele

Consignes de montage (2)

Fleche

Travail en position verticale

Arréts intermédiaires

Lorsque le vérin est monté horizontalement, la
fleche est due au poids propre du vérin et
augmente avec la longueur de la course du
vérin.

La charge devrait étre guidée par un guide a
billes (guide LM, etc.). Si I'on utilise un guide
lisse, la charge et le moment de la charge
accroissent la résistance au glissement.

(1) Arrét intermédiaire de la charge
avec une butée externe, etc.

Lors de I'arrét d'une charge en milieu de
course a l'aide d'une butée externe, il est
recommandé de travailler dans les

CL
MLG
CNA

Guide : Charge admissible limites de pression de fonctionnement du
j (Effort de frottement i tableau suivant. Attention, car le travail a
Charge ‘ F + charge) i une pression supérieure a la limite peut CNG
; [ m ; . entrainer une rupture de l'accouplement
' - | magnétique.
@ ‘ &%) | - ‘
( D _ _ ,& ‘ ! ! 1 ) — . MNB
0) ' Piece | ' Alésage N Limite de pression de fonct. e —
: : (mm) Modeéle | ec arrétintermédiaire (Ps)(MPa) CN S
‘ & | & ! :
- o ol NB) : i : 6 CY1B 6H 0,55 [
( i i ; ) : ] 10 CY1B10H 0,55 CLS
L4 oo 1 w ; ;5 | CY1B15H 0,65
N.B.) : : CY1B15L 0,40 CB
_ . Jeu ; Vérin sans tige (CY1B) ; 20 CY1B20H 0,65 —
(02205mm) 3 CY1B20L 0,40 CUING
(N.B.) En ce qui concerne la fleche dans le cas ! ! CY1B25H 0.65
présenté ci-dessous, prévoyez un jeu suffisant Alé M. . , ; 25 .
A : S > asse Pression maxi :
de telle sorte que le vérin ne touche pas la ! vérin Modéle admissible : CY1B25L 0,40
; (Pv)(MPa) CXW
surface de montage ou la section de la charge, ! (mm) (Wv)(kg) ' CY1B32H 0.65
et soit capable, en parcourant toute sa course, ! 6 CY1B 6H 1.0 055 32 -
de fonctionner uniformément en respectant la . 10 CY1B10H - - : CY1B32L 0,40 CXS
marge minimum de pression d'utilisation. . 2,7 0,55 . CY1B40H 0,65
: 15 CY1B15H 7,0 0,65 ; 40
: CY1B15L 4,1 0,40 ! CY1B40L 0,40 CXT
: 20 CY1B20H 11,0 0,65 ] 50 CY1B50H 0,65 I
- %;% —]® o1 — =l | CY1B20L 7,0 0,40 ‘ CY1B50L 0,40 MX
K77 le o —— =550 | |, |.CYiB2sH 18,5 0.65 ‘ 63 | CY1BE3H 0,65 kel
8 : CY1B25L 11,2 0,40 : CY1B63L 0,40 MXU
' 32 CY1B32H 30,0 0,65 '
CY1B50,63 ‘ CY1B32L 18,2 0,40 i (2) Arrét intermédiaire de la charge —
cviB40 . 4 |CY1BaoH 47,0 0,65 | avec un circuit de pression d'air MXH
CY1B 25,32 ' CY1B40L 29,0 0,40 + Lors de l'arrét intermédiaire d'une charge a ———
— ; CY1B50H 750 065 . laide d'un circuit de pression d'air, il est MXS
: 50 ' Y  recommandé de respecter les limites d'é i
CY1B15 CY1B50L 44,0 0,40 pecter les limites denergle |_____
vime ; CY1B63H 115.0 0.65 . cinétique du tableau suivant. Attention, le
> ; 63 - - ¢ travail a une valeur supérieure peut provoquer MXQ
cviBs : CY1B63L 70.0 0,40 ! , "
' - - - la rupture de I'accouplement magnétique. —
18 ' N.B.) Attention, le piston peut se désaccoupler si la '
17 S glsle : pression excéde la valeur donnée dans le | (Valeurs de référence) MXF
oollal g &/ tableau ‘
16 NEINNENN IR : 1 Alésage Energie cinétique admissible [~~~
15 8/ 2HOfO ‘ 1 Modél
s NS /o _ _ L (mm) odele | vec anét inenédiaire (Es)y) |MXW
€ 0 19191 1] | / Masse maxi des accessoires de montage =
£ &, II II I/ / // A T ———— : 6 | CYiB 6H 0,007 I
2 T : e modéle de base n'accepte pas un |
g 11 ,31 11 /1] /17 . montage direct de la charge, celle-ci doit étre | 10 CY1B10H 0,03 MXP
o g SNENNATN i guidée par un autre axe (guide LM, etc.). Les CY1B15H 0,13
8 8 5 S’/ /I / // // //// ' accggsoires de m_ontage de la charg_e d_oivgnt étrg ; 15 CY1B15L 0,076 MG
ooy 3_1[ O, . choisis en fonction des masses indiquées ci- L
> [ 1T/ /7 / i dessous. (C.f. le manuel dinstruction ! CY1B20H 0,24
M o I VY Vi ‘ ; ‘ 20
5 7777777 i correspondant pour la pose des connexions.) ; CY1B20L 0,16 MGP
: Y /// 5& // }/ 3 3 ,5 | CY1B25H 0,45 —
RY.a//7 7 :  Masse maxi des accessoires de montage CY1B25L 0,27 MGQ
(1) A I — ; Modeéle Masse maxi des accessoires (WBmax)(kg) ; 32 CY1B32H 0,88 —
' CY1B 6H 0,2 :
Course du vérin (mm) ' : CY1B32L 0,53 @
! 10H 0,4 :
) ] ] ! 1500 10 : 40 CY1B40H 1,53 MGC
+ Les valeurs ci-dessus sont données pour un chariot ' ) '
en milieu de course. : 201 1,1 : CY1B40L 0,95
: : CY1B50H 3,12 _
: 2501 1,2 : 50 MGF
; 320J 1,5 ; CY1B50L 1,83
; 4001 2,0 ' 63 CY1B63H 5,07 -
: 500] 2,5 ; CY1B63L 3,09 MGZ
: 6301 3,0 ; —
i Veuillez prendre contact avec SMC avant d'utiliser des
accessoires plus lourds que ceux ici recommandés.
3.28-9
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Série CY1B

Construction

Modeéle de base

CY1B6

CY1B10, 15

CY1B20 a 40

o OO

®
®

POPO0OOOGO POD® 0660

iz

A

N° Description Matiere
1 chariot alliage d'aluminum anodisé dur
2 flasque alliage d'aluminum anodisé dur
3 tube du vérin acier inox/alliage alu.
4 piston alliage d'alu. N8 " chromaté
5 axe support acier inox
6 entrefers sur piston acier zingué chromaté jaune
7 entrefers sur chariot acier zingué chromaté jaune
8 aimant A terre rare
9 aimant B terre rare
10 | support acier nickelé
11 amortisseur uréthane
12 | écrou de piston acier au charbon | zingué chromaté jaune
13 | circlips acier au charbon nickelé
* 14 joint du tube NBR CY1B6 : @7 x @5 x @1
CY1B10 : @11 x @9 x @1
*15 | palier A résine spéciale @6 pas disponible
* 16 | palierB résine spéciale
* 17 _| joint de piston NBR @6 pas disponible
* 18 | joint racleur NBR

N.B. 1) Laiton dans le cas d'un diamétre de @6 a @15.

3.28-10

O

Pour CY1B50, 63

Kits des joints de rechange

Alésage (mm) Référence Contenu
6 CY1B6-PS-N N° 14,16, 17
10 CY1B10-PS-N N° 14, 15, 16, 17, 18
15 CY1B15-PS-N
20 CY1B20-PS-N N° 15, 16,17, 18
25 CY1B25-PS-N
32 CY1B32-PS-N
40 CY1B40-PS-N
50 CY1B50-PS-N
63 CY1B63-PS-N

+ Les pochettes contiennent les repéres N° 14 a 18, et peuvent étre
commandées en utilisant la référence en fonction du diametre.

SMC



Dimensions

Vérin sans tige a entrainement magnétique Modéle de base Sel‘le C Y1 B

Modeéle de base

NN oH L—O_.1_ A-MM 2-P G s
CvY1 BG, 10, 15 \ "Gr' / Profondeur J '
ﬁE - 6 o & S
S|
h a @ CL
b W ] MLG
F S+ Course _F —
L ZZ + Course CNA
(mm) ————
Modele Orifices D|B|F|G|H]|]KJ|L]|N]JNA MM x J NN s[wW[XT[zz |[CNG
CY1B6 M5 76| 17 9 5 14 5 35 10 14 M3 x 4,5 M10x1,0 | 63 25 10 81 e —
CY1B10 M5 12 25 9 5 125 4 38 11 14 M3 x 4,5 M10x1,0 | 63 30 16 81 MNB
CY1B15 M5 17 35 10 55| 13 1 57 1 17 M4 x 6 M10x 1,0 83 35 19 | 103 —
CNS
CY1B20 a 40 . e
H LS 4-MM G, NN
" /Profondeur J r I — 0B - CLS
1 y / 22-P , CB
™ &— & | | L o
- s | LA CVNG
> g < — (=5 o | {| | \\. ) L D
| 10! il
CHo ! & !. /4 CXW
| T2 —
| el | | N T 1
. [N K W TN CXS
_F S+ Course F S
- ZZ + Course _I NA CXT
CY1B50, 63 H LS
’ §_| 22P ‘3-1 MX
| 1+ ——'1 MXU
a4l {@h—r—"t 12 o v - MXH
1 it &
TB| ! 4-TC ! B MXS
== "-\ Profondeur R | I]—B— \ ——
NB| | K w \4-MM L=V \ MXQ
N, Profondeur J N \8-Q
F S + Course F .| Profondeur R —
ZZ + Course MXF
(mm) [anvins
Modele Orifices B C D E F G H | K L MM x J N | NA [ NB NN MXW
CY1B20 1/8 36 — | 22,8 — 13 8 20 28 8 66 M4 x 6 15 24 13 M20x 1,5
CY1B25 1/8 46 — | 278 — 13 8 205 | 34 10 70 M5 x 8 15 30 13 M26x 1,5 MXP
CY1B32 1/8 60 — | 35 — 16 9 22 40 15 80 M6 x 8 17 36 15 M26x 1,5 —
CY1B40 1/4 70 — | 43 — 16 11 29 50 16 92 M6 x 10 21 46 19 M32x2,0 MG
CY1B50 1/4 86 32 | 53 30 Zooy 2 14 33 582 | 25 110 M8 x 12 25 55 23 — —
CY1B63 1/4 100 38 | 66 32 Joom 2 14 33 722 | 26 122 M8 x 12 25 69 23 — MG P
Modéle QxR S TB TC xR A X 2z N
CY1B20 — 106 | — — 50 | 25 | 132 Ecrou de montage (2 piéces) (sauf @50 et @63) MGQ
CY1B25 — 111 —_ —_— 50 30 137 d —
CY1B32 — 124 — — 50 40 156 MGG
CY1B40 — 150 — — 60 40 182 e —
CY1B50 M8 x 16 176 14 | M12x1,25x75| 60 60 180 MGC
CY1B63 M10x 16 188 14 | M14x15x115| 70 70 192
MGF
— MGZ
Référence Alésage (mm) d H B C L
SNJ-016B 6,10, 15 M10x 1,0 4 | 14 | 162 cyY
SN-020B 20 M20x 1,5 8 26 30
SN-032B 25, 32 M26 x 1,5 8 32 | 37
SN-040B 40 M&2x20 | 10 | 41 | 473 |MY
3.28-11
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Vérin sans tige
a entrainement
magnétique

série CY1TR

Pour passer commande

Modele a montage direct

Vérin

CY1R

E

25||H— 300273

3 l l Nombre de détecteurs
Alésage - 2 pos.
6| 6mm
Filetage o m S ..1..pcs'
(220 & 263) mm n npes.

TW 15 [15 mm
_— [ Re(PD) 20 |20 mm Modeéle de détecteur
_E | G(FF) Sans détecteur

25 (25 mm . .

(piston magnétique)
32 |32 mm * Reportez-vous au tableau ci-dessous
Modeéle a montage direct ® 40 |40 mm pour les détecteurs compatibles.
Vérin magnétique 50 |50 mm c tandard
; ® Course stanaar
sans tige
9 P34 63 mm Référez-vous au tableau des courses standard p.3.28-13.
o Type d'orifices i
yp ® Force de maintien
- standard
— — Type de force Diamétre max. (mm)
G |orifices centralisés H -
N.B.) Le modele G n'est pas 6263
disponible pour @6. L 20 263

Référez-vous au tableau des forces de
maintien p.3.28-13.

Ces détecteurs ont été remplacés.
Veuillez contacter SMC ou
connectez-vous sur www.smcworld.com

FON=MON  FONV=MINV
FOP=M9P  FOPV=M9PV
FOB=M9B  F9BV=M9BV
Types de détecteurs utilisables pour @6, @10, @15, @20/Reportez-vous en p.5.3-2 pour plus dinformations.
Tension de lacharge | N° Longueur cable (m) N8 1) Charae maximum
Type |Fonction| Entrée (indicateur| Cablage détecteur s I 8 3 9
spéciale | électrique (sortie) c.a. c.c. de Olo !l e
position
non o il o4y 5,12 V100 Vmaxi| A90 [ J [ — |circuit CI lais. API
ils relais,
Contact | | fisnoyes| 12v | 100v | A93 | @ | @ | — | — | "
Reed oui
3fils (NPN equiv.) | — 5V — A96 [ J [ — | circuit CI —
Détecteur 3 fils (NPN) FON [ ] o —
statique — | fils noyés| oui 3 fils PNP) 24V | 12V — F9P [ J [ — — relais, API
2 fils F9B [ J [ J —
N.B. 1) Symbole de longueur de cable 0,5m.... - (Exemple) FON
3m.... L FONL
Pour @25, 932, 940, 950, 063
- s Do canl Tension de la charge |Ratarance | Longueur cable (m) &1
T onction| Entrée iode ablage e -
ype spéciale |électrique | d'état (sortie) C.a. C.c. détecteur | 0.5 3 2 Application
(L@
oul 3 fils — 5V — Z76 [ ] ® — | circuit Cl —
ui
contact | | fils noyés ori ouy |12V [ 100V [ Z73 ® oo | — | .
s ,
non ' 5,12 V|100 V maxi| Z80 o | o [ — [uwic| %
3 fils (NPN) Y5S0A | @ | @ [ O |
5,12V circuit CI
— 3 fils (PNP) Y7P e | o | O
ka:,cteur i ) ) 2 fils pav 12V Y5soOB | @ | @ | O | — ais. API
statique ils noyés| oui — relais,
e y 3 fils (NPN) YINW | © | ®@ | O |
indication 5,12V circuit Cl
diagnostique 3 fils (PNP) ’ Y7PW [ [ J (@)
(62 coufurs) 2 fils 12V view | @ | @ [ 0 | —
N.B. 1) Symbole de longueur de cable 0,5 m - (Exemple) FY59A
3m... L Y59AL
5m... z Y59AZ

N.B. 2) Les détecteurs de position marqués d'un " O " ne sont fabriqués que sur commande.

3.28-12
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Vérin sans tige a entrainement magnétique Modéle a montage direct Serle C Y1 R

SMVC

O

3.28-13

Caractéristiques
Sz = Fluide air
5 e g / ’ Pression d'épreuve 1,05 MPa
v e - - R
e . - Pression maxi d'utilisation 0,7 MPa
P ;
* 2 y’ Pression mini d'utilisation 0,18 MPa CL
\/ N £ T° ambiante et fluide -10 460 °C &=
Vitesse du piston N-B) 50 & 500 mm/s MLG
Amortissement élastique des 2 cotés S
Lubrification non-lubrifié CNA
Tolérance de course 04250 mm:* 10,251 21000 : * g% 1001 et plus : + B CNG
Type de montage montage direct —
N.B.) Lorsqu'un détecteur est placé en position intermédiaire, la vitesse maximum du piston devrait étre MNB
inférieure & 300 mm/s pour avoir un signal pour commander un relais. —
CNS
Tableau des courses standard —
CLS
Modéle a console de montage Alésage Course max.  |Course max. avec
(mm) QR EHEREE | (i) disponible (mm) | détecteur (mm) CL
* Pour le montage d'un accouplement 6 50. 100. 150. 200 300 300
flottant a un modele CY1R, référez-vous a ’ ’ ’ CVmvG
la page 5.4-104 pour les détails. Ce 10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500 500 CXW
produit doit &tre fabriqué sur commande. 50, 100, 150, 200, 250, 300
15| 350, 400, 450, 500 1000 750 =
20 1500 1000 CXS
25 100, 150, 200, 250, 300, 350 —
22 400, 450, 500, 600, 700, 800 2000 1500 CXT
40 100, 150, 200, 250, 300, 350 MX
50 400, 450, 500, 600, 700, 800 2000 1500 ——
900, 1000 MXU
63
N.B.) Veuillez consulter SMC pour des courses plus longues. MXH
Forces magnétiques de maintien (N) MXS
MXQ
Alésage (mm) 6 10 15 20 | 25 32 40 50 63 ——
Typede |TypeH| 196 | 53,9 | 137 | 231 | 363 | 588 | 922 | 1471 2256 | |MXF
force  |TypeL| — | — | — | 154 | 221 | 358 | 569 | 863 | 1373 | [vgur,
MXW
, . . . Lors du calcul de I'effort réel, le montage devra prendre en considération
Effort de poussée théorique ~ AAViS | ession minimum dutilisation. MXP
MG
6, 910 @15, @20, @25, @32, 040 250, 063 —
g 100 g 1200 H V“/', g 3000: H 6‘.’,’ E
T 9 = 1100 5 = : > e
S ¢ 2 1000 £ 25001 {7 MGQ
é % H| o9, 900 /7' § f Pl ‘ —
o 10 B4t £ 00 L= A ~ o 2000F L AT v MGG
S iz ° A1k © F oo —
g ©0 |7 g 700 NV nog 3 [ / b .
S 50 LA & 600 A S 1500 A MGC
g / | o 500 t r/ ; = o [ I / —
g % ' g I L9k g E Al
5 a0 i o6 5 400 7 A T do 5 1000: /, MGF
£ / 4T £ 300 74y =7 £ ¥ v —
g 20 7 P 8 200 —AA A A1 4 ] 8§ 500 — A~ MGZ
R e N e s 2 - T
—1 i L
0 0102030405060708091,0 0 0102030405060708091,0 0 01020304050607080910
Pression d'alimentation (MPa) Pression d'alimentation (MPa) Pression d'alimentation (MPa) ——
My




Série CY1R

Masse
Unité : kg
Caract Gl D 10 15 20 25 32 40 50 63
g CYIRTH (avec rail 0092 | 0111 | 0277 | 0440 | 0660 | 127 | 206 | 359 | 545
g g gl P— - - - 0330 | 0570 | 1,12 188 | 329 | 495
% § oyt 0075 | 0,080 | 0230 | 0870 | 0,580 | 1,15 1,90 | 330 | 510
=" P - - - 0,260 | 0,490 | 1,00 172 | 300 | 4,60
e couree (AanelSPArSOMM | 0016 | 0034 | 0045 | 0071 | 0083 | 0113 | 0138 | 0,177 | 0212
y:ziifs‘id(ig::s"f:ﬁ)pa’ 0mm | 5004 | 0014 | 0020 | 0040 | 0050 | 0070 | 0,080 | 0,095 | 0,120

3.28-14

Mode de calcul/Exemple : CY1R25H-500 (avec rail)
Masse de base... 0,660 (kg), masse additionnelle... 0,083 (kg/50 mm), Course...500 mm
0,660 + 0,083 x 500 - 50 = 1,49 (kg)

O
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Vérin sans tige 2 entrainement magnétique Modéle a montage direct Serle C Y1 R

/\ Consignes spécifiques au produit

I veuillez lire ces consignes avant I'utilisation du produit. Référez-vous aux pages 0-39 et 0-43 pour les normes de sécurité 1

I_et les consignes d'utilisation des vérins.

| Utilisation | ¢

Démontage et entretien \

A\ Précautions

1. Evitez les éraflures et autres dommages sur
la surface extérieure du vérin.
Cela pourrait provoquer une détérioration du joint racleur et des
bagues de guidage et étre a l'origine d'un mauvais
fonctionnement.

2. Attention a la rotation du chariot.
La rotation devra étre réalisé par un systéeme extérieur (guide
linéaire, etc.).

1.

1.

3. Ne pas mettre sous pression lorsque

I'accouplement magnétique est rompu.

Dans le cas ou I'accouplement magnétique serait rompu, remettez
manuellement le chariot en fin de course (ou remettez en place le
piston par pression d'air aprés démontage du vérin).

4. Les fonds du vérin sont fixés a la surface de
montage par des vis. Assurez-vous qu'elles
sont bien fixées.

5. S'il arrivait que lors du serrage des vis il y
ait un espace entre les fonds du vérin et la
surface de montage, utilisez des joints, cales
ou autres pour évitez toute tension inutile.

6. S'assurer que les deux flasques (avant et
arriere) sont fixées a une surface de montage

avant de mettre sous pression le vérin.
Evitez de travailler avec le chariot fixé a la surface de montage.

7. Ne pas appliquer de charge latérale au chariot.
Lorsqu'une charge est directement fixée au vérin, les variations
dans l'alignement de chaque axe ne peuvent étre assimilées, et la
charge latérale résultante peut étre a l'origine d'un mauvais
fonctionnement. Le vérin devra étre utilisé avec un mode de
liaison capable d'assimiler les variations de I'alignement des axes
ainsi que le poids propre du vérin. La Figure 2 donne un exemple
de montage recommandé.

Montage direct Console de montage

Guide par vis, etc. .
= " 2 mn 2
== == | °
oo nin nn
g) g g (g 1| 1 T :{_ﬂ
, @:: :{ H

Verin sans tige Vérin sans tige 6
Les variations dans l'alignement des Les variations dans l'alignement des axes
axes de la charge et du vérin ne sont assimilées en donnant du jeu a la
peuvent étre assimilées, provoquant console de montage et au vérin. De plus,
un mauvais fonctionnement. la console de montage est allongée

jusqu'au centre de I'axe du vérin de telle
sorte que le vérin ne soit pas affecté par
le moment.

Figure 1. Montage incorrect Figure 2. Montage recommandé

8. Attention de respecter la charge admissible

lors du travail en position verticale.

La charge admissible lors du travail en position verticale (valeurs
de référence en p.3.28-18) est déterminé par le mode de sélection
du modele, cependant, si une charge supérieure a la valeur
admissible est appliquée, I'accouplement magnétique peut se
rompre et la charge tomber. Pour ce type d'applications et leurs
conditions de fonctionnement (pression, charge, vitesse, course,
fréquence, etc.), veuillez consulter SMC.

& SNC

/A Attention

Attention car le pouvoir d'attraction des
aimants est tres fort.

Lorsque vous retirez du tube du vérin le chariot et le piston pour
en faire l'entretien, faites tres attention car les aimants des 2
chariots ont un trés fort pouvoir d'attraction.

/\ Précautions

Des outils spéciaux sont nécessaires pour

le démontage ‘.91
S

Références des outils spéciaux
N° Diamétre applicable (mm)

CYRZ-V 6, 10, 15, 20

CYRZ-W | 25,32, 40

CYRZ-X 50

CYRZ-Y 63

Attention lorsque vous détachez le
chariot, il attire directement le piston.
Lors du démontage du chariot ou du piston, forcez d'abord la
rupture de l'accouplement magnétique et une fois rompue
totalement la force de maintien, enlevez-les séparément.

. Le type de force magnétique de maintien

peut étre changé (par exemple, pour passer
de CY1B25L a CY1B25H). En cas de
nécessité, veuillez consulter SMC.

. Les aimants du piston ou du chariot ne doivent

en aucun cas étre démontés, ceci pouvant
diminuer I'effort de maintien aprés remontage
ou entrainer un mauvais fonctionnement.

. Lors du démontage pour remplacer les joints

et bagues de guidage, référez-vous aux
instructions de démontage correspondantes.

.Remarquer la position du chariot et du

piston.

Etant donné que le chariot et le piston sont directionnels pour les
26 et @10 et pour la force de maintien de type L, référez-vous aux
figures ci-dessous lors du démontage et de I'entretien. Placez
ensemble le chariot et le piston et introduisez le piston dans le
vérin de sorte que leur position soit correcte comme le montre la
Figure 3. S'ils s'alignent comme l'indique la Figure 4, introduisez le
piston aprés l'avoir fait tourner de 180°. Si la direction est
incorrecte, il sera impossible d'obtenir I'effort de maintien spécifié.

LHI“JM.I:

Y [AA A Lol

+ + 4 4

Figure 3. Position correcte  Figure 4. Position incorrecte
Exemple pour les 20 a @63 avec une force de maintien de type L.

3.28-15
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SérieCY1R
1 mode de sélection du modele

E : Energie cinétique de charge (J) Conditions de travail
W+Ws) o [ V |? * W : Charge (kg) « Détecteurs
E= 2 1000 * WB : Masse des accessoires * P : Pression d'utilisation (MPa,
Es : Energie cinétique admissible pour un arrét intermédiaire en de montage (k.g). ) *V: Vitesse (mm/s)
utilisant un circuit de pression d'air (J). * u : Ceefficient de friction du guide e+ Course (mm)
*Lo: Bras de levier (cm) « Mode de travail

Ps : Pression de fonctionnement maxi pour un arrét (horizontal, incliné, vertical)
intermédiaire en utilisant une butée externe, etc. (MPa). «L1:Distance entre le centre de I'axe et le centre de gravité
MD : Moment maxi admissible (N-m) lorsque les accessoires de la connexion, etc.(mm)
sont montés directement
Ps : Limite de pression admissible pour un arrét intermédiaire *
en utilisant une butée externe, etc. (MPa)

Pv : Pression maxi d'utilisation pour un travail vertical (MPa) Mode l_;le
WBmaxi : Charge maxi (kg) directement chargée sur le corps. travail
v v NB.1)
Travail horizontal Travail incliné Travail vertical
>
'O\ = Vérifier la charge et
la pression d'utilisation
N 7N <
> 1€
\ J \ 4 \ /
Premiére estimation du Premiére estimation du Premiére estimation du
diameétre diamétre diameétre
F1 F2 Fs
@D>1,6 x ? ©@D>1,6 x T ©D>1,6 x T
Travail incliné l
i issil _ W+We<Wv W+Ws>Wv
Tabl_eau de la F recquise admissible (Fn) (n=1, 2, 3) PPy W Py
Horizontal | F1 =1 x (W + WB) x 9,8 > 1< la charge admissible et
Incliné | Fz= (W + WE) x 9,8 x (Lcos@ + sing) dela pression s a0 20818
i \ J éférez-vous a la p. 3.28-

Vertical F3= (W + W) x9,8 x (L+1) (Référez-vous a la p. 3.28-18 pour la pour le travail vertical.)

Référez-vous au tableau de la force recquise (Fn) du tableau @. gharge maxi lorsqu'elle est

Wa>WBmax Détermination directement montée sur le corps.)
< — - de la masse des accessoires
Vérifier les accessoires de montage de montage (WB)

(Référez-vous au
tableau des courses

We<Wsmax standard a la p. 3.28-13.)

Vérifier I'utilisation du détecteur et la course
Pas valable

Détermination
de la course avec
détecteur

Rail de montage?

Détecteurs?

Valable
(Référez-vous au tableau @ ala p. 3.28-17.)

Seconde estimation du diamétre et
Vérifier avec la force magnétique de maintien (H) _ | de la force magnétique de maintien

Systeme

7| (H, L) en utilisant le graphique des de guidage
forces de maintien admissibles (Fn) externe?
et le bras de levier (Lo)
A Non
) N.B. 1) Note 3)
Oui s N WexL1>Mp (Référez-vous a la p.3.28-19 pour la précision
Arrét intermédiaire? d'antirotation du corps et pour le moment
‘ Détermination™~_maxi admissible.)
A . du moment de
Arrét avec butée Non rotation
externe Mode d'arrét Arrét avec circuit de pression d'air
intermédiaire
(Référez-vous a la p. 3.28-19 pour les WaxLi<Mo
arréts intermédiaires.)
E>Es Détermination de E<Es A 4 (Référez-vous & la p.3.28-19 pour la précision
< m— I'énergie cinétique de ===3p-| Détermination du diamétre d'antirotation du corps et pour le moment
Estimation du type L la charge(E) A Détermination maxi admissible.)
R de la course
E (W+Ws) o [ V Pas valable™_admissible
== \j000 E>Es v NB.2) N.B. 3) Valab
AR - alable
P>Ps | Deterr.nln?g)or ded P<Ps A Vérifier les produits fabriqués
a pression ors de sur de en fonction A o d'arrat i Adiai
Estimation™~arrét intermédiaire du milieu environnant N.B.1) Ce vérin ne peut pas faire d'arrét intermediaire en
dutype L (Rétéraz-vous & la p. 3.28-19 position verticale. Dans ces conditions, un arrét
3 Référez-vous al i 8 Salisé qu' ili
pour les arréts intermédiaires.) ( : 4_1ZaV5 11_79“; |ntelrmed|a|re ne peut étre réalisé qu'en utilisant une
p-> AS butée externe, etc.
Estimation du type H v N.B.2) En fonction QU milieu de tre}vall en_qunnant, etc.,
Sélection d del consulter la liste des produits fabriqués sur
Vérifier les diamétres supérieurs Estimation du type H election du modele commande.

N.B.3) Un systéme de guidage externe devrait étre installé
lorsque les caractéristiques sont dépassées.

3.28-16
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SérieCY1R

2°" mode de sélection du modele

|

Consignes de montage (1)

Procédure

1. Déterminer la force Fn (N) recquise pour
‘ déplacer la masse horizontalement.

2. Déterminer le bras de levier Lo (cm),
distance perpendiculaire entre I'axe du
‘ vérin et le point d'application de la force Fn.

3. Choisir le diamétre et le type de force
d'entrainement magnétique (type H ou L)
en se basant sur le tableau®.

' Piece ‘gCharge

— 90

T Fn
@fe T <——
I o
i -

( )

e [0

| Exemple de sélection |

Soit une force recquise pour accélérer
la masse Fn = 100 (N) et un bras de levier
Lo = 8 cm. Chercher le point d'intersection
entre Lo = 8 cm (axe des abscisses) et la
courbe correspondante au type de force
magnétique choisis (L ou H). Reportez ce point
d'intersection sur l'axe des ordonnées du
tableau @® et trouver ainsi la force de maintien
admissible.

Les modeles répondant le mieux aux
exigences d'une force de 100 N sont
CY1R32H ou CY1R40H, CY1R40L.

<Tableau (A: Bras de levier -Force recquise>

CY1R6

CY1R32

Force recquise Fn (N)

40

30
20

10

5

Plage d'utilisation

-

0 1 2 3 4 5 6
Bras de levier Lo (cm)

CY1R10

Force recquise Fn (N)

400

300

200
100

CL
MLG
CNA

50
40 [

30 [

— E

?2 Plage d'utilisation

5

CNG
MNB

1

012345678 9101112131415

Bras de levier Lo (cm)

CY1R40

CNS
CLS

Force recquise Fn (N)

5| Plage d'utilisation

1

012 3456 7 8 910M1

Force recquise Fn (N)

100

50
40

P

lage d'utilisation

30

20
10

012345678 9101112131415

500 i i
50 300 ~—H CB
40 — L —_— —
Z 30 £ 100
uZTE’ 20 \ H s 14518 i i CWMVG
2 10 % 30 — L
g 5 g ** Plage dutilisation CXW
E — Plage d'utilisation § 10 e ——
2 S 5
g £ CXS
1 L L L L L 1L . . . . . . e —
061 23 456 7 89 012384567809101112131415 | |O¥T
Bras de levier Lo (cm) Bras de levier Lo (cm)
CY1R15 CY1R50 MX
H 1000
H MXU
50 500
gg 300 <~ MXH
20 200 L
10 E;é | \\J

MXS
MXQ

SMVC

O

Bras de levier Lo (cm) Bras de levier Lo (cm) MXF
CY1R20 CY1R63 T
200 i 1000 H MXWwW
100 F' 500
g % = % >~ T—— | MXP
< 4 £ 300 L |
£ L)\ £ 200 e —
8 ™~ 2
g 10 g '™ Plage d'utilisation MG
5 s ' g
@
5 — Plage d'utilisation 3 38 MGP
* L. | * —
. " . 10 L " : : . . .
01234567 8910111213 012345678 9101112131415 | [MGQ
Bras de levier Lo (cm) Bras de levier Lo (cm) —
CY1R25 MGG
0 MGC
200 H
= 100
£ P MGF
E L —] 77
o
§ 12% Plagé d'utilisation =—=—— MGZ
3
1L : : : : : .
01 234567 8 910111213
Bras de levier Lo (cm)
3.28-17
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3*"*mode de sélection du modele

Consignes de montage (2)

Fleche

Travail en position verticale

Charge max, directement sur le chariot

Lorsque le vérin est monté horizontalement, la
fleche est due au poids propre du vérin et
augmente avec la longueur de la course du
Vérin.

Guide Charge

O/‘\
I
o
I
I
ﬂ‘v

4 4 O[N.B)
s
.+ 4 F

Jeu N-B)

ey
(0,2 2 0,5mm)

(N.B.) En ce qui concerne la fleche dans le cas
présenté ci-dessous, prévoyez un jeu
suffisant de telle sorte que le vérin ne touche
pas la surface de montage ou la section de la
charge, et soit capable, en parcourant toute
sa course, de fonctionner uniformément en
respectant la marge minimum de pression

d'utilisation,
- K2EA —
S T s
8
CY1R25, 32, 40, 50, 63
CY1R20
CY1R15
[CEES
CY1R6
\
18
i o| o gl‘gl{? a‘:@
16 g/&v/ts- NEES
15 NN IVEEREK
1; 1o/ 1] [ /
512 [N Wi
%1 (1] ] [ J1/
€ 4o ol [ [ /1] [/
£ &11/717+
€ e 8 /1] N/
7 | /1 ]/ /
6 of [N/ /)
5 ]/ V/ /Y
4 1/ /N /]
8 / /N
2 A L/ //
17
0 1000 2000 3000 4000 5000
Course (mm)

= Les valeurs ci-dessus sont données pour un chariot
en milieu de course.

3.28-18

La charge devrait étre guidée par un guide a
billes (guide LM, etc.). Si I'on utilise un guide
lisse, la charge et le moment de la charge

accroissent la résistance au glissement.

Charge admissible
(Effort de frottement
+ charge)

2@ & ‘ : T
Piece i
& |
A —
w
Vérin sans tige
JAlésage Masse i ]
vén | Modéle | admissible P’f’;\mgﬁ;"'
(i) (W) (kg)

6 CY1R 6H 1,0 0,55
10 | CY1R10H 2,7 0,55
15 | CY1R15H 7,0 0,65
20 | _CY1R20H 11,0 0,65

CY1R20L 7,0 0,40
o5 | _CY1R25H 18,5 0,65
CY1R25L 11,2 0.40
32 | CYIR32H 30,0 0,65
CY1R32L 18,2 0,40
40 |_CY1R40H 47,0 0,65
CY1R40L 29,0 0,40
50 |_CY1RS0H 75,0 0,65
CY1R50L 44,0 0.40
63 | _CY1R63H 115,0 0,65
CY1R63L 70,0 0,40

N.B.) Attention, le piston peut se désaccoupler si la
pression excéde la valeur donnée dans le

tableau.

O
:

valeurs du tableau suivant.

Lorsque la charge est appliquée directement
sur le chariot, elle ne devrait pas dépasser les

Modele Charge maximale (WBmax)(kg)
CY1R 6H 0,2
10H 0,4
15H 1,0
20[] 1,1
25(] 1,2
32[] 1,5
400 2,0
50[] 2,5
63[] 3,0

' Direction de
la charge

Direction de la charge

77
Chariot

Rail détecteur

Bague de
frottement C



SérieCY1R

4*"* mode de sélection du modele

Consignes de montage (3)

Précision d'anti-rotation et moment maxi admissible (avec rail)

Arréts intermédiaires (valeurs de référence) CL
(1) Arrét intermédiaire de la charge par une Valeurs de référence pour la précision d'anti-rotation et le moment maximum admissible en fin de course MLG
butée externe, etc sont indiqués ci-dessous. e ——
, etc.
_— Précision NB,2)
Lors de l'arrét d'une charge en milieu de @Diametre alaritkie At a’\c?r?l?;:inbtlem(all\;l(é) Course CNA
course a l'aide d'une butée exteme, il est (mm) ©) (N-m) admissible (mm) Précision d'anti-rotation —
recommandé de travailler dans les limites de “ CNG
pression de fonctionnement du tableau 6 73 0,02 100 —
suivant. Attention, car le travail & une pression 10 6,0 0,05 100 [/ MNB
supérieure a la limite peut entrainer une 15 45 0,15 200 [ /V\
rupture de I'accouplement magnétique. 20 37 0.20 300 R
25 3,7 0,25 300 Rail détecteur
32 3,1 0,40 400 CLS
OAlésage | 4o |Limite de pression de fonct, 40 2,8 0,62 400 // 2 Bagues L
(mm) avec arrét interm, (Ps)(MPa) 50 24 1,00 500 Corps de guidage CB
6 CY1R 6H 0,55 63 2,2 1,37 500
10 CY1R10H 0,55 N.B. 1) Dans tous les cas d'application, ne pas négliger les couples sur le chariot. Si un couple n'est pas permis, un CV/MVG
15 CY1R15H 0,65 guidage externe devra étre mis en place.
CY1R20H 0.65 N.B. 2) Les valeurs de référence du tableau ci-dessus sont valables pour les courses admissibles indiquées,
20 > cependant, prenez garde car plus la course est longue plus l'inclinaison (I'angle de rotation) augmente. CXW
CY1R20L 0,40 N.B. 3) Lorsque la charge est directement montée sur le corps, celle-ci ne doit pas dépasser les valeurs indiquées
dans le tableau des charges admissibles de la p.3.28-18.
25 CY1R25H 0,65 9 p CXS
CY1R25L 0,40
32 | CY1R32H 0,65 Arrét en fin de course/Montage recommandé CXT
CY1R32L 0,40
40 CY1R40H 0,65 Dans le cas d'une charge provoquant une inertie importante en fin de course, le guide externe et le MX
CY1R40L 0,40 vérin pourraient étre endommagés (figure de gauche). Il sera donc préférable de prévoir un montage
50 CY1R50H 0,65 avec amortisseurs de chocs et butées (figure de droite), en s'assurant que I'élément sur lequel est
CY1R50L 0,40 transmis I'effort de poussée descende sous l'axe horizontal du chariot. MXU
B . xe
- Unité de guidage Amortisseur c _
. . Charge harge
(2) Arrét intermédiaire de la charge par Guide Unité de guidage MXS
- . s
un circuit de pression d'air ; X V A Guide MXQ
Lors de larrét intermédiaire d'une charge & ) - - == ]
l'aide d'un circuit de pression dair, il est . B — 3
recommandé de respecter les limites d'énergie ) EE‘E /M = = MXF
cinétique du tableau suivant. Attention, un H [ . ! 4 4 — —
fonctionnement a une valeur supérieure peut i - Ai - - = -y } MXW
provoquer la rupture de I'accouplement \ \
magnétique. } >< MXP
i Buté Tube du vérin
(Valeurs maxi.) Corps Couple sur le corps utée kel
OAlésage Modéle Energie cinétique avec Corps MG
(mm) arrét interm. (Es)(J) Zone de transmition
6 CY1R 6H 0,007 de l'effort de poussée MGP
10 CY1R10H 0,03 ——
15 CY1R15H 0,13 MGQ
20 CY1R20H 0,24 L
CY1R20L 0,16 MGG
25 CY1R25H 0,45 —
CY1R25L 0.27 MGC
32 CY1R32H 0,88 L
CY1R32L 0,53 M GF
40 CY1R40H 1,53 e —
CY1RA40L 0,95 MGZ
50 CY1R50H 3,12 L
CY1R50L 1,83
63 CY1R63H 5,07
CY1R63L 3,09

3.28-19
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Série CY1R

Construction/Modeéle standard

CY1R6H

CY1R10H

Pour CY1R15, 20

NN

4

Rail détecteur

1R15

&

&

Rail détecteur

N° Description Matiere Remarque N° Description Matiere Remarque
1 Chariot alliage d'aluminium anodisé dur . 316
2a |Extrémité A alliage d'aluminium anodisé dur 21 | Bille acier chrome o %%li)c,hggoa, gé%fjer;;gonale
2b |Extrémité C alliage d'aluminium anodisé dur 22 |Vis acier chrome nickelé
3a |Extrémité B alliage d'aluminium anodisé dur 23 |Vis acier chrome nickelé
3b |Extrémité D alliage d'aluminium anodisé dur + 24 | Joint du vérin NBR
4 |Tube du vérin acier inox + 25 | Bague de guidage A résine

. @6 & @15 : laiton @6 a @15 : canigen * 26 | Bague de guidage B résine
5 |Piston 0202063 alliage alu. | @20 a @63 : chromaté <27 | Bague de guidage C résinG
6 |Axe acier inox + 28 | Joint de piston NBR
7 | Entrefers sur piston acier roulé zingué chromaté *29 | Joint racleur NBR
8 |Entrefers sur chariot acier roulé zingué chromaté +30 | Joint de rail détecteur NBR
9 |AimantA terre Rare « Les pochettes contiennent les repéres 24 a 30, et peuvent étre commandées en
10 |AimantB terre Rare utilisant la référence en fonction du diamétre.
11 | Support acier roulé nickelé Kits de joints de rechange
12| Amortisseur uréthane @20 & 063 Alésage (mm) Référence Contenu
13 |Ecrou de piston acier au carbone nickelé 6 CY1R6-PS N° 24, 26, 27, 28
14 | Circlips acier au carbone nickelé 10 CY1R10-PS
15 | Anneau de fixation alliage d'aluminium anodisé dur 15 CY1R15-PS
16 |Circlips de type C 06?;%5?3)52'0?2)243?523%63 20 CY1R20-PS

cable d'acier dur 25 CY1R25-PS Ne° 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30
17 | Bouclier magnétique acier roulé chromaté 32 CY1R32-PS
18 |Rail détecteur alliage d'aluminium anodisé blanc 40 CY1R40-PS
19 |Aimant terre rare nickelé 50 CY1R50-PS
20 |Bouchon a téte hexagonale acier au chrome 63 CY1R63-PS
3.28-20
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Construction/Modéle avec orifices centralisés

Vérin sans tige a entrainement magnétique Modéle a montage direct sel’le C Y1 R

CY1RG15

H

CY1RG10H

CY1RG20H a 63H

L T1ED

T
I

i -
] I 1 1
7 ] 1 1 1
i y— | 1y

7

o @

i A B ‘ |

=l

| i
B =
Pour CY1RG20 Pour CY1RG15
Kits de joints de rechange
Diamétre (mm) Référence du kit Contenu * Les pochettes de joints spnt_lgs mémes p_ogr le type
standard et pour le type a orifices centralisés.
10 CY1R10-PS
15 CY1R15-PS
20 CY1R20-PS N° 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30
25 CY1R25-PS R
a gauche
32 CY1R32-PS
40 CY1R40-PS
50 CY1R50-PS
63 CY1R63-PS
Rail pour détecteurs Kits de rail optionnel
Alésage (mm) Référence du kit Contenu

CYR

15

E —

lCourse

Alésage

6 CYR 6E-0 N° 18, 19, 22, 27
10 CYR10E-O | N°18,19,20,22,27
N.B.2)
15 CYR15E-O0 N° 17, 18, 20, 22, 27
contact reed CYR20E-OI
20 détecteur statique | CYR20EN-[J
25 CYR25E-00 N° 17,18, 19, 20, 22, 27
32 CYR32E-0
40 CYR40E-O0
50 CYR50E-O
63 CYR63E-O

N.B. 1) O indique la course.

N.B. 2) Aimant déja intégré pour le @15.

O
Z

3.28-21

N.B.) La version orifices centralisés n'est pas disponible pour le &6.

o
cB

o
oxw_
e
we




Série CY1R

Modeéle standard : 66 é Q63

CY1R | Alésage \E -\Course\?

N.B. 1) Le type L n'est pas disponible pour les @6 a 915.
N.B. 2) Ce dessin montre le modele avec rail (-).

4-Diamétre lamage @B

/Profondeur C
2 x 4-MM prof. taraudage M —
4-JxE H 2-pP
T Y T {prof) HA (Connexion)
L HP
w| ©
| 7 " |
&le # & :
a2l S ) _ gy G 35
Tz Vzine Oy & a
SR & ¥ Q
< —Y
1
oo 7]
w K \ Avec rail détecteur =
HS Bouchon
Q + Course G | —
Z + Course . CR HR E (c.f. ci-dessous)
w K
o © o——
T
Q |1l i |/ / =<
/@ A AK
! il =
A ‘ z
2-Bouchon (E) Pour CY1R25, 32, 40, 50, 63
(mm)
Modele | A B (o] CB | CR D F G GP | GW | H HA | HB | HC | HP | HR | HS | HT JXE
CYIR 6| 9 6,5 3,2 2 0,5 7,6 55| 4 20 18,5 19 17 10,5 18 9 17 6 7 M4 x 6
CY1R10| 9 6,5 3,2 2 0,5 12 6,5 | 4 27 25,5 26 24 14 25 14 24 5 14 M4 x 6
CY1R15| 10,5 8 4,2 2 0,5 17 8 5 33 31,5 32 30 17 31 17 30 85 | 17 M5 x 7
CY1R20| 9 9,5 5,2 3 1 22,8 9 6 39 37,5 39 36 21 38 24 36 75 | 24 M6 x 8
CY1R25| 85 9,5 5,2 3 1 27,8 85| 6 44 42,5 44 41 23,5 43 23,5 41 6,5 | 23,5 M6 x 8
CY1R32 | 10,5 | 11 6,5 3 1,5 | 35 105 | 7 55 53,5 55 52 29 54 29 51 7 29 M8 x 10
CY1R40 | 10 11 6,5 5 2 43 13 7 65 63,5 67 62 36 66 36 62 8 36 M8 x 10
CY1R50 | 14 14 8,2 5 2 53 17 8,5 83 81,5 85 80 45 84 45 80 9 45 M10x 15
CY1R63 | 15 14 8,2 5 3 66 18 8,5 95 93,5 97 92 51 96 51 90 9,5 | 51 M10 x 15
Modéle | K L LD M MM N P PW| Q QW | T TC W | WP | WS X Y r4
CY1R 6 7 34 | 35 3,5 M3 3,5 M5 19 64 10 | 175 | 10,5 | 20 9,5 6 10 35,5 72
CY1R10 9 38 3,5 4 M3 4,5 M5 26 68 14 17,5 | 14 20 13 8 15 39,5 76
CY1R15| 14 53 4,3 5 M4 6 M5 32 84 18 19 17 25 16 7 18 54,5 94
CY1R20 | 11 62 5,6 5 M4 7 1/8 38 95 17 20,5 | 20 40 19 7 22 64 107
CY1R25| 15 70 5,6 6 M5 6,5 1/5 43 105 20 215 | 22,5 40 21,5 7 28 72 117
CY1R32| 13 76 7 7 M6 8,5 1/g 54 116 26 24 28 50 27 7 35 79 130
CY1R40| 15 90 7 8 M6 11 1/4 64 134 34 26 33 60 32 7 40 93 148
CY1R50 | 25 110 8,6 |10 M8 15 1/4 82 159 48 30 42 60 41 10 50 113 176
CY1R63 | 24 118 8,6 |10 M8 16 1/4 94 171 60 32 48 70 47 10 60 121 188
3.28-22 -~
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Vérin sans tige 2 entrainement magnétique Modéle a montage direct Serle C Y1 R

Modele a orifices centralisés : 61 0 ‘a 663

CY1RG| Alésage \E - [Course |

N.B.)Le type L n'est pas disponible pour les 210 et 615

oL
cB

o
o

e
NG
MGP
wea

MGG

MGC
MGF
MGZ

3.28-23

CY1RG20 a 63
_ ] —
@ ©
H
4-Diamétre lamage @B cB HA
Profondeur C 2-P
4-d xE HT
T Y 2 x 4-MM Prof. taraudage M T -
» > 9 > (Prof.) HP
L .
| P
; S Y I Y- i Nl BI = % &
© @ 2
A
w K Avec rail détecteur s Bouchon ‘£
Q + Course
Z + Course CR,| HR
w K
& ]
o 1%  *
£l _ - x
[ PRANN (E) Pour CY1RG25, 32, 40, 50, 63
bt i I
| z
22 2'P
14 >
8
— [Te]
i o
| _ ) / N
L ® 8 1 // >
+ - \ i£§ K 2
L i @
7777777777 = A &
G :
12,5 2P
Bouchon
CY1RG10 CY1RG15
(mm)
Modele B (o5 CB | CR D F G |GP |[GW | H HA | HB | HC | HP | HR | HS | HT JxE K
CY1RG10| 6,5 | 3,2 2 05 | 12 6,5 | 4 27 255 | 26 24 | 14 25 - 24 5 - M4 x 6 9
CY1RG15| 8 4,2 2 05 | 17 8 5 33 315 | 32 30 |17 31 - 30 8,5 - M5 x 7 14
CY1RG20| 95 | 5.2 3 1 228 | 9 6 39 37,5 | 39 36 |21 38 | 11 36 75 | 28 M6 x 8 11
CY1RG25| 95 | 5.2 3 1 278 | 85| 6 44 | 425 | 44 41 | 235 | 43 | 145 | 41 6,5 | 33,5 M6 x 8 15
CY1RG32 | 11 6,5 3 15 | 35 10,5 | 7 55 53,5 | 55 52 | 29 54 | 20 51 7 41 M8 x 10 13
CY1RG40 | 11 6,5 5 2 43 13 7 65 63,5 | 67 62 | 36 66 |25 62 8 50 M8 x 10 15
CY1RG50 | 14 8,2 5 2 53 17 8,5 83 815 | 85 80 | 45 84 |32 80 9 56 M10x 15 25
CY1RG63 | 14 8,2 5 3 66 18 8,5 95 935 | 97 92 | 51 96 | 35 90 95 | 63,5 M10 x 15 24
Modeéle L LD M MM N P PW| Q |Qw T TC w WP | WS X Y y4
CY1RG10| 38 | 35 4 M3 4,5 M5 26 68 14 17,5 | 14 20 13 8 15 395 | 76
CY1RG15| 53 | 43 5 M4 6 M5 32 84 18 | 19 17 25 16 7 18 545 | 94
CY1RG20| 62 | 56 5 M4 7 1/3 38 95 17 | 20,5 | 20 40 19 7 22 64 107
CY1RG25| 70 | 56 6 M5 6,5 g 43 [ 105 | 20 | 21,5 | 225 | 40 |215 7 28 72 117
CY1RG32| 76 | 7 7 M6 8,5 g 54 | 116 | 26 | 24 28 50 27 7 35 79 130
CY1RG40| 90 | 7 8 M6 11 14 64 | 134 | 34 | 26 33 60 32 7 40 93 148
CY1RG50| 110 | 8,6 10 M8 15 1y 82 159 | 48 | 30 42 60 41 10 50 (113 176
CY1RG63| 118 | 8,6 10 M8 16 A 94 | 171 60 | 32 48 70 47 10 60 (121 188
Y
2 S\NC



Série CY1R

Détecteurs/Montage recommandé pour la détection en fin de course

Plage de fonct. des détecteurs

— | I — 3
g |
A— B
— | I —
C D
@6 a 920
Mﬂdéle de A B o
QGAlésage (mm) D-A9C] | D-F9C | D-A90 | D-F9O | D-A9C] | D-F9O | D-A901 | D-F9[1
6 26 30 46 42 46 42 26 30
10 28 32 48 44 48 44 28 32
15 17,5 21,5 76,5 72,5 — — 56,5 60,5
20 19,5 23,5 87,5 83,5 39,5 35,5 67,5 71,5
N.B.) Les détecteurs ne peuvent pas étre montés dans la zone C pour le 15.
025 2 063
dl}/tlodtéle A B c
letecteur
Dz70 |P¥on | 0270 | pYig | B |DVIE | 22O | pyig
sy D-Y7OW D-Y7OW D-Y7OW D-Y7OW
25 18 18 97 99 43 43 74 74
32 21,5 21,5 108,5 108,5 46,5 46,5 83,5 83,5
40 23,5 23,5 124,5 124,5 48,5 48,5 99,5 99,5
50 27,5 27,5 148,5 148,5 52,5 52,5 123,5 123,5
63 29,5 29,5 158,5 158,5 54,5 54,5 133,5 13,35

N.B.) 50mm est la plus petite course disponible pour le montage de 2 détecteurs.

Montage du détecteur

Lors du montage du détecteur, celui-
ci doit étre placé dans la réglette du
vérin comme l'indique le dessin de
droite. Une fois mis en place, utilisez
un tournevis d'horloger a téte plate
pour fixer la vis de montage
(incluse).

N.B.) Lors de la fixation de la vis de montage, utilisez un tournevis
d'horloger a diamétre de manche de 5 ou 6 mm.
Le couple de serrage doit étre d'environ 0,05 & 0,1 N-m (0,51a
1,02 kgf-cm). Généralement, il peut étre tourné de 90° au-dela du
point ol I'on commence a sentir le serrage.

Tournevis d'horloger a téte plate

Vis de montage détecteur (M2,5 x 4 ¢)
(incluse)

Caractéristiques des détecteurs

Détecteur

(1) Des détecteurs (sur rail) peuvent étre ajoutés aux modéles standard (sans rail). Le modele a
rail optionnel est mentionné a la p.3.28-12 et 3.28-21, et peut étre commandé en méme temps

que les détecteurs.
(2) Référez-vous aux instructions de démontage correspondantes pour les procédures
d'installation de détecteurs magnétiques.

3.28-24

O
:

(mm)
OAlésage Nl:l:?eézeier D-A9[]| D-FO] D-Z700 I:D):ﬁg
(mm) D-Z80]|p.v70w
6 9 5 - -
10 13 7 - -
15 8 5 - -
20 6 4 - -
25 - - 9 7
32 - - 9 6
40 - - 11 6
50 - - 11 7
63 - - 11 6

N.B. 1) Dans certains cas, les détecteurs ne peuvent
pas étre montés.

N.B. 2) Les marges de fonctionnement sont des
standards incluant la course différentielle et
ne sont pas garantis. De grandes variations
peuvent se produire en fonction du milieu
environnant (de l'ordre de £ 30 %).
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Vérin

sans tige . u C Y1
a entrainement
magnétique Ser ’ e _
A guides lisses
Pour passer commande
Vérin

Guides lisses

Avec détection

Filetage
(220 a 240)
Rc(PT)
G(PF)

1]

Avec rail ®

Modeéle a guides ¢
(Guides lisses)

CY1§_
CDY1S

25| H

300

||

|

25|H

300

A72

Diamétre ®

l Nombre de détecteurs

- 2 pcs.
S 1 pcs.
n "'n" pcs.

Modéle de détecteur
Sans détecteur
(détection magnétique)

* Reportez-vous au tableau ci-dessous
pour les détecteurs compatibles.

® Type d'ajustement

- Avec butée réglable

B

Avec amortisseur (2 unités)

Avec amortisseur (sur flasque @)
* Installé a I'extrémité A en méme temps
que I'équipement.

BS

61 6mm 1251 25mm o Coqr’se standard ‘
10 10 mm 32 32 mm Se référer au tableau des courses standard a la p. 3.28-27.
15| 15mm 40| 40mm ® Force magnétique de maintien
20 20 mm Se référer au tableau des forces de maintien a la p.3.28-27.

Modéles de détecteurs admiSSib|ES/Repor’(ez-vous en p.5.3-2 pour plus d'informations.

5 Tension de charge Référence Longueur cable (m) N-B-1)
. - Entréee | £| cablage . o
Type Fonction spéciale électrique| £ e ca Direction d'entrée élect. | 05 | 3 | 5 | - Application
= - " |Verticale| Latérale | (Nil) | (L) [ (Z) [(N)
3 fils
e |équivNPN)| — | BV - - A76H | ® (@ | _|_| cl _
oui
Q _ | =
o fils noyés - - 200 V A72 | A72H | o | @ ~
§ _ || 12V 100 V A73 |A73H | @ (@ | ® | — )
£ ron| - 2fls | 65V, 12V|100vmax | ABO | AgOH | @ |e|-| -] c ri'g,'s
8 oui 12V - A73C — ® o 0|0 -
connecteur —
non 5V, 12 V|24V max. | ASOC - [N BN BN ] Cl
3 fils (NPN) F7NV F79 ® (0 O | —
) . N 5V,12V Cl
fils noyés 3 fils (PNP) F7PV F7P e |o|0| -
F7BV | J79 [ K] -
S 2 fils 12V o -
k=3 connecteur J79C = o (oo
s 3 fils (NPN) FZNWV| F7ow | o |e |0 | -
S
5 Lo . 5V, 12V [
» | |ndication diagnostique [ 3ils (PNP) ~ [Few | e |e|o|-| & |iemis
> (indicateur a 2 couleurs) oui 24\ —
2 _ F7BWV| J79W | @ (@ |O | - APl
8 s 2 fils 12V _
g résistant a I'eau (LED a 2 couleurs) | fils noyés - F7BA | - (@ | O | —
aQ avec temporisation 3fils (NPN) - FZNT | - (@|O| -
— - N 5V,12V Cl
sortie diagnostique (LED & 2 couleurs) — F79F e (@O -
sortie diagnostique maintenue 4fils (NPN) _ _ F7|N_'; 9 e 0|0 _ _
(LED a 2 couleurs)

N.B. 1) Symbole de longueur de cable

(Exemple) A 80C
L (Exemple) ABOCL
weveeeen. Z (Exemple) ABOCZ
Aucun...... N (Exemple) ASOCN

N.B. 2) Les détecteurs statiques marqués d'un " O " sont fabriqués sur demande.
N.B. 3) Le type D-F7LF ne peut pas étre monté sur des vérins de @6 et @10.

3.28-26
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Vérin sans tige a entrainement magnéttique. A guides lisses Sel‘le C Y1 S

Modeéles
Type  |[Type de guides|Modele| @Alésage (mm) |Type de détecteur| Type de réglage
-y ; ; 6, 10, 15, 20, D-A7, A8 butée réglable
guidé | guides lisses| CY1S 25, 32, 40 D-F7,J7 amortisseur
Caractéristiques CL
- . MLG
Fluide air —
R . Pression d'épreuve 1,05MPa CNA
La charge peut étre montée Pression de fonct. max. 0,7 MPa P
directement. Pression de fonct. min. 0,18 MPa CNG
Courses jusqu"a 1500 mm. T° ambiante et fluide -10a60°C MNB
P _ * Vitesse du piston 50 a 400 mm/s —
Durée de vie importante _ —— — CNS
] Amortissement élastique des 2 cotés
sans fuite. Lubrification non-lubrifié CLS
Avec détecteurs Tolérance de course 04250 mm: *4°, 251 21000 : *;*,1001 et plus : 18 L
et amortisseurs Position du montage quelconque CB
' = Dans le cas d'un modéle avec détecteur (CDY1S) monté en position intermédiaire, la vitesse de piston —
maximum détectable dépend du temps de réponse de la charge (relais, A.P.I., etc.). CWMVG
Tableau des courses standard CXW
QDAlésage Course maximum CXS
(mm) Course standard (mm) admissible (mm) =
6 50, 100, 150, 200 300 CXT
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500 MX
1 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350 —
5 750 I
400, 450, 500 MXU
20 1000 L
100, 150, 200, 250, 300, 350
i: 400, 450, 500, 600, 700, 800 1500 LIXH
100, 150, 200, 250, 300, 350 MXS
Matieres 40 400, 450, 500, 600, 700, 800 1500 MXQ
900, 1000 —
Description Matiere Remarques ; MXF
flasques A, B |alliage d'aluminium| anodisé dur Forces magnethues de maintien (N) 7
o — MXW
ube du vérin acier inox -
axe guide A, B |acier au carbone |  chromé dur JAlésage (mm) 6 10 15 20 25 32 40 MXP
aimant terre rare - Type de force (Type H| 19,6 53,9 137 231 363 588 922 —
patin alliage d'aluminium|  anodisé dur de maintien  |TypeL| - - 81,4 154 221 358 569 MG
Réglage de la butée réglable et de I'amortisseur Masse MGP
*9) (MGQ
@Alésage ) Réglage de IaA bIUtée Réglage de I'amortisseur (mm) IQAIésage(mm) 6 10 15 20 25 32 40 e
(mm) réglable (deux cotés) (mm) |Flasque coté A|Flasque coté B lombreldiaimants MGG
6 12 17 11 Do base CY1S[IH | 0,27 | 0,48 | 0,91 | 1,48 | 1,84 | 3,63 | 4,02 | ———
10 11 14 6 CY1SCL | — — | 085 | 1,37 | 1,75 | 3,48 | 3,84 MGC
15 7 14 4 Magse additionnelle par| 544 | 0,074 | 0,104 | 0,138 | 0,172 | 0,267 | 0,406 7M GF
20 11 36 27 Méthode de calcul/Exemple : CY1532H-500 I
Masse de base... 3,63 kg Masse additionnelle... 0,267 kg/50 mm
25 10 12 3 Course du vérin... 500 mm 3,63 + 0,267 x 500 + 50 = 6,3 kg MGZ
32 11 33 23 ——
40 9 32 17 Avec amortisseur
* Le vérin étant en position intermédiaire lors du réglage, faire attention a la pression cex s s
de fonctionnement et & I'énergie cinétique de la charge. Référez-vous a I’a_page 3.28-35 pour I_es détails
concernant la Série CY1S avec amortisseur.
3.28-27
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Série CY1S

/A\Consignes spécifiques au produit
L el e e e B e e e e e B e e B e e e e e e B i R L |
I Veuillez lire ces consignes avant l'utilisation du produit. Référez-vous aux pages 0-39 et 0-43 pour les normes de sécurité 1
I etles consignes d'utilisation des vérins. 1

U |

] Démontage et entretien

A\ Attention

1. Attention car le pouvoir d'attraction des
aimants est trés important.
Lorsque vous retirez du tube du vérin le chariot et le piston
pour en faire I'entretien, faites trés attention car les aimants
des 2 chariots ont un trés fort pouvoir d'attraction.

| Travail |

A\ Attention

1. Faites attention a I'espace entre les
extrémités et le chariot.
Faites attention de ne pas y introduire les doigts lorsque le
vérin est en service.

2. N'appliquez pas au vérin de charge
supérieure a celles recommandées dans les
tableaux.

A\ Précautions

1. Attention lorsque vous détachez le chariot,

il attire directement le piston.
Lors du démontage du chariot ou du piston, forcez d'abord
la rupture de l'accouplement magnétique et une fois
rompue totalement la force de maintien, enlevez-les
séparément.

2. Le type de force magnétique de maintien
peut étre changé (par exemple, pour passer
de CY1S25L a CY1S25H). En cas de
nécessité, veuillez consulter SMC.

. 3. Les aimants du piston ou du chariot ne
pression de fonctionnement minimum. i doivent en aucun cas étre démontés, ceci
Si la surface de montage n'est pas plate, les guides se pouvant diminuer l'effort de maintien apres
déforment, la pression de fonctionnement minimum augmente remontage ou entrainer un mauvais

| Montage |

/\ Précautions

1. Evitez que le chariot soit fixé a la surface de
montage.
Le vérin ne peut étre mis sous pression que lorsque les
extrémités sont fixées a une surface de montage.

2. Organisez le montage de telle sorte que le
chariot travaille sur toute sa course avec la

et les coussinets se détériorent de fagon prématurée. En fonctionnement.

conséquence, le montage doit étre réalisé de telle sorte que le 4. Lors du démontage pour remplacer les
chariot fonctionne avec une pression de fonctionnement joints et bagues de guidage, référez-vous

minimum sur toute sa course. Dans le cas ou les surfaces ne aux instructions de démontage
sont pas totalement plates, il faut les ajuster. correspondantes.
5. Remarquer la position du chariot et du
piston.

Etant donné que le chariot et le piston sont directionnels
pour les @6 et @10 et pour la force de maintien de type L,
référez-vous aux figures ci-dessous lors du démontage et
de l'entretien. Placez ensemble le chariot et le piston et
introduisez le piston dans le vérin de sorte que leur position
soit correcte comme le montre la Figure 3. S'ils s'alignent
comme lindique la Figure 4, introduisez le piston aprés
I'avoir fait tourner de 180°. Si la direction est incorrecte, il
sera impossible d'obtenir I'effort de maintien spécifié.

Figure 1. Position correcte Figure 2. Position incorrecte
Exemple pour @15 avec force de maintien de type L

3.28-28
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Série CY1S

1 mode de sélection du modele

E: Energie cinétique de charge (J)

w A"

x | ——

2 1000
Es: Energie cinétique admissible pour un arrét intermédiaire en
utilisant un circuit de pression d'air (J).
Ps: Pression de fonctionnement maxi pour un arrét intermédiaire en
utilisant une butée externe, etc. (MPa).
Pv: Pression de fonctionnement maxi pour un travail vertical (MPa).
WA: Charge admissible dans ces mémes conditions (kg).
Wv: Charge admissible pour un travail en position verticale (kg).

E=

Conditions de travail

* W : Charge (kg) *V: Vitesse (mm/s)
« P : Pression de fonct. (MPa) « Course (mm)

« Lo : Distance entre la surface de montage du chariot et le
centre de gravité de la piece a manipuler (cm)

* Mode de travail (horizontal, incliné, vertical)

Y

Mode
de travail

O: Coefficient de course.
G= Charge lors de la course
Charge maximale
4 Vv N.B.1)
Travail horizontal | | Travail incliné | Travail vertical
>
>
74) > Vérifier la charge et
la pression d'utilisation
N M »la
> | €
\4 \ / \ 4
Premiére estimation du | | Premiére estimation du Premiére estimation du
diametre diameétre diameétre
/ W / 0,3 x Wcosb + Wsin 0,3xW+W
oD 2,8 x,/—— 2D 5,0 x : J 0 oD50x ,jJ———
P v P P
W>Wv
Détermination de P>Pv
la charge admissible et
de la pression
Travail incliné {Référez-vous a la p. 3.28-32
W Wv pour le travail vertical.)
P Pv
a»la
> €
Y (Référez-vous a la p. 3.28-30 pour le calcul de 6.)
Ca'lculer le coefficient de: course (c).a ) o= Charge en fonction de la course
partir de la course et du diamétre estimé = Charge maximum
\ 4
Sélectionner un exemple de calcul
pour la charge admissible basé sur la
position du montage du vérin
l (Référez-vous a la p. 3.28-30 et 3.28-31.)
P Vérifier le diamétre, la course et Lo W>Wa Calculer WA 2 partir
< de la formule d'estimation
du diamétre.
Vérifier avec la force magnétique de maintien (H) ‘
>
+ oui NB.1) . o
Arrét avec butée Arrét intermédiaire? N.B.1) Ce vérin ne peut pas faire d'arrét
externe Mode d'arrét Arrét avec circuit de pression d'air intermédiaire en pgsfuon veﬂlcal?.
intermédiaire Dans ces conditions, un arrét
(Référez-vous a la p. 3.28-32 pour Non intermédiaire ne peut étre réalisé
les arréts intermédiaires) qu'en utilisant une butée externe,
A E>Es Détermination de EEs etc.
< — I'énergie cinétique de ===3>| Détermination du diamétre N.B. 2) En fonction du milieu de travail
Estimation du type L a ch E A . .
) a charge(E) environnant, etc., consulter la liste
w v \? des produits fabriqués  sur
E=——*\70m E>Es \4 N.B. 2) commande.
P>Ps I Determmagoln ded P Ps 7N Vérifier les produits fabriqués sur
a.pre~s s-lon ( ) OI’S e commande en fonction du milieu environnant
Estimation~.'arrét intermédiaire
dutype L (Référez-vous & la p. 3.28-32 pour (Référez-vous & la p. 5.4-1 45.4-79.)
les arréts intermédiaires)
P P>Ps
" Estimation du t pe H 2 : 3
V! Sélection du modele
Vérifier les diameétres supérieurs Estimation du type H

SMVC
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o
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SérieCY1S
2°" mode de sélection du modele

| Consignes de montage (1)

Comment trouver le G lors de la sélection de la Exemples de calcul de la charge admissible
charge admissible basés sur la position de montage du vérin

Etant donné que la charge maximum change en fonction de la course du

vérin comme l'indique le tableau ci-dessous, le O doit étre considéré 1. Travail horlzontaI/Montage a plat

comme étant relatif & chaque course.

Exemple) pour CY1S25 [1-650 JIL E—Y

(1) Charge maximum = 20 kg

(2) Charge pour course de 650 = 13,6 kg i —l' I S— T
_ 136 _ I T -
30 = 50 0,68
Formule pour calculer G (0 < 1) ST : Course (mm) Charge maximum (au centre du chariot) (kg)
JAlésage
Modle cY1s6 cY1s10 cY1s15 C(mm)g 6 | 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40
harge
10(0,86—1,3)( 1073 ST) 10(1,5—1,3)(10’3)( sT) maxi (Kg) _ 18 3 7 12 20 30 50
0= 1 3 - C?j“ufggufg‘;‘“ 300 300 500 500 500 600 600
Les valeurs de charge maximum ci-dessus varient avec la longueur de course pour chaque
Modele CY1S20 CY1S25 CY1S32 taille de vérin en raison de la déformation des axes du guide. (Remarquez le coefficient O)
De plus, en fonction de l'orientation du travail, la charge admissible peut étre différente de la
G- 10(1,71 -1,3x107%x8T) 10(1,98—1,3)( 1073 x ST) 10(2,26—1,3)(10’3)( sT) charge maximum.
12 20 30
2. Travail horizontal/Montage latéral)
Modeéle CY1S40
- 10(2,48—1,3)(10’3)( sT) \ <):;>
= S — =}
50 SO fr——————— + T
N.B.) Calculer O = 1 pour toutes applications " @/courses" supérieures aux courses W — -
suivantes : @10 — 300 mm, @15 — 500 mm, @20 — 500 mm, @25 — 500 mm, —&P—_' R
@32 — 600 mm, et @40 — 600 mm. i f —— 1 -
| 7z
Lo 4
50 = Oftacace | Charge admissible (W) (kg)
N 6 O© 5,44
so—— 1 N Lo : Distance entre la surface de montage 7+2lo
A S W S G —— — Ledeabadi=de=lb=d et le centre de gravité de la charge (cm) 10 0 12,0
20 ™ Q) 8,4 +2L0
L IN Ny ] 5 0364
(18.6) pe=g===p==g=oor oo == 1 \PI‘S\\ 10,6 + 2 Lo
NN A NS N
— 10 HI I LG S AN 20 C 74,4
2 NI NS 12+2L0
CLI NS ) N
S 5 AN AN 25 13% 1420Lo
Eoa o NN NN o 256
I —_—
3"“““5;““'T‘\‘“N;‘ N 32 7+2L0
T 1
s ] N G 520
5 N ! N 40 AT
N i N 20,6 +2 Lo
1
"é"1§§""____'*"'“""""""'x"' . .
1 L 3. Montage et travail vertical
0 500 (650) 750 1000 1500
Course du vérin (mm) | .
5 Ol tecad® | Charge admissible (W) (kg)
|
| 0 1,33
| 6 1,9 + Lo
! w O 4,16
10 22+Lo
T Lo 0 13,23
Ll 5| g
| O 26,8
! 20 29+ Lo
O 44,0
|+ 25 3,4 +Lo
O 88,2
32 42 + Lo
O 167,8
3 = Si+lo
Lo : Distance entre la surface de montage et le centre de gravité de la charge (cm)
N.B.) Prendre en compte un coefficient de sécurité pour éviter les chutes.
3.28-30
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SérieCY1S
3*"* mode de sélection du modele

Consignes de montage (2)

Exemples de calcul de la charge admissible basés sur la position de montage du vérin

4. Travail incliné (selon la plus grande dimension) 7. Travail horizontal (Charge poussée) 7|V|LG
Ofieage|  Charge admissible (Wa)(kg) - F - : CNA
6 651K i S B
3cosH+2(1,9+Lo)sin6 / — =l
10 G 105K / 3 CNG
3,5c0s0+2(2,2+Lo)sin6 J;"l | L
O 35-K L _L o
15 | Sooses2@7+losne 4h ! o MNB
20 o 72K 4 [H ~ - —
6c0s 0+2(2,9+Lo)sin O 3 CNS
O 120-K —
25 -
6c0s6+2(3,4+Lo)sinb F : Force de résistance au déplacement (entre le patin et la position Lo) (kg) CLS
Jusqua| 45° | 60° 75° | 90° 32 G 210K Lo : Distance entre la surface de montage et le centre de gravité de la charge (cm)
k 1 0,9 0,8 0,7 7c0s6+2(4,2+Lo)sin6 —
Coefficient angulaire: k = [jusqua 45°(=0)] =1,  4q G 400K @Alésage (mm) 6 10 15 20 CB
[jusqu'a 60°] = 0,9, 8cos6+2(51+Lo)sin6 9
[jlusqu'a 75°1 = 0,8, Charge admissible 0 2,55 G 5,25 6 17,5 O 36 CV/MVG
[jusqu'a 90°] = 0,7 (WA)(kg) 19+Lo | 22+Lo 2,7+Lo 29+Lo
Lo : Distance entre la surface de montage et le centre de gravité de la charge (cm)
i @Alésage (mm) 25 32 40 CXW
5. Travail incliné (mouvement horizontal) Charge admissible 060 o 105 o 200
(WA)(kg) 34+Lo | 42+Lo | 51+Lo CXS
| [ :‘l EE———— $ L
I 1
i oxT_
i — T - i 8. Travail horizontal (charge déportée latéralement) MX
I
Ofieage|  Charge admissible (WA)(kg) MXU
6 O 5,44 —
Lo : Distance entre la surface de montage et 32+2(19+Lo)sin6 1 ; MXH
le centre de gravité de la charge (cm). 10 G 12,0 q: N _74_:’1- ) L
4+2(2,2+Lo)sind H — —771_J7
5| — 0%4 MXS
52+2(2,7 +Lo)sin® —
O 74,4
20 6,2+2(29+Lo)sin6 MXQ
O 140 . Di i+
- - Lo : Distance entre la surface de montage et le centre de gravité de la charge (cm
& 7+2(34+Lo)sin® 9 9 ge (cm) MXE
32 G 258 @Alésage (mm) 6 10 15 20 ——
86+2(4,2+L0)sino
o 520 Charge admissible G 3,80 G 8,40 G 25,48 6 52,1 MXW
40 10,4 + 2(5,1 + Lo) sin © (Wa)(kg) 32+Lo 4+Lo 52+ Lo 6,2+Lo m—
6. Charge déportée dans I'axe du vérin @alesage](mm) 25 32 40 i
I | Charge admissible G 98 G 180 O 364
W (Wa)(kg) 7,0+ Lo 86+Lo | 10,4+Lo &
dH _.I:H- —
il - = MGP
v7 7 el M G Q
Ofiesase| Charge admissible (WA)(kg)
Lo O 2,55
2 Tlo+s MGG
10 0 5,25 ——
Lo : Distance entre la surface de montage et Lo+ 3,5 MGC
le centre de gravité de la charge (cm). 6175
15 _— N —
Lo+ 5,0
20 _G36 MGF
Lo+6,0 e —
O 60
25 Lo +6,0 MGZ
O 105
32 Lo+7,0
O 200
40 Lo + 8,0
3.28-31

O



Série CY1S

4*"*mode de sélection du modele

Consignes d'utilisation (3)

Travail vertical

Arréts intermédiaires

Lors du travail en position verticale, il est recommandé de travailler avec
la charge maxi et la pression d'utilisation maxi indiquées dans le tableau

ci-dessous.

Si ces valeurs sont dépassées, la charge pourrait tomber.

1) Arrét intermédiaire de la charge avec une butée externe, etc.

Lors de l'arrét d'une charge en milieu de course a l'aide d'une butée
externe, il est recommandé de travailler dans les limites de pression de
fonctionnement du tableau suivant. Attention, car le travail a une pression
supérieure a la limite peut entrainer une rupture de Il'accouplement
magnétique.

DAlésage Modgle Charge admissible(Wv) Pression d'utilisation maxi
(i) (kg) i JAlésage Modsle Pression d'utilisation maxi pour arrét
6 CY1S 6H 1,0 055 (mm) intermédiaire Ps (MPa)

10 CY1S10H 2,7 0,55 6 CY1S 6H 0,55

CY1S15H 7,0 0,65 10 CY1S10H 0,55

15 CY1S15L 41 0,40 15 CY1S15H 0,65

CY1S20H 11,0 0,65 CY1S15L 0,40

20 CY1S20L 7,0 0,40 20 CY1S20H 0,65

25 CY1S25H 18,5 0,65 CY1S20L 0,40

CY1S25L 11,2 0,40 25 CY1S25H 0,65

32 CY1S32H 30,0 0,65 CY1S25L 0,40

CY1S32L 18,2 0,40 32 CY1S32H 0,65

40 CY1S40H 47,0 0,65 CY1S32L 0,40

CY1S40L 29,0 0,40 40 CY1S40H 0,65

CY1S40L 0,40

Note) Attention une rupture de l'accouplement magnétique doit étre envisagée si les
valeurs maximum ci-dessus sont dépassées.

3.28-32
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2) Arrét intermédiaire de la charge avec un circuit de pression d'air
Lors de l'arrét intermédiaire d'une charge a l'aide d'un circuit de pression
d'air, il est recommandé de respecter les limites d'énergie cinétique du
tableau suivant. Attention, le travail a une valeur supérieure peut
provoquer la rupture de I'accouplement magnétique.

(Valeurs maxi.)

Q?ﬁr}ge Modsle Energie cinﬁiglrﬁ géjigirzslizbsle( j))our un arrét
6 CY1S 6H 0,007
10 CY1S10H 0,03
15 CY1S15H 0,13
CY1S15L 0,076
20 CY1S20H 0,24
CY1S20L 0,16
o5 CY1S25H 0,45
CY1S25L 0,27
32 CY1S32H 0,88
CY1S32L 0,53
40 CY1S40H 1,53
CY1S40L 0,95




Construction

Vérin sans tige a entrainement magnéttique. A guides lisses Sel'le CY1S

Modéle a guides/Guides lisses

:

CY1S6 a 40
“’//77// /
\‘\‘\"//"\,//i/ ’ |
\LJ 1 77 777 1
e T 717 77 7 /
| // // //// //;/ { /
Pt T

©

Connexion
A

Axe creux pour tuyauterie

cB

CVMVG

CXw
CXS

H—te o ] ©
-2 CXT
MX
MXU
MXH
MXS
N° Description Matiere Remarque N° Description Matiere Remarque MXQ
1 tube du vérin acier inox 23 détecteur — r
2 tube du chariot extérieur | alliage d'aluminum 24 bouchon laiton MXF
3 axe acier inox ¥ 25 bague d'appui A résine spéciale r
4 entrefers sur piston acier roulé zingué chromaté * 26 bague d'appui B résine spéciale MXW
5 entrefers sur chariot acier roulé *27 joint du tube NBR
6 | aimantA terre rare * 28 joint du guide NBR MXP
7 aimant B terre rare zingué chromaté * 29 joint de piston NBR -
8 écrou piston acier au carbone chromaté * 30 joint racleur NBR MG
9 | piston alliage d'aluminum™-8) anodisé dur —
10 | patin alliage d'aluminum nickelé MGP
11 support du chariot acier roulé nickelé ; L. —
12 | rondelle élastique acier au carbone Kits de joints de rechange MGQ
13 | support acier roulé nickelé Alésage (mm) Référence Contenu —
14 | palier matériau autolubrifiant 6 CY1S6-PS-N N° 26, 27, 28, 29 MGG
15 | extrémité A alliage d'aluminum anodisé dur 10 CY1810-PS-N N°25,26,27,28,29,30 ———
16 | extrémité B alliage d'aluminum anodisé dur 15 CY1815-PS-N ci-dessus MGC
17 | glissiere A acier au carbone chromaté dur 20 CY1520-PS-N —
18 | glissiere B acier au carbone chromaté dur 25 CY1825-PS-N MGF
19 | butée acier Cr Mo 32 CY1832-PS-N _
20 | écrou acier au carbone nickelé 40 CY1840-PS-N MGZ
21 vis acier Cr Mo = Les pochettes contiennent les piéces reperes N° 25 a 30, et peuvent étre P
22 | rail pour détecteur alliage d'aluminum commandées en utilisant la référence en fonction du diametre.

N.B.) Laiton pour 26, 10, 15

O
A

3.28-33
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Série CY1S

Dimensions

Modeéle a guides/guides lisses

tb
clIY1S6, 10 3 -
af
“T (N} Z + Course (N) ]
*2-M5 TT., S + Course » | @ "
HG / 4-JXK(Prof) | PA M4 Prof. taraudage 6
| / Tigtf creuse pour tuyauterie
I i | El‘ :(;[; ......
] @]_@ [ i - &
H = - N o =1 0f = s
9 _j?’-tﬂ--_ (‘DE @_ = = B El
%) 20 & @& 1=
T l — i I Diamétre Iae; rail pour
1 | ST M | B détecteur peut
A wxexy/ 8, G- lmgeoR  soubrenieie
HA | 5 ' Qs+ Course Oppose.
Q|
HP g B
H (mm)
Modgle A B D d | EA [ EB | FA | FB | G | GP| H | HA | “HB | HG | HP | HS | HT
paes 6 65 | 3 76| 8 - - - - |s 32 | 27 | 19 4 8 | 26 g8 | 17
CY1S10
s | ws | 8 4 |12 10 6 | 12 3 5 | 65 | 40 | 34 | 255| 10 | 12 | 33 | 14 | 18
Modgle JIxK L LD [ (N) [*PA| PB | PW | Q@ |[QW | S T TT | ta tb w Z
s Mix65 | 40 | 35 |10 | 25 | 25 | s0 | 52 | 16 | 42 |10 [16 | - | - | 46 | es
A M5 x 9,5 45 | 43 | 95| 25 | 38 | 60 | 60 | 24 | 47 | 125 | 205 | 05 | 1,0 | 58 | 80
* PA est centré par rapport & la cote L. Les cotes HB correspondent
c |:| Y1 S1 5, 020 a 040 au modele CDY1S.
ta =
T 3
<| (N} 7 + Course (M}
[ " i_jXK i S + Course T
HG, 4 4 (Prof.)_ PA i G
"J_L-'J.’ < EMM Z{rtgfﬁdage M Tige creuse pourtuyautérié_|_"
S Wi : ; - {1}
u @ o # i gl A ==
[m]
g Al & z g =3 '%
=t
Vox Vrn) =0 ®) = i 0
N \}7 —l— ? é_ 5 [\ PiamétreB
™
o o — — ——L - e
| |Hs - B A ‘ L __ Détecteur,” V
| I-I.A —: g i i Q + Course Le rail pour détecteur
' = peut également &tre |
e ] peuTSGHeTETee | | g
. H Opposé. T
(mm)
Modele | A | B | C | D | d |EA |EB | FA|FB | G |GP| H | HA |[+HB| HG | HP | HS | HT | JxK L
S5 | 75| 95|5 [166|12 | 6 |13 | 3 | 6| 65| 5240 | 20 | 1 | 13| 39 [15 | 21 | Mex95 | 60
o200 [10 | 95|52 216|116 | - | = | - | - | 85| 62|46 | 36 | 45| 17 | 45 |255| 20 | Mex95 | 70
o2, |10 |11 |65 |264| 16| 8|14 | 4 | 7| 85| 70|54 |40 |9 |20 |5 |28 | 20| Mexto | 70
oS3, |125|14 |8 [336|20 | 8|16 | 5 | 7| 95| 8|66 | 46 (13 | 24 | 64 |27 | 24 | Mioxi5 | 85
G40, |125 (14 |8 |416| 25 | 10 |20 | 5 | 10 [105|104| 76 | 57 |17 | 25 | 74 |31 | 25 | Mmiox15 | 95
Modele | LD | M MM (N) NN P PA|PB |[PW]| Q [QW] S [ T [TT [ta [tb [ W | Z
Gss, | 56| 8 M5 75| M8x1,0 M5 30 | 50| 75| 75| 30 | 62 |125|225| 05| 1 | 72| 97
QY1520 | 56 | 10 M6 95| M10x1 1/8 40 | 70| 90| 90| 38 | 73 |165|255| - | - | 87| 115
griss. |7 | 10 M6 11 | M14x15 1/8 40 | 70| 100 | 90 | 42 | 73 |165|255| 05 | 1 | 97| 115
ggﬁg‘:’sz 87 | 12 M8 11,5 | M20x 1,5 1/8 40 | 75 | 122|110 | 50 | 91 |185|285| 05 | 1 | 119 | 138
50 | 87 | 12 M8 10,5 | M20x 1,5 1/4 65 | 105 | 145 | 120 | 64 | 99 |20,5 | 355 | 1 1 | 142 | 155
+ PA est centré par rapport a la cote L. Les cotes HB correspondent
au modele CDY1S.
3.28-34 ~
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Vérin sans tige a entrainement magnéttique. A guides lisses Sel'le CY1S

Caractéristiques de I'amortisseur/Série RB

Vérin sans tige cv1s10 CY1520 CcY1525 cvis3 —
15 CL
Type d'amortisseur RB0805 RB1006 RB1411 RB2015 —
Absorption d'énergie maximum :J 0,98 3,92 14,7 58,8 MLG
Course maxi. : (mm) 5 6 11 15 CNT
Plage de vitesse d'impact : m/s 0,05a5
Fréquence maxi de fonct. : cycles/min NB) 80 70 45 25 CNG
Marge de température ambiante -10a80°C —
Effort de restitution : Détendu 1,96 4,22 6,86 8,34 MNB
. Comprimé 3,83 6,18 15,3 20,50 CNS

N.B.) Indique le temps d'absorption d'énergie maximum par cycle. La fréquence de fonctionnement peut étre modifiée en fonction de

I'absorption d'énergie. CLS
Avec amortisseur/Dimensions

CB

CVINVG

NB NA I

— CXwW

é T 1 —eeeee

(= ¢ ® CXS

_@ ' ' o CXT

| i —=8 MX

— ﬁ' MXU

MXH

(mm) —

Modeéle Amortisseur approprié NA NB MXS

ClY1S 6 30 24 —

Ccy1s10 RB0805 27 19 MXQ

ClY1S15 27 17 MXF

CcY1S20 RB1006 29 20 —

cOY1S25 RB1411 49 40 MXW

CIY1S32 RB2015 52 42 MXP
C1Y1S40 51 36

MG

MGP

MGQ

MGG

MGC

MGF

MGz

3.28-35
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Série CY1S

Détecteurs/Position de montage recommandée pour la détection en fin de course

| =7 = | ,
| - - |
| ]
B A
(mm)
Dimension A Dimension B
Modele de
. D-A72 D-A72
détect g -
erecteur D-A7 I H/A80H | D-F7 I WNT79W D-A701 H/Ag0H| D-F7 D WH79W
D-A73c/Asoc | D-F7LIWV p-A73c/asoc | D-F7LIWV
D-A73/A80 D-F7LF &2 D-F7NTL D-A73/A80 D-F7LF V&2 D-F7NTL
i D-F700/J79 D-F701/J79
DAlésage D-J79C D-F79F D-J79C D-F79F
(mm) D-F70V D-F7BAL D-F700V D-F7BAL
6 27,5 28 32 33 40,5 40 36 35
10 35 35,5 39,5 40,5 45 44,5 40,5 39,5
15 34,5 35 39 40 62,5 62 58 57
20 64 64,5 68,5 69,5 50 49,5 45,5 44,5
25 44 44,5 48,5 49,5 71 70,5 66,5 65,5
32 55 55,5 59,5 60,5 83 82,5 78,5 77,5
40 61 61,5 65,5 66,5 94 93,5 89,5 88,5
N.B. 1) 50 mm est la course minimum pour le montage de 2 détecteurs. Dans le cas d'une course inférieure, veuillez consulter SMC.
N.B. 2) le modeéle D-F7LF ne peut pas étre monté sur les @6 et @10.
Plage de fonctionnement des détecteurs (mm)
. D-F700/J79
Modeéle de D-J79C
détecteur | p-.A7[1/A80 |D-F70IV B
D-A7CIH/A80H | D-F7NTL D-F79F
OAlésage D-A73CIA80C | D-F7 (1 W/J79W
(mm) D-F7OWV
D-F7BAL
6 6 3 4,5
10 6 3 4,5
15 6 4 4,5
20 6 3 4,5
25 6 3 4,5
32 6 3 4,5
40 6 3.5 4,5
N.B.) Les plages de fonctionnement sont des standards incluant la course
différentielle et ne sont pas garantis. De grandes variations peuvent se
produire en fonction du milieu environnant (variation de I'ordre de
+ 30 %).
Montage du detecteur 1N-m : Approx. 10,2 kgf-cm

Lors du montage d'un détecteur, la vis de montage du détecteur doit

étre vissée dans un écrou hexagonal (M3) inséré dans la réglette du Détecteur
rail. (Le couple de serrage doit étre compris entre 0,05 et 0,1N-m {0,51

et 1,02 kgf-cm}.)

Tournevis cruciforme

Ecrou hexagonal
(M3) (inclus)

Vis de montage du détecteur (M3 x 8)
(incluse)

3.28-36
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Vérin

. sans tige
el Serie CY'T
A guides a billes
Pour passer commande
Vérin

Guides a billes

Filetage
(220 a @40)

Re(PT)
_E | GFA)

Modéle a guide o
(Guides a billes)

CY1L

25

H

300

A72

Diameétre ®
6 6 mm 25 25 mm
10 10 mm 32 32 mm
15 15 mm 40 40 mm
20 20 mm

l Nombre de détecteurs

= 2 pcs.
S 1 pcs.
n "n" pcs.

Modéle de détecteur

Sans détecteur

(détection magnétique)

+ Reportez-vous au tableau ci-dessous
pour les détecteurs compatibles.

® Type d'ajustement

avec butée réglable

avec amortisseur (2 unités)

BS

avec amortisseur (sur extrémité @)
* Installé a I'extrémité A en méme temps

que I'équipement.

e Course standard

Référez-vous au tableau des courses standard a la p. 3.28-39.

b Force magnétique de maintien

Référez-vous au tableau des forces de maintien a la p. 3.28-39.

Modéles de détecteurs apprOpriéS/Reportez-vous en p.5.3-2 pour plus d'informations.

5 Tension de la charge Référence Longueur de cble (m) V8- 1)
< E) A P
Type Fonction spéciale élEgttll:i%?Je 8 C(Sag:ﬁg)e o ca |Direcion entrée électique| 05 | 3 | 5 | . | Application
= - " |Verticale| Latérale| (=) [(L)[(2)|(N)
3fils
2 i (équiv.NPN) | ~ 5V - - A76H | o (& | — | — Cl -
g fils noyés - - 200 V A72 A72H [ 3N } - _
S . L 12V 100 V A73 |A73H | o (@ |® | — )
£ non| 2 fils 5V, 12V[100Vmai| AB0 | ABOH | @ |@ | — |- | o |as
o - 24V API
o oui 12V - A73C - e o o |0 -
connecteur — -
non 5V, 12 V| 24V maxi | A8OC - o (0 0|0 Cl
3 fils (NPN) FINV | F79 | @ (@ |0 | -
" . N 5V,12V Cl
fils noyés 3 fils (PNP) F7PV F7P ® (@O | -
° 2 fils Y F7BV J79 ® |® O - _
g_ connecteur J79C — [ BEKIK)
E=] 3 fils (NPN) F7INWV| F79W | @ (@ | O | —
®©
- Indication diagnostique - 5V, 12V cl
7] _ _ .
5 (Indicateur & 2 couleurs) oui| 2is (PNP) 24V — FIPW | ® @0 relais
2 2l . F7BWV| J79W | @ |®@ | O | - API
© |résistantal'eau (LED & 2 couleurs) | fils noyés — F7BA | - (@ | O | - )
=
° - -
avec temporisation 3 fils (NPN - FINT | - | ® -
= AEE EMEOLS: PN s v, 12 v S cl
sortie diagnostique (LED a 2 couleurs) - F79F ® (@ 0| -
sortie diagnostique maintenue 4fils (NPN) Ka)
_ _ ° _ _
(LED a2 couleurs) s ©
N.B. 1) Symbole de longueur de cable 0,5m..... - (Exemple) ABOC
3m .. L (Exemple) ABOCL
5mM . Z (Exemple) ABOCZ
Aucun ... N (Exemple) ABOCN

N.B. 2) Les détecteurs statiques marqués par un " O " ne sont fabriqués que sur commande.
N.B. 3) Le type D-F7LF ne peut pas étre monté sur les diameétres @6 et 310.

3.28-38
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Vérin sans tige a entrainement magnétique. A guides a billes Serle CY1L

Longue durée de vie

Des douilles a billes de trés grande mobilité
sont utilisées pour les guides.

Guides a billes avec réserve de graisse.

Raccordement et cablage faciles
Des tiges creuses sont utilisées, et la
centralisation des orifices sur un seul co6té
rend le cablage facile.

Les détecteurs peuvent étre montés sur
des rails spéciaux.

Amortisseurs et butées

réglables sont standard

Les impacts en fin de course dus a une
grande vitesse peuvent étre absorbés et un
réglage fin de la course est possible.

Réglage des butées

QDAlésage Réglage des butées
(mm) (des 2 cotés) (mm)

6 12

10 11

15 7

20 11

25 10

32 11

40 9

* Le vérin étant en position intermédiaire lors du réglage,
faire attention a la pression de fonctionnement et a
I'énergie cinétique de la charge.

Matieres
Description Matiere Remarque
tube du vérin acier inox -
aimant terre rare -
patin alliage d'aluminium|  anodisé dur

Modeéles
Type  |[Type de guide|Modele| @Alésage (mm) | Avec détecteur | Type de réglage
guidé  |douilles  billes| CY1L 6, 10, 15, 20 D-A7/A8 butée.réglable
25, 32, 40 D-F7/J7 amortisseur
Caractéristiques
Fluide air
Pression d'épreuve 1,05 MPa
Pression max. de fonctionnement 0,7 MPa
Pression min. de fonctionnement 0,18 MPa
Température ambiante et du fluide —-10a60°C

Vitesse du piston N-B)

50 a 500 mm/s

Amortissement

amortisseur/butées élastiques

Lubrification

non-lubrifié

Tolérance de la course

0.2 250mm : *§°% 2512 1000 : *s*, 1001 et plus : '

Position du montage

quelconque

Equipement standard

rail pour détecteur

N.B.) Lorsqu'un détecteur est monté en position intermédiaire, la vitesse maximum du piston doit étre inférieure

a 300 mm/s a cause du temps de réaction des relais.

Tableau des courses standard

JAlésage Course maximum
(mm) Course standard (mm) admissible (mm)
6 50, 100, 150, 200 300
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500
50, 100, 150, 200, 250, 300, 350
= 400, 450, 500 750
20 1000
25 100, 150, 200, 250, 300, 350
400, 450, 500, 600, 700, 800 1500
32
100, 150, 200, 250, 300, 350
40 400, 450, 500, 600, 700, 800 1500
900, 1000
Forces magnétiques de maintien (N)
JAlésage (mm) 6 10 15 20 25 32 40
Type de force TypeH | 19,6 53,9 137 231 363 588 922
de maintien | yype L | - - 81,4 | 154 | 221 | 358 | 569
Masse
(kg)
DAlésage (mm) 6 10 15 20 25 32 40
Nombre d'aimants
Masse de base| CY1L[]H 0,324 0,580 1,10 1,85 2,21 4,36 4,83
cyiLOL - - 1,02 1,66 2,04 4,18 4,61
Masse additionnelle par 0,044 0,077 0,104 0,138 0,172 0,267 0,406
50 mm de course
Mode de calcul/Exemple : CY1L32H-500
Masse de base... 4,36 kg Masse additionnelle ... 0,267 kg/50 mm Course du vérin ... 500 mm
4,36 + 0,267 x 500 50 = 7,03 kg
3.28-39
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Série CY1L

/A\Consignes spécifiques au produit

e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e
I Veuillez lire ces consignes avant I'utilisation du produit. Référez-vous aux pages 0-39 et 0-43 pour les normes de sécurité 1|
; et les consignes d'utilisation des vérins. 1

| Travail |

A\ Attention

1. Faites attention a I'espace entre les
extrémités et le chariot.
Faites attention de ne pas y mettre vos doigts lorsque le vérin
est sous pression.

2. N'appliquez pas au vérin de charge
supérieure a celles recommandées dans les
tableaux.

] Démontage et entretien

/\ Attention

1. Attention car le pouvoir d'attraction des
aimants est tres fort.
Lorsque vous retirez du tube du vérin le chariot et le piston
pour en faire I'entretien, faites trés attention car les aimants
des 2 chariots ont un tres fort pouvoir d'attraction.

A\ Précautions

1. Attention lorsque vous détachez le chariot,
le piston sera attiré.
Lors du démontage du chariot ou du piston, forcez d'abord
la rupture de l'accouplement magnétique et une fois
rompue totalement la force de maintien, enlevez-les
séparément.

2. Le type de force magnétique de maintien
peut étre changé (par exemple, pour passer
de CY1L25L a CY1L25H). En cas de

nécessité, veuillez consulter SMC.

3. Les aimants du piston ou du chariot ne
doivent en aucun cas étre démontés, ceci
pouvant diminuer l'effort de maintien aprés
remontage ou entrainer un mauvais
fonctionnement.

4. Lors du démontage pour remplacer les
joints et bagues de guidage, référez-vous
aux instructions de démontage
correspondantes.

5. Remarquer la position du chariot et du
piston.

Etant donné que le chariot et le piston sont directionnels
pour les @6 et @10 et pour la force de maintien de type L,
référez-vous aux figures ci-dessous lors du démontage et
de l'entretien. Placez ensemble le chariot et le piston et
introduisez le piston dans le vérin de sorte que leur position
soit correcte comme le montre la Figure 3. S'ils s'alignent
comme lindique la Figure 4, introduisez le piston aprés
l'avoir fait tourner de 180°. Si la direction est incorrecte, il
sera impossible d'obtenir I'effort de maintien spécifiée.

IR R

| Montage |

A\ Précautions

1. Evitez que le chariot soit fixé a la surface de
montage.
Le vérin ne peut étre mis sous pression que lorsque les
extrémités sont fixées a une surface de montage.

2. Organisez le montage de telle sorte que le

chariot travaille sur toute sa course avec la
pression de fonctionnement minimum.
Si la surface de montage n'est pas plate, les guides se
déforment, la pression de fonctionnement minimum augmente
et les coussinnets se détériorent de fagon prématurée. En
conséquence, le montage doit étre réalisé de telle sorte que le
chariot fonctionne avec une pression de fonctionnement
minimum sur toute sa course. Dans le cas ou les surfaces ne
sont pas totalement plates, il faut les ajuster.

Figure 1. Position correcte Figure 2. Position incorrecte
Exemple pour 15 avec force de maintien de type L

3.28-40
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Série CY1L

1 mode de sélection du modele

E : Energie cinétique de la charge (J)

o )

2 1000,

Es : Energie cinétique admissible pour un arrét intermédiaire en
utilisant un circuit de pression d'air (J)

Ps : Limite de pression d'utilisation pour un arrét intermédiaire en
utilisant une butée externe, etc. (MPa)

Pv : Pression maxi d'utilisation pour un travail vertical (MPa)

WA : Charge admissible dans ces conditions de travail (kg)

Wv : Charge admissible pour un travail vertical (kg)

O : Ccefficient de charge

E=

Conditions de travail

* W : Charge (kg) *V: Vitesse (mm/s)
* P : Pression d'utilisation (MPa) « Course (mm)

* Lo: Distance entre la surface de montage du vérin
et le centre de gravité de la piece (cm)

* Mode de travail (horizontal, incliné, vertical)

|

Mode

Charge lors de la course
Charge maximum

\

y

de travail

|

Travail horizontal |

Y NB.1)

| Travail incliné | |

Travail vertical

VF\’I OD>50 x /0,1 xV:cose + Wsinf

7N\ o= Vérifier la charge et la
A PN P pression d'utilisation
Y \ 4 Y
Premiére estimation du Premiére estimation du Premiére estimation du
diameétre diameétre diamétre
oD >1,6 x g[)25,ox/0’1xpﬂ

Travail incliné

(Référez-vous a la p. 3.28-44
pour le travail vertical.)

» 1
rd )

Calculer le ccefficient de course (c) avec la
G

YV (Référez-vous a la p. 3.28-42 pout trouver G.)

Charge lors de la course

course et I'estimation du diameétre

y
Sélectionner un exemple de calcul
pour la charge admissible basé sur la
position du montage du vérin

Charge maximum

l (Référez-vous a la P. 3.28-42 et 3.28-43.)

les arréts intermédiaires)
<

" Estimation du type H

Vérifier les diamétres supérieurs Estimation du type H

Sélection du modeéle

SMVC

O

N.B.1) Ce vérin ne peut pas faire d'arrét intermédiaire
en position verticale. Dans ces conditions, un arrét
intermédiaire ne peut étre réalisé qu'en utilisant une

N.B. 2) En fonction du milieu de travail environnant,
etc., consulter la liste des produits fabriqués sur

Vérifier le diamétre, la course et Lo W > Wa Calculer (Wa) a partir
<€ de la formule d'estimation
du diamétre.
Vérifier avec la force magnétique de maintien (H) _
>
. . + Oui o o N.B. 1)
Arrét avec butée R o - <_Arrét intermédiaire?
externe Mode d'arrét Arrét avec circuit de pression d'air
intermédiaire
(Heferez-vousAa la p. 32844 pour Non butée externe, etc.
les arréts intermédiaires)
E>Es Détermination de E<Es
<% I'énergie cinétique de — Détermination du diamétre
Estimation du type L |§ charge(qE) A commande.
w VvV |2
2 X (%) E>Es \ 4 N.B. 2)
Détermination de < - .
lapression (P) o de T =7 y WBiivirisreplree
Estimation > .
du type L (Référez-vous a Ia p. 3.28-44 pour (Référez-vous & la p. 5.4-1 4 5.4-79.)

3.28-41
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Série CY1L
2°" mode de sélection du modele

Consignes de montage (1)

Comment trouver G lors de la sélection de la Exemples de calcul de la charge admissible
charge maximum admissible basés sur la position de montage du vérin

Etant donné que la charge maximum change en fonction de la course du . i .
vérin comme l'indique le tableau ci-dessous, le G doit étre considéré 1. Travail horlzontaIlMontage a plat

comme étant relatif a chaque course.

Exemple) pour CY1L25[0-650 JIL E—Y

(1) Charge maximum = 20 kg

I TH |
(2) Charge pour 650 mm de course = 13,6 kg 14 ] R = - =N
13,6 1 T -
B3 O0=——"—""=0,68
Formule pour s (0 <1) ST : course (mm) Charge maximum (centre du patin) (kg)
DAlésage
Modéle CY1L6 cYiL10 CY1L15 ) 6 10 15 20 | 25 32 | 40
arge max.
10(0,86—1,3x10“’xST) 10(1,5—1,3x10’3xST) = (?‘9) _ 1.8 s ’ 12 20 30 50
0= 1 3 - Tlisquay* | 300mm | 300mm | 500mm | 500 mm |500mm | 600 mm | 600 mm
Les valeurs de charge maximum ci-dessus varieront avec la longueur de course pour
Modele CY1iL20 CYiL25 CY1L32 chaque taille de vérin en raison de la déformation des axes du guide. (Remarquez le
ceefficient O’
(1,71-1,3x103x ST) (1,98 -1,3x 1073 x ST) (2,26-1,3x103x ST) De plus, en fonction de l'orientation du travail, la charge admissible peut étre différente de la
O = 10 10 10 charge maximum.
12 20 30 . . .
2. Travail horizontal/Montage latéral
Modeéle CY1L40
(2,48-1,3x10°x ST) I x _ —t
G= 10— ¢O __L__i___ 1_ _'_
50
N.B.) Calculer O = 1 pour toutes les applications " @/courses " supérieures aux W __q}_—- - _
courses suivantes : @10 — 300 mm, @15 — 500 mm, @20 — 500 mm, . f ————————+ +
@25 — 500 mm, @32 — 600 mm et @40 — 600 mm. | A '
/‘I
Ll 7
©Aesage | Charge admissible (WA)(k
50———t— 11—+~ t+—T—1+—1"—1—1—1+—] (mm) arge admissible (WA)(kg)
N 06,48
- -] S N DU (S Y S 6 —
30 &i\ Lo : Distance entre la surface de montage 68+2Lo
L L AN DN | — [ ] et le centre de gravité de la charge (cm) 10 O 15,0
20 \\ €y 89+2Lo
—————--——————--—-¥!-\~'9 S I ] _ G455
(18,6) fe=g===f=cg-—-poo o ——1= }7 V 5 11,3 +2 Lo
' N A N p
__ 10 P N ¥ s - 20 G 101
g w:\nk\<° IS 13,6 + 2 Lo
L N 1
5 . N AR EN AN = Tog+ 20
] Y S [ I S S .\ /S N 4 E N G A \ N E. )
5 4 e NN 0330
1
Y ke s TNN_\:_\\i_—\_‘_ i 18,9+2L0
(A I U D g 7% N A I Y S JE (0 N G D N
2 1 AN o eool
N i \\ D +elo
1
revate T 10 TTTr T 11 7T ] . .
1 t 3. Montage et travail vertical
0 500 (650) 750 1000 1500
Course du vérin (mm) | | -
'JTL‘| g’?ﬁff)ge Charge admissible (WA)(kg)
=2 6 01,53
| 1,6+ Lo
| w O 5,00
10 1,95 + Lo
15 2,4+ Lo
| O 31,1
20 2,8 + Lo
| O 54,48
! 25 3,1+ Lo
O 112,57
32 3,95 + Lo
. 6212,09
] 40 4,75 + Lo

Lo : Distance entre la surface de montage et le centre de gravité de la charge (cm)
N.B.) Un coefficient de sécurité devrait étre pris en compte pour éviter les chutes.
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Série CY1L
3*"* mode de sélection du modele

Consignes de montage 2 |

Exemples de calcul de la charge admissible basés sur la position de montage du vérin CL
4. Travail incliné (selon la plus grande dimension) 7. Travail horizontal (Charge poussée) ———
gﬁlﬁfna)ge charge admissible (WA)(kg) M F !_ T : CNA
G 4,05K [ Ea—— b — —
6 | 9 7cos6+2(1,6+Lo)sing / B A CNG
10 0 10,2:K / 5 e —
2,805 6+ 2 (1,95 + Lo) sin 0 [ MNB
15 6 31,1K L _L
29c0os6+2(2,4+Lo)sind AT S ! 1 —
20 G 86,4°K qTH - = CNS
6cos0+2(2,8+Lo)sinb H L
0 105,4-K
25 3,55 cos 6 +2(3,1 + Lo) sin 6 CLS
Jusqual 45° 60° 75° 90° 32 G 178K - F : Force de résistance au déplacement (entre le patin et la position Lo) (kg)
K 1 09 1 08 | 07 4c0s6+2(3,95+Lo)sin 6 Lo : Distance entre la surface de montage et le centre de gravité de la charge (cm) CB
. ! . O 361,9-K I
40 : - - —
Coefficient angulaire: k =[jusqu'a 45°(= 6)] = 1, 57088 +2 (4,75 + Lo sin & @Alésage (mm) 6 10 15 20 CWMVG
llusqu'a 60°] = 0,9, [jusqua 75° = 0.8, Charge admissible | _O 2,72 05,55 G 15,96 o 4,7 [
, lusqu'a 90°] = 0,7 » (Wa)(kg) 16+Lo | 1,95+Lo | 24+Lo | 28+Lo
Lo : Distance entre la surface de montage et le centre de gravité de la charge (cm) CXW
5. Travail incliné (mouvement horizontal) @Alésage (mm) 25 32 40
Charge admissible | _O 58,9 | G 106,65 O 228 CXS
m (Wa)(kg) 31+Lo | 395+Lo | 475+Lo —
L}
- | CXT
T P — ——
! —— ] MX
e e ————— = ———— . - re ra ra
P 8. Travail horizontal (charge déportée latéralement) —
’Z"?}ﬁf,;ge Charge admissible (WA)(kg) MXU
0 6,48
Lo : Distance entre la surface de montage et 6 36+2(1,6+L0)sind MXH
le centre de gravité de la charge (cm) o 15 JH ) _m . ] —
10 TF oM orLl e I - = :f_i_l - @ & i
5+2(1,95+Lo)sin® N —
G 455 = Nz SN\ SaNRw MXS
15 T aoa oo ——
6,5+2 (2,4 +Lo)sin6
- G 115 Lo MXQ
8+2(2,8+Lo)sin6 ' ——
25 O 180 MXF
9+2(3,1+Lo)sin® Lo : Distance entre la surface de montage et le centre de gravité de la charge (cm) L
O 330
32 11+2(3,95+Lo) sin 6 QAlésage (mm) 6 10 15 20 MXW
O 624 —
40 T YT Charge admissible 0 6,48 0 15 O 45,5 © 80,7
13+ 2 (4,75 + Lt 0
+2(475+ Lo sin (Wa)(kg) 3,6+Lo 5+Lo 6,5+ Lo 8+Lo MXP
6. Charge déportée dans I'axe du vérin 7
J P QAlésage (mm) 25 32 40 MG
I i | Charge admissible | _O 144 G 275 © 520 I
g il __,:q_ (Wa)(kg) 9+Lo 11+ Lo 13+ Lo MGP
777 77777 MGQ
Oftesage| " Charge admissible (Wa)(kg) —
Lo 6 o2 MGG
Lo+1,7 —
05,6
Lo : Distance entre la surface de montage et 10 Lo+28 MGC
le centre de gravité de la charge (cm) o 13.34 —
2 Lo+29 MGF
O 43,2 e —
20 Lo+6 MGZ
25 O 46,15
Lo + 3,55 L
O 80
32 Lo+4
O 188,1
w Lo +5,7
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Série CY1L

4*"*mode de sélection du modele

Consignes d'utilisation (3)

Travail vertical

Arréts intermédiaires

Lors du travail en position verticale, il est recommandé de travailler avec
la charge maxi et la pression d'utilisation maxi indiqués dans le tableau ci-

dessous.

Si ces valeurs sont dépassées, la charge pourrait tomber.

1) Arrét intermédiaire de la charge avec une butée externe, etc.

Lors de l'arrét d'une charge en milieu de course a l'aide d'une butée
externe, il est recommandé de travailler dans les limites de pression de
fonctionnement du tableau suivant. Attention, car le travail a une pression
supérieure a la limite peut entrainer une rupture de Il'accouplement
magnétique.

OAlésage Modele Charge admissible Pression maxi -
(mm) Wv)(kg) Go it (il %ﬁl?,?é?%e Modele Pression maxi de fonct, avec arrét
6 CY1iL 6H 1,0 0,55 (mm) intermédiaire (Ps)(MPa)

10 CY1L10H 2,7 0,55 6 CY1L 6H 0,55
CY1L15H 7,0 0,65 10 CY1L10H 0,55

15 CY1L15L 4.1 0,40 15 CY1L15H 0,65
CY1L20H 11,0 0,65 CY1L15L 0,40

20 CY1L20L 7,0 0,40 20 CY1L20H 0,65
CY1L25H 18,5 0,65 CY1L20L 0,40

25 CY1L25L 11,2 0,40 25 CY1L25H 0,65
32 CY1L32H 30,0 0,65 CY1L25L 0,40
CY1L32L 18,2 0,40 32 CY1L32H 0,65

CY1L40H 47,0 0,65 CY1L32L 0,40

40 CY1L40L 29,0 0,40 40 CY1L40H 0,65
N.B.) Le piston peut se désaccoupler si la pression excéde la valeur donnée CY1iL40L 0,40

dans le tableau.
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2) Arrét intermédiaire de la charge avec un circuit de pression d'air.
Lors de l'arrét intermédiaire d'une charge a l'aide d'un circuit de pression
d'air, il est recommandé de respecter les limites d'énergie cinétique du
tableau suivant. Attention, le travail a une valeur supérieure peut
provoquer la rupture de l'accouplement magnétique.

(Valeurs maxi.)

(Zi/?:ré]fna)ge Modsle Energie cinétique admissible avec arrét
intermédiaire (Es)(J)

6 CY1L 6H 0,007
10 CY1L10H 0,03
15 CY1L15H 0,13

CY1L15L 0,076
CY1L20H 0,24
20 CY1L20L 0,16
25 CY1L25H 0,45
CY1L25L 0,27
32 CY1L32H 0,88
CY1L32L 0,53
40 CY1L40H 1,53
CY1L40L 0,95




Construction

Vérin sans tige a entrainement magnétique. A guides a billes Serle CY1L

Modéle a guides/Guides a billes

CY1L6

CY1L10a 40

_U_

/ AN

?

/]

PRSI

/

dad

987

5 Agrandissement F

13J 1 X32
g10

N° Description Matiere Remarque N° Description Matiere Remarque
1 chariot alliage d'aluminium anodisé dur 29 vis acier Cr Mo nickelé
2 extrémité A alliage d'aluminium anodisé dur 30 rail pour détecteur alliage d'aluminium
3 extrémité B alliage d'aluminium anodisé dur 31 détecteur -
4 | tube du vérin acier inox 32 | aimant pour détecteur terre Rare
5 | glissiere A acier au carbone chromé dur 33 | bille d'acier _ 26,010,015 uniquement
6 | glissiere B acier au carbone chromé dur 34 | flasque acier au carbone @6 uniquement
7 piston alliage d'aluminium N8 chromé 35 graisseur acier au carbone @15 ou plus
8 | tige porte-aimants acier inox chromé zingué “36 | bague d'appui A résine spéciale
9 | entrefers sur piston acier roulé chromé zingué “37 | bague d'appui B résine spéciale
10 | entrefers sur chariot acier roulé “38 | bague d'appui C résine spéciale
11 | aimant A terre Rare chromé zingué @25 & @40 “39 | joint du tube du vérin NBR
12 | aimantB terre Rare nickelé * 40 joint de la tige du guide NBR
13 | écrou piston acier au carbone nickelé “ 41 joint du piston NBR
14 | circlips acier au carbone nickelé “42 | joint racleur NBR
15 | circlips acier au carbone
16 | tube du chariot alliage d'aluminium nickelé . L.
17 | entretoise acier roulé Kits des joints de reChange
18 | support acier roulé nickelé @Alésage (mm) Référence Contenu
19 | guides a bille _ 6 CY1L6-PS-N Ne° 38, 39, 40, 41
20 | bouchon laiton 925, @32, @40 uniquement 10 CY1L10-PS-N N° 36, 38, 39, 40, 41, 42
21 | butée A acier Cr Mo nickelé 15 CY1L15-PS-N
22 | butée B acier Cr Mo nickelé 20 CY1L20-PS-N N° 36, 37, 38, 39, 40,
23 | amortisseur - 25 CY1L25-PS-N 41, 42
24 | écrou hexagonal acier au carbone nickelé 32 CY1L32-PS-N
25 | écrou hexagonal acier au carbone nickelé 40 CY1L40-PS-N
26 | vis acier Cr Mo nickelé * Les kits de joints contiennent les repéres N° 36 & 42, et peuvent étre commandés
27 | vis acier Cr Mo nickelé en utilisant la référence en fonction du diamétre.
28 | vis acier Cr Mo nickelé

N.B. 1) Laiton pour @6, @10, @15

O
A
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Série CY1L

Dimensions

Modéle a guides/Guides a billes

Amortisseur Amortisseur
CY1iL6, 10 ﬂ—
A < e
.'/ b M w 2 o
L T B F
= w] © g_—ﬂ_
!I . ﬁ R ; Y (NB) 7 + Course wr
FlasL/ 45 Détecteur HP 2-M5 [ {El)_'l'l‘_ Tige creuse pour tuyauterie --I,—-tb
HG|/4-J NN/ | / 4MM HA
Section IF Prof, JK b | - I
ection IF_(CY1L6) NI/ A .S o EoM\F
(= [ is > o
: | & '
g o E : E}___
=t I z N |
q po | L= == s =
2 <+ + ——* /I
HS | | |G IF /
Lo T L} L
Coupe du CHARIOT 2 + Course
(mm)
Modele A B|C|D|d|EAIEB/FA|FB| G |[GP| H |HA |HB |HG | HI | HO | HP | HS |HT J JK
CY1L6 7 6,5 3 7,6 8 - - — - 6 36 | 27 6 10 11 9 25 | 26 | 14 16 M4 6,5
CY1L10 85 |8 4 |12 10 6 12 3 5 75| 50 | 34 6 |[17,5[14,5|13,5| 33 | 33 | 21,5| 18 M5 9,5
Modele L|LD M MM (N) |(NA)|(NB) NN *PA|PB|PW| Q | QW|/RW | T [TT|ta |tb | W | Z
CY1L6 40 | 35| 6 M4 10 30 24 M8 x 1,0 24 40 60 | 54 20 |12 10 16 - — 56 68
CY1L10 68 43| 8 M4 95| 27 19 M8 x 1,0 30 | 60 | 80 | 85 | 26 [17,5|/125|20,5| 05| 1,0 | 77 | 103
*PA est centré par rapport a L.
Al i Amorti
CY1 L1 5’ 20, 25, 32, 40 i < mortisseur \ / mortisseur o
I'@“_ = e = -
I - i .
= al
a] 3 e 1w
(NB) Z+ Course (NA)
N)| TT Tige creuse pourtuyauterieT (N)
I MM PA f HA
Prof. M}
:7.auaage‘ .
NN/| © i Of \NN e
ol ol 2N
ﬂ-l a.- '._.I__.'
© f Q
@ HES o & [ @\\_@ =
o
Coupe du chariot m_ ‘:H—l:‘]: 4-Diamétre lamage @B I =]
L_HS._, .G_! L L 2 4-Prof. lamage C HB HA| | £
[ | A
i_ Q-+ Course
(mm)
Modéle A | B|C| D |dI|EAEBFAFB/ G |GP|H HA|HB|HG| Hl |HO |HP|HS |[HT J JK| L [LD
CY1L15 75/ 95|5 |166| 12| 6|13| 3| 6|6,5| 65|40 (65| 4 16 | 14 | 38 [ 39|25 | 16 M6 95| 75|5,6
CY1L20 95|/95|52(216|16|-|-|-|-[85| 80|46 | 9 | 10| 18 | 16 | 44 | 45|31 | 20 M6 10 86 | 5,6
CY1L25 9,5| 11 65/264 |16 | 8 (14| 4| 7|85| 90|54 | 9 18 | 23 | 21 52 | 53139 |20 M8 10 86 |7
CY1L32 |10,5|/14 |8 [33,6[20| 8|16| 5| 7/9,5|110| 66 | 12 |26,5|26,5|24,5| 64 | 64 | 47,5| 25 M10 15 | 100 | 9,2
CY1L40 |[11,5|14 |8 |41,6|25[10|20| 5|10|10,5/130 |78 |12 | 35 |30,5|28,5| 76 | 74 |56 | 30 M10 15 | 136 |9,2
Modele M| MM |(N)|(NA)|(NB)] NN P *PA| PB|PW| Q |QWRW| T |[ta [tb | TT | W | Z | Anorsseur
CY1L15 8 M5 75| 27 17 | M8x1,0 M5 45 70 95 90| 30 | 15| 125|055 | 1,0 225 | 92| 112 |RB0805
CY1L20 10 M6 10 29 | 20 |[M10x1,0 s 50 90 | 120 | 105 | 40 | 28 | 16,5 | — - | 255|117 | 130 |RB1006
CY1L25 10 M6 11 49 | 40 [M14x1,5 s 60 | 100 | 130 | 105 | 50 | 22 | 16,5 0,5 | 1,0 | 25,5 | 127 | 130 |RB1411
CY1L32 12 M8 11,5| 52 42 | M20x 1,5 /s 70 | 120 | 160 [ 121 | 60 | 33 | 18,5 0,5 | 1,0 | 28,5 | 157 | 149 RB2015
CY1L40 12 M8 10,5| 51 36 | M20x 1,5 a 90 | 140 | 190 [ 159 | 84 | 35| 20,5|1,0|1,0| 35,5 |187 | 194
+«PA est centré par rapport a L.
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Vérin sans tige a entrainement magnétique. A guides a billes Sel'le CY1L

Caractéristiques des amortisseurs/Série RB

6
Vérin sans tige cyiL10 CY1L20 CYiL25 cYiL 25
15
Type d'amortisseur RB0805 RB1006 RB1411 RB2015
Absorption d'énergie maximum: J{kgf-m} 0,98 {0,1} 3,92 {0,4} 14,7 {1,5} 58,8 {6} CL
Course maxi. : mm 5 6 11 15 —
Plage de vitesse d'impact : m/s 0,05a5 MLG
Fréquence maxi de fonct. : cycles/min N-8) 80 70 45 25
Marge de température ambiante —-10a480°C CNA
Effort de restitution : Détendu 1,96 422 6,86 8,34 CNG
N Comprimé 3,83 6,18 15,3 20,50 —
N.B.) Indique le temps d'absorption d'énergie maximum par cycle. La fréquence de fonctionnement peut étre modifiée MNB
en fonction de I'absorption d'énergie. —
Détecteurs/Position de montage recommandée pour la détection en fin de course —
CLS
i 10 10 i CV/MVG
[ ]
L CXw
B A ——
oy |CXS
Modele de Dimension A Dimension B CXT
détecteur D-A72 D-A72 —
D-A7CIH/A80H g'l':;gm‘,"gw D-A7CIH/A0H | D-F7 D WAI7OW MX
D-A73C/A80C ) e D-A73C/A80C : o
D-A73/A80 D-F7LF “&2 D-F7NTL D-A73/A80 D-F7LF “&2 D-F7NTL —
X D-F700/79 D-F700/J79
DAlésage D-F79F D-F79F
D-J79C D-J79C MXU
(mm) D-F70V D-F7BAL D-F700V D-F7BAL
6 23 235 27,5 28,5 45 445 40,5 39,5 MXH
10 58 58,5 62,5 63,5 45 44,5 40,5 39,5
15 65 65,5 69,5 70,5 47 46,5 42,5 415 MXS
20 76 76,5 80,5 81,5 54 53,5 49,5 48,5 MXQ
25 76 76,5 80,5 81,5 54 53,5 49,5 48,5
32 92 92,5 96,5 97,5 57 56,5 52,5 51,5 MXF
40 130 130,5 134,5 135,5 64 63,5 59,5 58,5 —
N.B. 1) 50mm est la course minimum disponible pour le montage de 2 détecteurs. Pour une course plus courte, veuillez consulter SMC. MXW
N.B. 2) Le modéle D-F7LF ne peut pas étre monté sur les @6 et @10. S —
; : Montage du détect MxP
Plage de fonctionnement des détecteurs (mm) ontage du aetecteur R
Modele de D-F700/J79 ' . ) . oa o
D D-J79C Lors du montage d'un détecteur, la vis de montage du détecteur doit étre vissée dans
D-A7[1/A80 D-F700V D-F7LF un écrou hexagonal (M3), inséré dans la réglette de montage du détecteur.
D-A7C0H/A80H| D-F7NTL D:F79F (Le couple de serrage doit étre compris entre 0,05 et 0,1 N-m {0,51 et 1,02 kgf-cm}.)
OAlésage D-A73C/A80C | D-F7CIW/J79W
(mm) D-F7O0WV
D-F7BAL
6 6 3 4,5
10 6 3 4,5
15 6 4 4,5
20 6 3 4,5
25 6 3 4,5
32 6 3 4,5 (inclus)
4
J 6 35 4.5 Vis de montage du détecteur (M3 x 8)
N.B.) Les plages de fonctionnement sont des standards incluant la course (incluse)
différentielle et ne sont pas garantis. De grandes variations peuvent se
produire en fonction du milieu environnant (variation de I'ordre de + 30%).
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Vérin

. sans tige
senanenen B Serie CYTH
A guide de haute precision

Pour passer commande

Vérin

E/ICY1H 25—300| 273

l Nombre de détecteurs

o 2 pcs.
Filetage S 1 pcs.
(220 a 232) n " pes.
— | Rc(PT) N .
E | apR Modéle de détecteur
_— Sans détecteur
(détection magnétique)
* Reportez-vous au tableau ci-dessous
Modele a guide de haute précision [ ] pour les détecteurs compatibles.
o Type d'ajustement

Guide®

oA - Avec butée
Gy B Avec amortisseur (2 unités)

(mm)| 10 | 15 | 20 | 25 | 32
Syl BS | Avec amortisseur (1pc. coté orifices d'alim.)
= 1 axis [ ] [ J [ J [ ] -

= La butée est installée avec B et BS

T |[2axes | - |- |- |® | ® (sauf pour @10).
OAlésage ¢ ® Course standard (mm)
Référez-vous au tableau des courses standard a la page 3.28-49.
10 | 10mm
15| 15mm
20 | 20 mm
25 | 25mm
32| 32mm

Modeéles de détecteurs appropriés/Reportez-vous en p.5.3-2 pour plus dinformations.

5 Tension de la charge Référence Longueur du cable (m) & 1)
Type|Fonction | Entrée | 5 | Cablage Direction entrée électrique| o5 | 3 | 5 Application
spéciale |Slectrique é o) oo “& [Verticale | Latérale | © | L | @
B 3fils
g oui | GquivNPN)| = | BV - - z76 | & & )~ C | -
] - fils noyés
g v 2ils gy 12V | 100V | = z73 | e | @ - | Relais
38 non 5V, 12v[100Vmai | — z50 | e | e | -[ c |PcC
3 fils (NPN) Y69A | Y5o0A | @ | @ | O
g . 5V, 12V cl
_§- _ 3 fils (PNP) Y7PV Y7P [ J [ @]
s ) 2 fils — Relai
s Fils noyés| oui |———° gyl 12V - V6B | Y5 | @ | @ O PLG
8 | indication 3 fils (NPN) YZNWV | Y7NW ) ® | O
8 |diagnostique| - 5V, 12V cl
3 | (Indicateur 3 fils (PNP) Y7ZPWV | Y7PW | @ | @ | O
2 132 couleurs) 2 fils 12V yzBWY | Y7BW | @ (@ | O | -
N.B. 1) Symbole de longueur du cable 0,5m - (Exemple) Y59A
3m .L (Exemple) Y59AL
5m........Z (Exemple) Y59AZ

N.B. 2) Les détecteurs statiques marqués d'un "O" ne sont fabriqués que sur commande.
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Vérin sans tige a entrainement magnétique. A guide de haute précision Sel‘le CY1H

Caractéristiques
1 MPa : Approx. 10,2 kgf/cm?
DAlésage (mm) 10 15 | 20 | 25 | 32
// // Fluide air
> Action double effet
//// Pression maxi d'utilisation 0,7 MPa {7,1 kgf/cm2} I
Ui / / Pression mini d'utilisation 0,2 MPa {2,0 kgf/cm?} CL
T "\‘ Pression d'épreuve 1,05 MPa {10,7 kgf/cm? m
Température ambiante et fluide -10a60°C MLG
Vitesse du piston 70 41000 mm/s P
Amortissement (butée externe)| butée en uréthane des 2 c6tés (standard), amortisseurs (optionnel) CNA
Lubrification non-lubrifié CNG
Tolérance de course 0a1,8mm L
Type de raccordement orifices centralisés MNB
Orifices de raccordement M5 s —
Tableau des courses standard %
CLS
. N.B, —
Q,?:ﬁsmz;ge '\é?g(grse Course standard (mm) maxi?gglringle Emm) CB
10 100, 200, 300 500 [
15 1 axe 100, 200, 300, 400, 500 750 CVVG
20 100, 200, 300, 400, 500, 600 1000 CXW
25 100, 200, 300, 400, 500, 600, 800 e —
1200
25 2 axes 100, 200, 300, 400, 500, CXS
32 600, 800, 1000 1500 —
N.B.) Veuillez consulter SMC pour une course supérieure. CXT
Force de maintien Masse MX
1 N : Approx. 0,102 kgf (kg) ——
QA(rl‘e;;a)ge 10 | 15| 20 | 25 | 32 T Course standard mm MXU
100 200 300 400 500 600 800 1000 |
Force N 53,9 | 137 | 231 | 363 | 588 CY1H10 1,0 1,3 1,6 - - - - - MXH
CY1H15 2,2 2,7 3,2 3,6 4,1 - - - MXS
Effort de poussée théorique | CY1H20 3,0 35 4,0 4.4 4.9 5.4 - - |
CY1H25 4,6 5,3 6,0 6,6 7,3 8,0 9,4 - MXQ
e ) CY1HT25 5,1 6,2 7.3 8,3 9,4 10,4 12,5 146 | ———
Zyceats Sp?sctt&i)?wn Pression dutilisation (MPa) CY1HT32 8,4 9,6 10,7 11,9 13,0 14,2 16,5 18,8 | IMXF
(mm) | mm?) | 0,2|0,3|0,4|0,5|0,6|0,7
10 | 78 | 15| 23| 31| 39| 46| 54| Caractéristiques de I'amortisseur MXW
15 176 | 35| 52| 70| 88|105|123
el 814 | 62| 94|125|157 188|219 Taille de vérin adapté mm 10 15 20 25 32 MXP
25 | 49 | 98]147/196|245 294 343 Amortisseur RB0805 | RB0806 | RB1006 | RB1411 | RB2015 | [npe~
e 804 |161]241]322 402 483|563 Energie maximum d'absorption (J) 0,98 2,94 3,92 14,7 58,8 7MG
N.B.) E:g;ic;i ?&L;S;iesghce;gri]q;j é’i\;)t:n () Course d'amortissement (mm) 5 6 6 11 15 MGP
) Vitesse de I'impact (m/s) 0,05a5 —
*Cadence maxi (cycles/min) 80 70 45 25 MGQ
Effort Détendu 1,96 4,22 6,86 8,34 ——
de restitution N Comprimé 3,83 4,22 6,18 15,30 20,50 MGG
Masse (g) 15 25 65 150 [~
* La cadence maxi peut augmenter si I'énergie a absorber diminue. MGC
MGF
MGZ
3.28-49
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Série CY1TH

Réglage de la course

Dévissez les vis cruciformes a téte ronde et enlevez le couvercle supérieur
et les couvercles antipoussiére (4 pieces).

Vis Phillips a téte ronde -
Couvercle supérieur

Ecrou hexagonal . .
Couvercle antipoussiére

Amortisseur

Ecrou hexagonal

Butée réglable

Dévissez I'écrou hexagonal, ajuster la course avec une clé hexagonale du
coté de la plaque d'extrémité et fixez en resserrant I'écrou. S'il y a un
amortisseur, dévissez I'écrou hexagonal, ajustez la course, et resserrez
I'écrou hexagonal. Le réglage doit étre réalisé de fagon & tirer le meilleur
parti de la capacité d'amortissement de I'amortisseur, en le positionnant
par rapport a la butée comme l'indique le dessin de droite.

A\ Précautions

Si la course effective de I'amortisseur est réduite par le réglage de la
course, sa capacité d'amortissement baisse fortement. Pour éviter cela, la
butée doit, comme l'indique le dessin ci-dessous, dépasser I'amortisseur
d'environ 0,5 mm.

Couple de serrage des vis de serrage N-m

Modele Pour amortisseur  |Pour butée réglable Amortisseur
CY1H10 ]
— 1,67
CY1H15 1,67 @:
CY1H20 3,14 0.5
CY1H25 10,8
CY1HT25 3,14 — Butée réglable
CY1HT32 23,5

Aprés réglage, remettre en place le couvercle supérieur et les couvercles
antipoussiere. Les vis cruciformes a téte ronde qui servent a fixer le
couvercle extérieur doivent étre serrées avec un couple de 0,58 N-m.

/A\Consignes spécifiques au produit

: Veuillez lire ces consignes avant |'utilisation du produit. Référez-vous aux pages 0-39 et 0-43 pour les normes de sécurité 1

et les consignes d'utilisation des vérins.

| Montage
/\ Précautions

1. L'intérieur du vérin est protégé par le couvercle
supérieur, cependant, lors de I'entretien, etc.,
attention de ne pas rayer ni choquer les patins,
les guides ou les surfaces externes du tube.

Les tubes et les systemes de guidage sont fabriqués avec
une grande précision, de ce fait la moindre déformation peut
entrainer un mauvais fonctionnement.

2. Etant donné que la table de translation est
supportée par des roulements de grande
précision, il est recommandé d'éviter tout impact
ou un couple important lors du déplacement des
piéces.

3. Montage du corps du vérin.

Le corps est monté a l'aide des écrous carrés (inclus) placés
dans les rainures en T en dessous du corps. Référez-vous au

tableau ci-dessous pour les dimensions des butées réglables
et pour les couples de serrage.

Modéle CY1H10 CY1H15‘CY1H20 CY1H25 | CY1HT25| CY1HT32
Dimensions Taille de vis| M4 M5 M6 M8
butée  |Dimensiont| ¢-7 ¢-8 ‘ ¢-8 ¢-9 ¢-12
Couple de .
serrage N-m 1,37 2,65 4,4 13,2
e = I N
@ Ecrou carré
l l -3
3.28-50 '

4. Réglage de la course

Le réglage de la course sur un cété de 15 mm ( CY1H10,15,
20) ou de 30 mm (CY1H25, CY1HT25, CY1HT32) peut étre
réalisé au moyen de la butée réglable, mais lorsque le
réglage dépasse 3 mm, l'accouplement magnétique peut étre
rompu en fonction des conditions d'utilisation. De ce fait, la
pression doit respecter les conditions d'arrét intermédiaire
stipulées a la p. 3.28-54.

En outre, la course ne doit pas étre ajustée en déplacant la
butée car cela peut endommager le vérin.

(mm)
Bloc butée
Butée regiable Modele Marge de réglage de course L
CY1H10, CY1H15, 0415
CY1H20
CY1H25, CY1HT25, 0430
CY1HT32 a
] Travail \

A\ Précautions

1.Une charge peut étre directement montée sur l'unité (dans les
marges admissibles), mais si la charge est accouplée a un guide
extérieur, I'alignement doit étre soigneusement réalisé.

Etant donné que la variation du centre de l'axe augmente
parallelement a la course, il est recommandé d'utiliser un
accouplement capable d'assimiler ces déplacements.

2.Le guide étant réglé en méme temps que I'équipement,
tout mouvement accidentel du réglage doit étre évité.

3. Cette unité n'a pas besoin d'étre lubrifiée. Mais en cas de
nécessité, utilisez de I'huile de turbine de premiére
qualité (sans additifs) ISO VG32. (Les huiles pour
machines et pour broches ne peuvent pas étre utilisées.)

4. Veuillez consulter SMC avant d'utiliser les vérins dans un
environnement ou ils pourraient entrer en contact avec
des copeaux, des déchets de papier ou de fibres textiles
ou avec du gas-oil, de I'eau douce ou de mer, etc.

5. Ne pas mettre sous pression si I'accouplement est rompu.
En cas de désaccouplement, pousser le chariot manuellement
jusqu'en fin de course (ou corriger la position du piston par
pression d'air aprés démontage du verin de la machine).

6. Les aimants du piston ou du chariot ne doivent en aucun cas

étre démontés, ceci pouvant diminuer l'effort de maintien

apres remontage ou entrainer un mauvais fonctionnement.



Série CY1H

Caractéristiques des produits fabriqués

sur commande 1

Veuillez contacter SMC pour les caractéristiques détaillées, les délais de livraison, les prix, etc.

E : Energie cinétique de la charge (J)

W (v
] 000

Es : Energie cinétique admissible pour un arrét intermédiaire en utilisant un
circuit de pression d'air (J)
Ps : Pression maxi de fonctionnement pour un arrét intermédiaire en

Conditions de travail
* W: Charge (kg) *V: Vitesse (mm/s

* P: Pression d'utilisation (MPa) * Course (mm)
* Position du centre de gravité de la charge (m)
* Mode de travail (horizontal, incliné, vertical)

utilisant une butée externe, etc. (MPa)

Pv : Pression maxi de fonctionnement pour un travail vertical (MPa)
Wv : Charge admissible pour un travail vertical (kg)

O : Ceefficient de charge

CL
MLG
CNA

Y0 = Charge M) : Momlem statiqfle .(M) s Moment ldynamiqtfe (lMe) : C N G
Charge maxi (Wmaxi) Moment statique admissible (Mmaxi) ~ Moment dynamique admissible (Me maxi) —
Mode de MNB
travail I—
\ 4 l VY NB.1)
Travail horizontal | Travail incliné | Travail vertical C LS
" X Vérifier la
> charge et la pression
d'utilisation CV/MVG
LM\ 7T\ » 1 R
Y \ 4 A 4 CXW
Premiére estimation du Premiére estimation du Premiére estimation du
diameétre diamétre diameétre CXS

/ W
®D21,6X ?

0D >5,0x /0,1x Wco:ﬂ +Wsin0 oD >5,0x /0,1 xl\’N+W

Y

W > Wv
P> Pv

Détermination
de la charge admissible
et de la pression

0 '0

(Référez-vous a la p. 3.28-54
pour le travail vertical.)

Travail incliné

\ 4

A

(C.. p.3.28-53.)

- Vérifier les conditions de travail B 1 Détermination
< du coefficient de
S0 < Charge (W) Moment statique (M) . Moment dynamique (Me) . charge (& )
~ Charge maxi (Wmax) Moment statique admissible(Mmax) Moment dynamique admissible (Memax)
Oui ~ ™ N.B. 1)
i Arrét intermédiaire?
Arrét avec butée ext Arrét ircuit ion d'ai Non
rrét avec butée externe Mode d'arrét rrét avec circuit a pression d'air
intermédiaire
(C.f. p.3.28-54 pour les arréts
intermédiaire.
Véfifier un ) v N.B.1) Ce vérin ne peut pas faire
diamétre supérieur E>E Détermination de E<Es d'arrét  intermédiaire en
< 71\ > Es 2 N . . o -
< I'énergie cinétique de la ‘—P Détermination du diamétre position verticale. Dans ces
charge (E) \ conditions, un arrét
E= w ( v intermédiaire ne peut étre
] 1000 v Note 2) réalisé qu'en utilisant une
A 4 Vérifier les produits fabriqués sur butée externe, etc.
de en fonction des conditions de travail. N.B.2) En fgnctlon du milieu de ,trava”
environnant, etc., envisager
P>Ps étermination de la P<Ps (C. p. 5.4-1 45.4-79) les produits fabriqués sur
= e ’ ’ commande.

pression (P) lors de I'arrét
intermédiaire (C.f. p.3.28-54 pour les arréts intermédiaires.)

Vérifier avec un diamétre et une pression supérieure

O

Sélection du modeéle

3.28-51
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Série CY1H
2°" mode de sélection du modele

Consignes de montage (1)

La charge maximum et le moment admissible varient selon le type de montage de la piece, la position de montage du vérin et la vitesse du
piston.
On détermine la validité du vérin en se basant sur les valeurs limites d'utilisation indiquées dans les Graphiques en fonction des conditions de

travail, mais la somme (Xt n) des ccefficients de charge (o n) pour chaque charge et moment ne doit pas dépasser 1.

SOln= Charge (W) N Moment statique (M) Moment dynamique (Me) <
Charge maxi (W maxi) Moment statique admissible (M maxi) Moment dynamique admissible (Me maxi)™
Chacune des valeurs Wmaxi, Mmaxi et Me maxi se trouvent dans les Graphiques 1, 2 et 3 ci-dessous.
Charge
9 W
Charge maxi (kg) w N 2240 2:::::2“11“125
Modeéle Whmaxi 7 20 1" CY1H20 \Q‘\
CY1H10 4,0 i 10 ] CY1H15 N
CY1H15 9,0 _ _ 2, CY1H10 N
CY1H20 16,0 h :1?)) 3 ~ = \\‘\\
CY1H25 8z ANEANAN
T (vaa-az | 25,0 o B
CY1HT25 ’ 7/ W 1
CY1HT32 40,0 05 N .
70 100 300 500 1000
w Vitesse du piston mm/s
M t <Graphique 1>
omen
Moment admissible M1, Ma E— :
(Moment statique/moment dynamique) (N-m) 50 gg%ﬂ; — éY1HT2:Y1“T32 ;
Modéle [Mi|Mz|Ms _Modéle || Mz|Ms 40 el —cvinzs SR T v SSul
CY1H10 | 15| 25|15 CY1H25 |28 26|28 ® L CYinz LT 20 1o —guitizg g
CY1H15 [10 |16 |10 CY1HT25|56 | 85|56 E 10z LY — = E 10 e
CY1H20 [13 [16 [13 CY1HT32|64 96|64 = =
S 3 5 3, g | J—CV1H10
o Ms § 250 CYTHTO E 27 g
T i =1 = e~
= ! os E =
T ] — 1 — H H
70 100 300 500 1000 70 100 300 500 1000|
M Mz Vitesse du piston mm/s Vitesse du piston mm/s
D D <Graphique 2> <Graphique 3>
Moment statique Moment produit par le poids propre du vérin, y-compris au repos.
B Moment M1 Mi=W.-L B Moment M2 H Moment M3 (mm)
Mz= W-L Ma= W(L-A) : " Modele | A
L M il CY1H10 | 15
L A CY1H15 | 175
Lo CY1H20 | 19,5

* Etant donné qu'ily a 2

guides, l'axe central des

w guides et |'axe central du
vérin sont les mémes.

CY1H25 | 23,
M1( E Mz( E Rl CY1HT25 | 0
3 ﬂ M3( Ej _ CY1HT32 | 0

w |

w

Moment dynamique Moment d a la charge équivalente a I'impact en fin de course. Axe central du guide
We =6W-V H Moment Me1 H Moment Mes
V=1,4Va Me1=:1/3-We-L Mes = «1/3-We (L-A) (mm)
' We: Chargg équivalentg a limpact [N] i * Ceefficient moyen de charge Mes W A
. & :Coefficient d'amortissement ; WT
; Avec butée réglable (standard) = 4/100 ! Me1 - Axe central du guide A SLLLL
| Avec amortissement = 1/100 ! — I _CY1H15 | 17,5
' W : Charge [kg] ! We <—— =y CY1H20 | 195
1V :Vitesse dimpact [mm/s] L We<l—= JR— CY1H25 | 23,5
| _Va:Vitesse moyenne [mm/s] | . | mh CY1HT25 [ 0
[T CY1HT32 |+ 0
] - — ] * Etant donné quily a 2
‘ ‘ j ‘ guides, I'axe central des
. . guides et I'axe central du
Vv V vérin sont les mémes.
3.28-52 < R



Calcul de sélection

Série CY1TH

3*"* mode de sélection du modele

le calcul de sélection permet de trouver les coefficients de charge (0tn), dont la somme (Z0ln) est inférieure a 1.

|

20N =01+ 02+ 03< 1

Caractéristique Ccefficient de charge 0Otn Remarques CL
. Chercher W
1. Charge maxi 01 = W/Wmax Wmax est la charge maxi pour Va MLG
2. Moment statique 02 = M/Mmax Chercher M, M_z, M3 CNA
Mmax est le moment admissible pour Va e ——
3. Moment dynamique O3 = Me/Memax Chercher Mer, Me; CNG
Memax est le moment admissible pour V —
V : Vitesse d'impact Va : Vitesse moyenne MNB
Exemples de calcul CNS
Conditions de travail CLS
Vérin: CY1H15 ——
Amortissement : Standard (butée réglable) CB
Montage: Mouvement horizontal/montage vertical
Vitesse (moyenne) : Va = 300 [mm/s] —
Charge : W =1 [kg] (sans la masse du bras) CV/MVG
L1 =50 [mm] ——
L2 =50 [mm]
CXwW
— — CXS
Caractéristique Ccefficient de charge on Remarques I
1. Charge Fw Caculeny CXT
P g Ol1 = W/Wmax alculer W. Ty
maximum - -1/9 Trouver la valeur de Wmax lorsque MX
=0.111 Va =300 mm/s —
i Il a partir du <Graphique 1>. MXU
L1 e —
MXH
2. Moment statique %W M2 = W-L1 | W=1[kg] Calculer M2. .
_ =100.05 . Z10[N] Etant donné quiil 'y a pas de MietdeMs,  |MXS
=0,5[N-m] ‘ la recherche est inutile. —
,M Ol2 = M2/M2max ! Trouver la valeur de M2max lorsque MXQ
Il =0,5/16 ! Va = 300 mm/s e
‘ Lt = 0,031 ‘ a partir du <Graphique 3>. MXF
. A partirde V=1,4Va MXWwW
3. Moment dynamique P L
We=8W-V
Me1 Calculer Mes. MXP
W = 4/100-10-1,4-300 Trouver la charge équivalente a I'impact We.
We ¢mmm =168 [N] Coefficient d'amortissement & = 4/100 MG
3 Mea = 1/3-We(L2-A) (Rondelle d'uréthane)
U — =1/3-168.0,032 Trouver la valeur de Meamax lorsque MGP
=|v: ’8/'[\;“'”‘] V=1det
03 = Me3/Me3amax 5 . . e
Va = 420 mm/s a partir du <Graphique 2>.
Mes =18/72 P P MGQ
L Axe central du guide _ e —
w3 =0,250 —
<C
wo emm PP < MGG
EEy \ 71 Me1 = 1/3-We-L1 Calculer Me1. I
- — ~1/3.168.0.05 We = 168 (voir ci-dessus) MGC
[ [ =2,8 [N-m] i
04 = Me1/Me1max Trouver la valeur de Mesmax lorsque MGF
—08/72 V =1,4etVa=420 mm/s
=0.,389 a partir du <Graphique 2>. MGZ
20N =01 + 02 + O3 + Ol4
=0,111 + 0.031 + 0.250 + 0,389
=0,781
Peut étre utilisé en se basant sur 2o = 0,781 <1

O
A
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Série CY1TH
4°"* mode de sélection du modele

Consignes de montage (2)

Fleche

Déplacement de la table dii au moment M1
Déplacement de la Section A lorsque la force agit
sur la Section F

Déplacement de la table dii au moment M2
Déplacement de la Section A lorsque la force agit
sur la Section F

Déplacement de la table dii au moment M3
Déplacement de la Section A lorsque la force agit
sur la Section F

M3=FxL Axe central du guide (type a 1 axe)
Mi=FxL [ = M2=FxL &A lF (—F\ #Pour le modéle & 2 axes,
E c'est un axe central du vérin.
— -
A L) —
; { A T 1
L B —
Liu Connexion opposée/ Axe central du guide (type a 1 axe) -/ E ; ;
#Pour le modéle & 2 axes, c'est un axe central du vérin. Connexion A—l—
CY1H10 CY1H10 CY1H10
T / £ " / g 003 yd
0,02 £ /
3 L E 006 » £ P
g / £ 0,04 / £ 002
2 001 - T r T
0,01 A
0,02 ’
0 0,5 1,0 15 0 05 1,0 15 2,0 2,5 0 0,5 1,0 15

Moment ( N:m)

Moment ( N-m)

Moment ( N-m)

CY1H15, 20, 25

CY1H15, 20, 25

CY1H15, 20, 25

Moment ( N-m)

[ I T T
cy-L H15,20 CY1H25 CY1 H15,20/ // CY1H15,20 CY1H25
0,08
= L~ = L =003 A
E o0 / P : / / CY1H25 £ 7
~ ~ 0,06 y / ~ /
o / o / / 2002 L
3 8 0,04 i 3
T 001 » T // T
1
/ 00— 00 L~
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Moment ( N-m) Moment ( N-m) Moment ( N-m)
CY1HT25, 32 CY1HT25, 32 CY1HT25, 32
T
AT e 005 cv1 HT/25 CY1HT25 5Y1HT32
4 = / =003 / A
- P ,
€002 E004 7 £ y
£ V E E
Y © 0,03 A ® 002 A
5 5 / CY1HT32 5"
20,01 2 0,02 s 2
w 7 w [T
/ 001 4
0,01 A
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60

Moment ( N-m)

Moment ( N-m)

Travail vertical \

| Travail intermédiaire

Lors du travail en position verticale, il est
recommandé de prévoir une éventuelle chute
de la piece manipulée du au désaccouplement
magnétique? La charge admissible et la
pression maxi d'utilisation doivent respecter les
valeurs indiquées ci-dessous.

1) Arrét intermédiaire de la charge par
une butée externe, etc.

2) Arrét intermédiaire de la charge par
un circuit de pression d'air.

Lors de l'arrét d'une charge en milieu de course
a l'aide d'une butée externe, il est recommandé
de travailler dans les limites de pression
d'utilisation du tableau suivant. Attention, car le
travail a une pression supérieure a la limite
peut entrainer une rupture de I'accouplement
magnétique.

Lors de l'arrét d'une charge en milieu de course
a l'aide d'un c'un circuit a pression d‘air, il est
recommandé de respecter les limites d'énergie
cinétique du tableau suivant. Attention, le
travail a une valeur supérieure peut provoquer
la rupture de I'accouplement magnétique.

Modéle Charge admissible | Pression maxi duilisation Modale Limite dg p_ressiotl Q'L_Jtilisation pour Modele Energie tzin_étique ’ad'rr?issible pour
Wv(kg) Pv(MPa) un arrét intermédiaire Ps (MPa) un arrét intermédiaire Es (J)
CY1H10 2,7 0,55 CY1H10 0,55 CY1H10 0,03
CY1H15 7,0 0,65 CY1H15 0,65 CY1H15 0,13
CY1H20 11,0 0,65 CY1H20 0,65 CY1H20 0,24
CY1H25 18,5 0,65 CY1H25 0,65 CY1H25 0,45
CY1HT25 18,5 0,65 CY1HT25 0,65 CY1HT25 0,45
CY1HT32 30,0 0,65 CY1HT32 0,65 CY1HT32 0,88
3.28-54
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Vérin sans tige a entrainement magnétique. A guide de haute précision Sel‘ie CY1H
Construction

Modele a un guidage/cyiH

o
cB

o
oxw_
o

CY1H10-OOB CY1H10-O
CY1H10-OBS
MXH
MXS
N° Description Matiere Remarque N° Description Matiére Remarque -
1 corps alliage d'aluminium anodisé dur 18 | butée interne alliage d'aluminium anodisé MXQ
2 | extrémité a alliage d'aluminium anodisé dur 19 | butée alliage d'aluminium anodisé e —
3 extrémité B alliage d'aluminium anodisé dur 20 | amortisseur - série RB MXF
4 | tube du vérin acier inox 21 | butée réglable acier Cr Mo nickelé
. laiton canigen (CY1H10,15) 22 | rondelle d'amortissement uréthane
5 | piston alliage d'aluminium | chromaté (CY1H20, 25) 23 | guide linéaire - MXW
6 écrou de piston acier au carbone | zingué chromaté (sauf CY1H10, 15) 24 | couvercle alliage d'aluminium anodisé dur —
7 tige acier inox 25 | couvercle anti-poussiere | résine synthétique MXP
8 entrefers acier roulé zingué chromaté {( ) pour CY1H10} 26 | aimant (pour détecteur) terre rare —
9 entrefers acier roulé zingué chromaté {( ) pour CY1H10} 27 | cheville cylindrique acier au carbone nickelé MG
10 | aimantA terre rare () pour CY1H10 28 | écrou pour montage du corps | acier au carbone nickelé I
11 | aimantB terre rare () pour CY1H10 *29 | bague d'appui A résine synthétique
12 | tube de chariot alliage d'aluminium +*30 | bague d'appui B résine synthétique () pour CY1H10 MGP
13 | support acier roulé nickelé 31 | joint de piston NBR
14 | bague support alliage d'aluminium | chromaté (sauf CY1H10) *32 | joint racleur NBR MGQ
15 | table de translation alliage d'aluminium anodisé dur *33 | joint torique NBR —
16 | flasque A alliage d'aluminium anodisé dur *34 | joint torique NBR MGG
17 | flasque B alliage d'aluminium anodisé dur p—
Kits de joints de rechange ﬁ
Alésage (mm) Référence Contenu MGF
10 CY1H10-PS
15 CY1H15-PS N° 29, 30, 31, 32, 33, 34
20 CY1H20-PS MGZ
25 CY1H25-PS r—

xLes pochettes contiennent les repéres 29 a 34 et peuvent étre commandées
en utilisant le numéro de référence en fonction du diametre.

O
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Série CY1H

Construction

Modeéle a deux guidages/cY1HT

P

b

A

oo —
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CY1HT32
N° Description Matiere Qté. Remarque N° Description Matiere Qté. Remarque
1 |corps alliage d'aluminium | 1 anodisé dur 18 | amortisseur - 2 série RB
2 | extrémité alliage d'aluminium | 2 anodisé dur 19 | butée réglable acier Cr Mo 2 nickelé
3 | tube vérinp acier inox 1 20 | rondelle d'amortissement uréthane 2
4 | Piston alliage d'aluminium | 2 chromaté 21 | guide linéaire - 2
5 | écrou piston acier au carbone | 2 | zingué chromaté 22 | couvercle alliage d'aluminium | 1 anodisé dur
6 |tige acier inox 1 23 | couvercle antipoussiére | résine synthétique | 4
7 | entrefers acier roulé 5 | zingué chromaté 24 | aimant (pour détecteur) terre rare 2(4)| () pour CY1HT32
8 | entrefers acier roulé 5 | zingué chromaté 25 | cheville cylindrique acier inox 2
9 |aimant A terre rare 4 26 | écrou pour montage du corps | acier au carbone 4 nickelé
10 |aimantB terre rare 4 27 | bouchon acier au carbone 2 nickelé
11 | tube de chariot alliage d'aluminium | 1 * 28 | bague d'appui A résine synthétique | 2
12 | support acier roulé 2 nickelé * 29 | bague d'appui B résine synthétique |4(2)| ( ) pour CY1HT32
13 | bague support alliage d'aluminium | 2 | chromaté (saufCYIHT3) * 30 | joint de piston NBR 1
14 | table de translation alliage d'aluminium | 1 anodisé dur * 31 | joint racleur NBR 2
15 |flasque alliage d'aluminium | 2 | anodisé dur (sauf CY1HT3) * 32 | joint torique NBR 4
16 | butée interne alliage d'aluminium | 2 anodisé * 33 | joint torique NBR 2
17 |butée alliage d'aluminium | 2 anodisé
Kits de joints de rechange
Alésage (mm) Référence Contenu
25 CY1HT25-PS N° 28, 29, 30, 31, 32, 33
32 CY1HT32-PS

+Les pochettes contiennent les repéres 28 a 33 et peuvent étre commandées

en utilisant le numéro de référence en fonction du diametre.
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Vérin sans tige a entrainement magnétique. A guide de haute précision Sel‘le CY1H

Dimensions

Modeéle a un axe/&@10
CY1H10

39
36
@)
39,5

~
N

@
17
17,5

~

Ecrou carré pour C N G

15 62,5 mgntage du corps 20,5 17 7.5

125 + Course - 69 M N B

. ¢ L

4-M4 Prof. taraudage 6 CLS
46 39,5 —

23

Guide
1 CY1H10-0IB CB

[ 3@"@'@"— ‘ e —

e CXT

95 + Course

Face de raccordement 54 MXU
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Série CY1H

Dimensions

Modéle a un guidage/@15, @20, @25

CY1H15, 20, 25

LW
2-P
EA _EB /
—~— Il
e — §
9 o ®
T T 4 @ 4;/ = <« T
I (0] |—] I
5] HRAEE
N A \ PP 8
Z + Course w
Ecrou carré pour
le montage du corps J
) L LL
Guide 4-M Prof. taraudage Mhll PA 15
CY1H20-0B
25
N ECS
N
- g5
| [To—F % 1|
S + Course
Face d d t
ace de raccordemen ™w
1 ! EI]
(mm)
Modele A EA | EB H HA | HB | HC | HG | HP | HT J L LL | LW M MM N NL NT
CY1H15 97 | 265 | 21 46 | 33,5 | 335 | 45 17 | 42 19 M5 106 | 44 71,5 M5 8 | 165 | 15 8
CY1H20 102,5 | 26,5 | 22 54 | 4255 | 41,5 | 53 16 | 50 23,5 M5 108 | 48,5 | 75,5 M5 8 | 18 15 8
CY1H25 125 | 29 24 63 | 46 46 615 | 25 | 58,5 | 28 M6 138 | 56 86 M6 10 | 20,5 | 18 9
Modele P PA | PB | PP S T™W w XA | XB 4 Y44
CY1H15 M5 50 62 21 161 65 88,5 - - 194 | 17,5
CY1H20 1/8 50 65 23 | 169 | 70 925 - - 205 | 19,5
CY1H25 1/8 65 75 27 | 209 | 75 |108 | 11,3 | 9,5 | 250 | 23,5
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Vérin sans tige a entrainement magnétique. A guide de haute précision Sel‘le CY1H

Modeéle a deux guidages/ @25, @32

CY1HT25, 32 2-1/8
LW y -
EB // EA CL
g ——————— = B ® [ D— MLG
ik ; o % [cna
R e | (e ¢ P
LN | A PP PS %
Z + Course w M N B
\ Ecrou carré pour le montage du corps J —
CNS
138 LL CLS
4-M Prof, taraudage MM PA CY1HT 25 .0OB ——
‘ i o aia o ‘
N e — &% VMG
XB CXw
T T T e 1" T T ° CXS
XA ——
CXT
1
S MX
S + Course MXU
MXH
W e —
MXS

==

INL |
==
X || >
MmO

MXW

mm) |MXP

Modgle A [EAJEB | H [HA [ HB [ HC [ HG | HP [ HT J LL | Lw M MM [ N [ NL [ NT [ PA ———
CY1HT25 [125 [285| 79 | 63 | 46 |46 |615 | 195|585 35 M6 56 | 119 M6 10 | 205 18 s | & MG
CY1HT32 [1325[30 [ 90 [ 75 [525 [ 575|725 |25 [695 ] 43 M8 63,5 | 130 M8 12 |23 [225] 12 [ 66 L—
Modele pB|pPP[pPs| s [tw|[w [xa[xs] z MGP
CY1HT25 | 108 | 18 | 51 | 209 | 110 | 136 [11,3 | 9,5 | 250 L
CY1HT32 115 14 61 219 124 150 9,7 2 265 MGQ
MGG

MGC

MGF

MGZ
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Série CY1H

Détecteurs/Position de montage recommandée pour la détection en fin de course

Plage d'utilisation des détecteurs

Surface de connexion

Position de montage des détecteurs recommandée (mm)

Modéle de b B
détecteur D-Y501 D-Y50
D-z70] D-Y7OW |D-yed | D-z7O |D-y7OW | D-YeO
D-Z80 D-Y7OOWV | D-Y7P D-Z80 D-Y7OWV | D-Y7P
Modéle de vérin D-Y7PV D-Y7PV
CY1H10 65,5 65,5 65,5 59,5 59,5 59,5
CY1H15 72 72 72 122 122 122
CY1H20 77,5 77,5 77,5 127,5 127,5 127,5
CY1H25 86 86 86 164 164 164
CY1HT25 86 86 86 164 164 164
CY1HT32 82 82 82 183 183 183

N.B.) 50mm est la course minimum pour le montage de deux détecteurs. Pour une course
plus courte, veuillez consulter SMC.

Montage des détecteurs

(mm)
X D-Y7OW
Modele d
d%lgc?euer X D-Y7 WV
Dz
D280 D-Y5O
D-Y6O
. » D-Y7P
Modele de vérin D-Y7PV
CY1H10 8 6
CY1H15 6 5
CY1H20 6 5
CY1H25 6 5
CY1HT25 6 5
CY1HT32 9 6

Lors du montage du détecteur,
celui-ci doit étre placé dans la
reglette du vérin comme l'indique
le dessin de droite. Une fois en
position, utilisez un tournevis
d'horloger a téte plate pour fixer
la vis de montage (incluse).

Détecteur  /

Vis de montage

N.B.) Lors de la fixation de la vis de montage, - ~
utilisez un tournevis d'horloger a diameétre (incluse avec le détecteur)
de manche de 5 ou 6mm.

Le couple de serrage doit étre d'environ .
0,052 0,1 N-m (0,51 & 1,02 kgf-cm). Tournevis d'horloger

Réglette pour le céble du détecteur

Les modéles CY1H20 et CY1H25 sont pourvus d'une réglette sur le c6té du corps (d'un seul c6té)

qui peut contenir les cables du détecteur.

Réglette pour céble de détecteur

3.28-60

N.B.) Les plages de fonctionnement sont des
standards incluant la course différentielle et
ne sont pas garantis. De grandes variations
peuvent se produire en fonction du milieu
environnant (variation de I'ordre de +30%).
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