Multiplicador de presion regulable

VBA1110 a 4200

Caracteristicas técnicas Modelo
Rati VBA1110 Yk Ajuste manual Ajuste pilotado
d:t";:esién NP Max. 2 VBA1110-02 |VBA1111-02 [VBA2100-03 |VBA4100-04 |VBA2200-03 | VBA4200-04
- Caudal max(L)¢ /min (ANR) 400 60 1000 1900 1000 1900
VBA1111 Max. 4 —
y - — Conexion Re (PT) 1/4 (IN/OUT) 3/8 (IN/JOUT)[1/2 (IN/JOUT)[3/8 (IN/OUT)| 1/2(IN/OUT)
Fluido Aire comprimido —
Conexién escape Rc (PT) 1/4 3/8 1/2 3/8 1/2
B VBAL110 [, o
Presion de VBA1111 . a Conexion escape Rc (PT) — 1/8
prueba VBA20 00 |4 gpipa Presién de pilotaje — 0.1 to 0.5MPa
VBA4[ 00 )
Peso  (kg) 085 [ o098 3.8 75 3.8 75
i6 ax. i ion| 1.0MP.
Presion max. de alimentacion a Nota) Condiciones de caudal VBAlllQ: IN=OUT=1.0MPa, VBA1111, VBAZ%OO, 4 1200: IN=OUT=0.5MPa
Rango de xgﬁiﬁ(l) 0.2 2 2.0MPa Véase I? tabla de las c.aracterlstlcas del cauda-l.
presionde S0 Accesorios (opcioén )/Referencia
regulacion VBA4CI00 0.2 a 1.0MPa =
Temperatura ambiente y de flido [2a50°C Sincondensadén)  pegignacign 4eie°|para VBALLL0-1111 [Para VBA2100 [Para VBA4100 |Para VBA2200 [Para VBA4200
Lubricacién No necesaria Manémetro G27-20-R1-+-2 uns. | G27-10-R1-209--2 uns. |G46-10-01-+2 uns. | G27-10-R1-X209-2 uns. |G46-10-01--2 uns.
Instalacion Horizontal Silenciador AN200-02 AN300-03 AN400-04 AN300-03 AN400-04
Mecanismo de ajuste de presiéon | Modelo de alivio

Forma de pedido

Porcentaje Incremento de presion
1 [ 2.0MPa 0 Dos veces
Regulacion de presion 1 4 veces
: 1 [ajuste manual _
VBA1110-02 Conexién
Tamarfio cuerpo Simbolo| Conexién
VBA1111-02 EI Fo2| ocua
4=

VIERN O F\VBA1l 1 1 |0FFO02|GN

VBA4100-04

VERVANVZOWIEVBA( 2 |1 | O O q4FO03 | GN

Ajuste manual VBA2100-03 Tamafio cuerpo Opciones
' 2|38 _G | Man6metro
4 |1/2 N | Silenciador

——Regulacion de presion e——
1 | Ajuste manual
2 | Ajuste pilotado

Presion Conexién
= T oMPa esio Simbolo| Conexién | Series aplicables
! - FO3 G3/8 VBA2100,2200
VBA4200-04 Fo4| G1/2  |VBA4100, 4200
Ajuste pilotado Accesorios
VBA2200-03 Designacion Modelol  VBA1110/1111 VBA21002200 VBA4100/4200 Observaciones
i Filtro micrénico AM250-02 AM450-04/06 AM550-06/10 P.6-26
Filtro/silenciador/desoleador |  AMC310-03 AMC510-06 AMC610-10  |35dB 0 més de reduccion de ruido
ENTRADA SALIDA ENTRADA SALIDA
E E
Ajuste manual Ajuste pilotado
ZSMC 1-191



VBA1110 a 4200

[VBA1110 | |VBA1111 | |VBA2000/40100 \
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Tiempo de carga para 10 litros t(s)

Relacion de presion P./P:

VBA1110

@ El tiempo necesario para aumentar la presién del depdsito
desde 0.8MPa hasta 1.0MPa con una presion de
alimentacion de 0.5MPa se calcula de la siguiente manera:

P _08 P2 _10

P, 05 -® 05 20

P1 05
Con un indice de incremento de la presion de 1.6 a 2.0, el
tiempo de 65-16=49 seg.(t) estd indicado para un
deposito de 10¢ en el gréafico. De esta manera, el tiempo
de carga g ) para un deé)()sito de 10¢,

e V40, 10
T—txlO =49 x 10—49(5).
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VBA1111

OE| tiempo necesario para incrementar la presion del
depdsito desde 1.0MPa a 1.5MPa a una presion de
alimentacion de 0.5MPa se calcula de la siguiente manera:

P> _1.0 P> _15

P1 05 20 P1 05 3.0

Con un indice de incremento de presion de 2 a 3,

el tiempo de 170-60=110 seg.(t) estd indicado

para un depésito de 10¢ mediante el grafico. De
esta manera, el tiempo de carga (T) para un
depdsito de 10¢,

i 10_
T=tx —llelO—llO(s).
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Relacion de presion P./P:

VBA4

OE| tiempo necesario para incrementar la presion del
depésito desde 0.8MPa a 1.0MPa a una presion de
alimentacion de 0.5MPa se calcula de la siguiente manera

P, _ 0.8 P, 1.0

P1 05 16 P1 05 20

Con un indice de incremento de presion de 1.6 a 2.0,

el tiempo de 3.5'<0}-1.1=2.4 seg.(t) estd indicado

para un deposito de 10¢ a través del grafico. De esta

manera, el tiempo de carga (T) por un depdsito de

100,

T:txvf:2.4x@:

24(s).
10 1024



Multiplicador de presiéon regulable VBA1110 a 4200

Eleccion del tamafo

\Reducci()n pulsos de presién mediante depdsito ‘

La pulsacion se produce cuando la capacidad sobre la fase secundaria es pequefia. o
@
s _a M - E
o
(Deposito de 5 litros) é_%_ ] 3
e Presién en’ Presién max.
01 D) depos.m de amplif. Pa
& 008 s > . p_r
= o ———Pesionsequndaria __*
"E E Presion de alimentacion P
g oo INICIO
E_“ﬁ \ i Ejemplo Tiempo
]
2' 004 \ Condiciones necesarias: ;-------; Otras condiciones:
b D[mm]: Diametro cilindro 1100 3 Qb[¢/min (ANR)]: lindice de caudal en lateral secundario en P1y P2
k- 002 N L[mm]: Carrera del cilindro £100 | Tc[s]: Tiempo de carrera del cilindro
E \ VBATO5 ) W[mmis]: Velocidad de trabajo del cilindro § 200 | K: La presion de un lateral del ciindro es de.1, La presion intensificada es de 2.
g' ~ | N .D.|sponga las ] Clpc.]: Numero de cilindros i 1 | P3[MPa]: Presion max. del multiplicador.
g — | Y condiciones neces_a}nas (Presion primaria indice de presién intensificada)
o 0 1 2 3 4 durante la seleccion. | Ts[s]: Tiempo de parada del cilindro {29 i Ti[s]: Tiempo de carga por P2 y P1en a tabla de caracteristicas de la carga
Capacidad del depésito (¢) P1[MPa]: Presion de alimentacion i 0.5 } T2[s]: Tiempo de carga por P3y P1 enla tabla de caracterfsticas de la carga
P2[MPa]: Presion secundaria : 0.8 : Z[pc.]: Namero de multiplicadores de presion
= (Presion necesaria del cilindro)
O[3 -
VBA1110 Calcule el caudal . aXD2XW _(P2+0.101)
momentaneo Q. Qldmin (ANR)] = =75 105 — ¥ =75, — X60XC
0.101
Depésito de 10,20 y 38 litros ] 0.8+0.101
(Dep y ) ‘Qlmin (ANR)] X 1002 X200 (0-8+0.100) o o ) _ ggy
od i ; 6 0.101
E l Véase en la pag. 5-192 la tabla de caracteristicas del caudal.
g 08 f Elja un tamafio de | VBA20I00: Qb = 500 [4min (ANR)]
-0 | multiplicador de la tabla de { VBA4J00: Qb = 1100 [¢min (ANR)]
Q caracteristicas de caudal. :
® 0.06——\—
E VBAT10
o I
S 0.04 {
L T i B — , )
¥ N NO {VBA4I00 Evite o
£ \ Criterio de caudal M frecrorrereoeeeed pulsaciones
o 0.02 — e — Méax. 0.05MPa
S _VBAT20 ! <0
s _ —_ | VBAT38
L | S T B "
o 0 20 30 3840 i VBA20100 ; Sl
Capacidad del depésito (¢) No puede obtener la presion necesaria.

L " -
B '@ . —Q—®— Calcule la capacidad | Tcls] = W Elija un depdsito

VBA2100 del depdsito de la siguiente tabla,
VBA4100 (Q — Qb/2) X (Tc X K/60) —
Condiciones: V[ = TioPyx99 Mutipicador VBA1110) |[VBA20J00 [VBA4100
Presion de alimentacion: 0.5sMPa | Deposito]  05¢ 10¢ 20/40¢
Presion regulacion lateral secundario: 1MPa Tes] = 290 — g5
Caudal: Entre 0 y caudal maximo ‘ 200 s
? (841 —500/2) X (0.5 X 2/60)
V= =
3 (1-0.8)X9.9

Elija un depdsito con | seleccione VBATL0 (10L) se puede conectar
capacidad superior a V.| | directamente con VBA2I00.

caleule el g Véase en la pag. 5-192 la tabla de caracteristicas de la tabla.
alcule el tiempo de B
carga T de la tabla de Tls] = (V/10) X (T2 -T1)/(2)

caracteristicas de la carga. | ; :
iT(s)=(4.8/10) X (12-3.7)=4 :

Criterio de NO Tiempo de parada de NO |Incremente el nimero de
tiempo de carga extension Ts hasta tiempo de multiplicadores de presion
T=Ts carga T o més, (2) para reudcir T.

si si

FINAL

O
:
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VBA1110 a 4200

Construccién/principio

VBA1111

Regulador

Camara conduccion A TN] |
\ Camara de =
Y, amplificacion B
) A

\ —

<JENTRADA (presion primaria) ~conduccion A

Camara amplificacion B
f

Valvula conmutacion ¥

SALIDA
(presion secundaria)

presion secundaria.

Valvula antirretorno

VBA1110, 2100, 4100

Regulador
™

Camara camara
amplific. A
hY

1
- Camara '
amplificacion A i
]
1
1
i

—< ENTRADA (presion primaria)

Cémara
| —""conduccion B

|~ Vastago

| — Embolo
~-Embolo .
i — : T 1
h— M —
H 7 -
Y
Vélvula conmutacion E Valvula Céamara amplificacion B

antirretorno

SALIDA

(presion secundaria)

El aire de entrada circula por la valvula antirretorno para presurizar las cdmaras amplificadoras A y B. Mientras tanto, se suministra aire a la camara activada B a través del
regulador y la valvula de conmutacién. Luego, el aire de la cdmara B y de la camara amplificadora A se aplica al émbolo, multiplicando el aire de la cdmara B. A medida que
se desplaza el émbolo, el aire multiplicado es empujado por medio de la valvula antirretorno hacia el lateral de salida. Cuando el émbolo llega hasta el final, éste hace que la
valvula de conmutacion cambie su posicién, de manera que la camara B se encuentre en el modo de escape y que la camara A se encuentre en el modo de alimentacion.
Después, el émbolo realiza un movimiento inverso. Esta vez, las presiones de las cAmaras B y A multiplican el aire de la camara amplificadora de presiéon Ay lo envia al
lateral de salida. Dicho proceso se repite para suministrar aire altamente presurizado de modo continuo desde el lateral de entrada al lateral de salida. El regulador fija la

A Precaucion

] Precauciones de disefio \
A\ Advertencia

(DAdvertencias relativas a una presion secundaria anémala.

oS existe la posibilidad de que la presion secundaria caiga
debido circunstancias imprevistas como es el fallo del equipo,
causando asi problemas mas importantes, disponga medidas
de seguridad dentro del sistema.

o Dado que la presion secundaria podria exceder su rango
establecido si se produjera una gran fluctuacion de la presion
primaria, pudiendo causar asi accidentes inesperados,
disponga medidas de seguridad para hacer frente a las
presiones anémalas.

eUtilice el equipo manteniendo su presion méaxima de trabajo y su
rango de presion establecido.

(@Medidas para la presion residual

o Conecte una vélvula de tres vias al lateral de salida de la valvula
amplificadora en caso de que la presion residual deba
evacuarse rapidamente del lateral de presion secundaria, como
cuando deba revisar el equipo (véase el siguiente diagrama).
No se puede evacuar la presién secundaria si la valvula de 3
vias esta conectada al lateral de entrada, dado que la valvula
antirretorno de la valvula amplificadora se activara.

A\ Precaucion

(DConfiguracion del sistema

eAseglrese de instalar un separador de neblina (serie
AM) en el lateral primario de la valvula amplificadora.

elnstale también un mecanismo de limpieza, como un
filtro de aire o un separador de neblina en el lateral
secundario en caso de que sea necesario. Dado que la
valvula amplificadora incorpora un mecanismo de
deslizamiento y que la pared interior del depésito de la
valvula amplificadora no ha sido tratada, el polvo se
desliza hacia el lateral secundario.

1-194

eConecte un lubricador en el lateral secundario, ya que
la acumulacién de aceite de la valvula amplificadora
podria causar fallos en el funcionamiento del equipo.

eDespués de terminar el trabajo, vacie la presion de
alimentacion del lateral primario utilizando la valvula
de escape de presion residual, a fin de impedir todo
movimiento innecesario y de evitar fallos en el
funcionamiento del equipo.

(@Medidas relativas al escape de aire
eDisponga un conducto especial para evacuar el
aire de escape de cada vélvula amplificadora.
Si el aire de escape es canalizado hacia un
conducto, la contrapresion que se crea podria
causar un funcionamiento inadecuado.
eoEn caso necesario, instale un silenciador o un
producto de limpieza de escape en la conexion
de escape de la valvula amplificadora para
reducir el sonido del escape.
(3Espacio para realizar el mantenimiento
eDisponga espacio suficiente como para llevar a
cabo el mantenimiento y el control del equipo.

| Seleccién |

A\ Precaucion

(Verifique las caracteristicas técnicas.

Tome en cuenta las condiciones de funcionamiento y
utilice el producto dentro del rango de las caracteristicas
que se describen en este manual.

(2Basandose en las condiciones (presion, caudal, tiempo,
etc.) del lateral secundario de la valvula amplificadora,
seleccione el tamafio de dicha vélvula segin el
procedimiento de seleccion descrito en este manual.

| Instalacion l

eConsiderando la transmision de la vibracion del
ciclo del émbolo, utilice pernos de retencion
(VBAL: M5; VBA2, 4: M10) y apriételos dentro
del par especificado. (VBALl: 3Nm; VBA2, 4:
24Nm).

eSi es necesario evitar la transmision de la
vibracion, coloque un material de caucho entre
el producto y la superficie de montaje.

| Conexionado

A Precaucion

(DLimpieza

o Utilice un ventilador para limpiar a fondo el conexionado
0 para retirar virutas, aceite de corte 0 cualquier otra
particula de su interior antes de conectar. Si estas
particulas se introdujeran dentro de la vélvula
amplificadora, ésta podria presentar fallos en el
funcionamiento o podria verse reducida su durabilidad.

(Conexionado

o Para obtener el mayor rendimiento de la vélvula
amplificadora, aseglrese de que el tamafio del
conexionado coincida con el tamafio de la conexion.

| Aire

/A Precaucion

(DCalidad del aire

o Conecte un separador de neblina en el lateral
primario cercano a la valvula amplificadora. Si no se
controla cuidadosamente la calidad del aire
comprimido, la valvula amplificadora podrfa presentar
fallos en el funcionamiento (no podria multiplicar la
presion) o podria verse reducida su durabilidad.

| Condiciones de trabajo

A\ Precaucién

(DLocalizacion de la instalacion

eNo instale el producto en un lugar que se
encuentre expuesto al agua o a la luz directa
del sol.

eNoO instale en un lugar que se encuentre
expuesto a vibraciones. Si es inevitable su
utilizacion en dichos lugares, consulte antes
con SMC.

A\ Precaucion

(DTransporte

eCuando transporte el producto, sosténgalo
longitudinalmente con las dos manos. No lo
sostenga nunca por el asa que sobresale
desde el centro, ya que ésta podria soltarse
del cuerpo, causando la caida del cuerpo y
dafios personales.

@Instalacion

elnstale el producto de manera que el tirante
pintado en plata esté en posicion horizontal.

O

SVC

| Manejo
A\ Advertencia

(DRegulacién de presion

eNo exceda la presion establecida cuando
utilice el regulador (VBA *1xx) o la presion
pilotada de alimentaciéon (VBAZ2: 200). Si la
presiébn primaria aumenta, la presién
secundaria aumentara también, excediendo
probablemente la presion méaxima de trabajo.




Multiplicador de presion, regulable VBA1110 a 4200

Ejemplo de diagrama

A\ Precaucion Ahorro de costos y energia en una empresa utilizando multiplicadores regulables de presion.
(DRegulacion de la presion del modelo de
ajuste manual (VBA 1%, VBA1311)
OE| multiplicador sale de fabrica con el regulador de V
presion al minimo. Fije la presion tirando
rapidamente del regulador hacia arriba y girandolo
en la direccion de la flecha (+).
@®Después de terminar de regular la presion, empuje Unidad mantenim.
hacia adentro el regulador.
@Después de regular la presion, la presion secundaria Regulador Posicién donde es necesaria alta pres.
sera evacuada del area del regulador, gracias a la $
construccion de purga del regulador. F
®Para regular nuevamente la presién, redizcala @_ §
primero, de manera que sea inferior a la presion I . 5
deseada. Después, fijela en la presién deseada. boeud e
H
/ ‘\ (D 3
N\ A e
SMC beeed Pm
Baja u Atta =
@_/
(2Regulacion de la presion del modelo de ajuste boood O Ph
pilotado (VBA2200, VBA4200) = ~
@®Conecte el conducto secundario del regulador @_
piloto a la conexion de pilotaje para su
funcionamiento a distancia. (P). (véase el siguiente bomed
dia VBA
grama) .
. . ) ” Baja 4= Pres. mp Alta
®Véase en el siguiente diagrama la presion de presion  media  presidn
pilotaje y la presion secundaria.
®Los reguladores de pilotaje recomendados son
AR20 y AW20.
[Regulador para piloto]
A~ ﬁ |Aplicaciones
1
N 0 (DCuando cierto equipo requiere una presién superior a la (@Cuando se deba llenar el depésito desde la
T presion de linea de la maquinaria. atmésfera en un corto periodo de tiempo.

p (2Cuando la presion de limite inferior del equipo deba

/\ ENTRADA SALIDA asegurarse debido a Ig fluctuacién y reduccién de la

[> (. presion de linea del equipo. H

\W/ (3)Cuando al actuador le falta potencia de salida por algan
2/

E motivo pero no es posible sustituirlo por un cilindro de [> P (} ‘,‘/

gran didmetro debido a problemas de espacio.

(@A pesar de las diversas condiciones de la presion del
usuario final, ha de instalarse un equipo capaz de
alcanzar una alta potencia de salida .

(®Cuando se necesite un cilindro de pequefias
dimensiones pero con suficiente potencia, a fin de

("

2

®La presion secundaria es el doble de la presion
de pilotaje.
Presion piloto
0.2MPa a 0.4MPa
Presién secundaria

conseguir una unidad motriz compacta. - L .
0.4MPa a 0.8MPa g P Inicialmente, la presién primaria (P) pasa a través de
1 la valvula antirretorno, llena P2, y resulta en P1=P2.
0.9
T 0.5MPa
G 0BfF—-------- -
- ! Reduccicn tiempo
= %7 |
o I
= 06 | P2~ | R
= ! o
S 05 ! 2100 =
B | o P
3 04F--- E
g /4 | 3
°E° 03l | | g Sin vélvula
S 1 1 g antirretorno
8 o2t 4 | I 2
o F 1 1 g
017 : i Presion de Presion de o
0 4 trabajo 0.5MPa trabajo 0.8MPa o
'_‘_I_‘_L‘_l_l_l_l-‘l_ﬂ.l 0503 0405 Diametro cilindro Diametro cilindro 0 Tiempo 1(S)
Presién de pilotaje MPa 2100 280
i Salida 3850N ) -
Salida 3850N (10Cuando se deba multiplicar la presion de una
(3Purga P .
Yrurga ) ® | . camara del cilindro.
@®Si se utiliza este producto con una gran cantidad Cuando se deba aumentar la presion
de drenaje acumulado en el filtro,en el hidraulica de una unidad hidroneumética.
separador de neblina o en el deposito, el (ZCuando se deba incrementar la presién en un
drenaje podria desbordarse, causando dafios al entorno a prueba de explosiones.

equipo. Por lo tanto, efectle un drenaje del
sistema todos los dias. Si dispone de un equipo
de purga, verifiqgue su funcionamiento todos los

(®Escape de aire

@®Cuando se ha utilizado el producto durante un
largo periodo de tiempo, si la valvula
multiplicadora esta conectada, podria tardarse
mucho tiempo en evacuar el aire desde la
conexion E. Este sintoma es normal.

(®Para multiplicar la presién por control remoto,
utilizando el modelo pilotado.

1-195

O
:



VBA1110 a 4200

VBA1110-02, VBA1111-02

108.5

23

SALIDA

) ESCAPE  AN200-02
/ (opcional)
"
1 E -
H o
| &

ESCAPE: 1 conexién |

S

Mandm.
/ Opcional
/

\4x05.5

. Orificio montaje

Rc1/16
/

VBA2100-03, VBA4100-04

Manémetro H
_(gpmonal

oM

E

o

q .

NTRADA
[T
lr;\ A
\$~ )
=F
SALIDA \ / —

:!1--’Lr

g%
5 L

(@]
o
=

g

SE}
=

Pt

=]

=

L \4xo12

E Silenciador {opclonal) Axo1; )
J. D Escapel' 1 conexion c Orificio de monlale
(VBA4100) a
Escape: 1 conexion
(VBA2100)
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Multiplicador de presion, regulable VBA1110 a 4200
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/A Precauciones sobre el depdésito de aire

| Disefio |

| Seleccién

A Advertencia

(DPresién de trabajo

@ Utilice este producto con una presion de trabajo inferior a la maxima. Si es
necesario, tome las medidas de seguridad adecuadas para asegurar que no
se excede la presion maxima de trabajo.

@ Incluso cuando se utilice solo el depdsito, utilice un detector de presion o una
vélvula de seguridad para asegurarse de que no se exceda la presion de
trabajo.

(@Aplicabilidad

@ El depdsito de aire ha sido disefiado de conformidad con las normas
japonesas. Dichas normas pueden no ser aplicables cuando el producto se
utiliza en el extranjero. Por lo tanto, verifique las normas del pais de destino
antes de utilizar el producto.

(3)Conexioén

@ Conecte un filtro o un separador de neblina en el lateral de salida del depdsito.
Dado que las paredes interiores del depésito no estan tratadas, existe la
posibilidad de que el polvo llegue hasta el lateral secundario.

@ Mediante el uso de los accesorios del depdsito, se puede conectar una vélvula
multiplicadora VBA con las combinaciones que se indican a continuacion.

Multiplicador de presién, regulable
VBA1#1# | VBA2+00 | VBA4+00
§ [vBATO5(S) o
g VBAT10(S) [ ) [ )
S |VBAT20(S) o ()
ﬁ‘ VBAT38(S) () o

O
:

A\ Precaucion

@ Considere las condiciones de funcionamiento y utilice este producto dentro de su rango de
especificaciones.

@®En caso de utilizar un depésito de aire conectado con una valvula de multiplicacion, siga el
procedimiento de seleccion del tamafio indicado en la pag. 1-193 para seleccionar el tamafio.

| Instalacion

/A\Precaucion

(DAccesorios

® Los accesorios han sido asegurados a la base del depésito mediante
bandas. Una vez retirados, aseglrese de que no se pierdan.

(2Instalacion

® Para conectar una valvula multiplicadora de presion con el depésito, véase el
manual de instrucciones incluido con el depésito de aire antes del montaje.

® para montar un depdsito de aire en el suelo, utilice los cuatro agujeros para
asegurar el depésito con pernos o pernos de anclaje.

| Mantenimiento y revision
A\ Advertencia

(MDRevision

® E| uso de depositos de presion puede originar accidentes inesperados
provocados por dafios externos o por una corrosion interna causada por
el drenaje. Por lo tanto, asegurese de verificar periédicamente que no
se hayan producido dafios externos o una corrosion intrerna a través
del orificio de purga. Se puede utilizar también un indicador ultrasénico
de grosor para comprobar cualquier reduccion del grosor del material.
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