Drosselrtickschlagventil mit Steckverbindungen

Serie AS

Winkel-Typ, Universal-Typ

Modell
Geringer Insta"ations_ . Verwendbarer Schlauch-AuBen-g Verwendbarer
Winkel-Typ | Universal-Typ Sni"gm; Metrische GroBe Zollmaf Zylinder-
und Kostenaufwand 2132[4 [6 [8 [10[12]usfsfusliaTbrelaerior|lben-e (mm)
Reduziert die Montagehshe und ermaglicht eine AS1201F-M3|AS1301F-M3| M3 @ @®® @®® 25,4,6
kompakte Anlagenkonstruktion. AS1201F-M5|AS1301F-M5| M5 |@| @ |®|@® ®® 6,10, 16,20
AS1201F-U10/32| AS1301F-U10/32 [10-32UNF | | @ |@|@ @® 6,10, 16,20
Steckverbindung um 360° schwenkbar As22001F-01|As2301F-01 [RPT)18 | |@|@[@[@|0] (@@ [0@]0]@® 20, 25,32
AS22011F-02 | AS23001F-02 |R(PT)1/4 o ®e®e ®©| @@ ® @ 2025324
Verwendbar fiir Schiduche mit ZollmaB ~ AS32001F-02|AS33LI1F-02 | R(PT)1/4 ©eee ®©® | 40506
eMetrische GroBe (Druckring: weiB) AS32011F-03 | AS33011F-03 | R(PT)3/8 oo o0 ® @ e | 050,63
02, 3.2, 04, 06, 08, 610, 012 AS42011F-04 | AS43CI1F-04 | R(PT)1/2 ) @@ 63 80,100

Anm. 1) #Nur Winkel-Typ

Anm. 2) Unterscheidung der abluft-/zuluftgesteuerten Ausfiihrungen durch die Bauform.
Sie unterscheiden sich durch die Gegenmutter. Die Gegenmutter der abluftgesteuerten Ausfiihrung ist verzinkt und
chromatiert, wahrend die der zuluftgesteuerten Ausflihrung schwarz verzinkt und chromatiert ist.

Anm. 3)@ : Alle Messingteile sind standardmaBig chemisch vernickelt (N Spezifikationen).

Anm. 4) AS12[J1F-M5-02 anwendbare Kolbendurchmesser sind 2.5, 4, 6.

®Zolimaf (Druckring: orange )
o1/8", @5/32", @3/16", @1/4", @5/16", @3/8", @1/2"

Technische Daten
Prifdruck
Max. Betriebsdruck
Min. Betriebsdruck
Umgebungs- und Medientemperatur

1.5 MPa (g2: 1.05 MPa)
1 MPa (22: 0.7 MPa)
0.1 MPa
-5 bis 60 C (nicht gefroren)
10 Umdrehungen (8 Umdrehungen“’)
Nylon, Weichnylon, PUR
Gewindedichtung®, Sechskant-Gegenmutter, chemisch vernickelt”

Betriebsdruck
max. 1 MPa

Einstellbereich der Nadel

Verwendbares Schlauchmaterial@

Verwendbare Schlauchmaterialien:
Nylon, Weichnylon, PUR

Option

Anm. 1) AS1201F-M5, AS12001F-U10/32
AS1301F-M5, AS1301F-U10/32

Anm. 2) Beachten Sie bei Verwendung von Weichnylon oder PUR
den max. Betriebsdruck.

Optional . Anm. 3) AS12DEI1hF ur;]d /1\)81351 F sind standardmaBig vernickelt,
it Dicht: ibe.

SeChS kant-Gegen m utter, Anm. 4) rR;Ie I\I/(I:esss?ngetlei?e sind chemisch vernickelt.

vernickelt

Durchfluss/Aquivalenter Querschnitt

Gro6Berer Einstellbereich der Modell | iHEMS stonirais | AS2201F-01 | AS2201F-02 | AS3201F  ASK20IF
Nadel (8 bis 10 Umdrehungen) AR AS13TIFNG | AS23T11F-01 | AS23001F-02 | AS3301F  AS&OIF
Sehuch Metrisch |02,03.2, 04 |03.2, 04, 96 [03.2, 04 |26, 08, 010 |04 |06 |28, 210 |06 @8 10,012 P10p12
AuBen0 | Zoliman ;’51//382 ;’;//;32 j;//gz “3/1565"/'1’21/4"' 0512 316 ”1/4;'3‘7;,”6”' otla' 5| 03/8" |03 fotl2
Heg%fuséﬁé?)arer Dk 20 100 | 180 | 230 P60B90| 460 660[790| 920 5801710
Durchfiuss [Aquiv Querschnt(on3 |~ 0.3 1.5 2.7 3.5 4 16 7 10 (12 14 24 |26

Anm.) Eingangsdruck: 0.5 MPa, Temperatur: 20 °C.
10/32 UNF entspricht M5

Anzeige der Durchflussrichtung am Gehéuse
Abluftdrossel

F

Winkel-Typ
.

Zuluftdrossel

IE>
<t
SMC

Symbol

Symbol

Universal-Typ

Serie AS
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R
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Mit Steckverbindungen: Winkel-/Universal-Typ Serie AS

Bestellschlussel

As[2 |[2 |1 H1F— 01 Ho6(S H H |

__BaugroBe ° Gegenmutter-Option
1 |M3, M5 Standard
_ — Sechskant-Gegenmutter
2 |1/8, 1/4 Standard
—_— J Runde Gegenmutter
3 | 3/8Standard
_4 | t/2Standard Bestelloptionen
Ausfiihrung Option
2 Winkel-Typ _ ohne
_3 [Universal-Typ. S teflonisiert
K Sechskant-Gegenmutter
Steuerung N chemisch vernickelt
0 |abluftgesteuert +*Wird mehr als eine Option benétigt,
geben Sie die Bestell-Symbole in der
71 | 2uluftgesteuert Reihenfolge "S", "K", "N" an.
Mit Steckverbindungen

Verwendbarer Schlauch-AuBen-o

Gewinde Millimeter Zoll
metrisches Gewinde (M3, M5) 23 | 032« 01 | o1/8"
10-32UNF . 04 | o4 03 |o5/32"
- RGP Gewindeanschluss “o [ 46 05 |23/16"
N NPT M3 | M3 08 | o8 07 | ol1/4"
M5 M5 10 | 210 09 |05/16"
U10/32| 10-32UNF 12 | o012 11 | 23/8"
01 1/8 13 | g1/2"
02 | 14 #@1/8"-Schlauch sollte verwendet werden.
03 3/8
04 1/2
Einstellnadel/Durchfluss-Kennlinien
AS1201F-M3, AS1211F-M3 AS1201F-M5, AS1211F-M5 AS2201F-01, AS2211F-01
AS1301F-M3, AS1311F-M3 AS1301F-M5, AS1311F-M5 AS2301F-01, AS2311F-01
- [Eingangsdruck: 9.5 MPa &| |& 100|Engangsdruck: 0.5 MPa dig A Eingangsdruck: 0.5 MPa
£20 JosE| |2 5 g z 200 /] <
= = < 1S < £
< / = = £ £ S 3 £
£ = E £ ™ Yok =
15 c £ £ £ 19 p
£ {o2g| | {10 £ < 8 g
£ ] § @ S 8 12 @
510 5 = 50 g @ 100 g
= ’ c a & ¢]
c [0} o — ]
@ / 4012 £ / 105 2 £ g
€ 5 A [0} =2 k< 2 11 =
=] = (] o <) c
S g > < > o
> 5 > (g
£ Z E
0 5 10 0 5 0 0 < 0 5 10 0 <
Anzahl Nadelumdrehungen Anzahl Nadelumdrehungen Anzahl Nadelumdrehungen
Anm.) "-U10/32" entspricht "M5".
AS2201F-02, AS2211F-02 AS3201F, AS3211F AS4201F, AS4211F
AS2301F-02, AS2311F-02 AS3301F, AS3311F AS4301F, AS4311F
= Eingangsdruck: 0.5 MPa, = Eingangsdruck: 0.5 MPa 116 — Eingan sdru'rk: 0.5 MPa —
% 400 f- 6 &g % 1000 gang (\lE T gang 425 NE
< S £ < 10,12114 € Z 1500 v 00 £
< = = £ {12 = = 420 =2
E 300 a%’/ F = £ 08 12 < £ S €
P 14 5 = 06 110 g % 1000 15 3
£ 200 3 2 £ 500 18 ¢ s 5
2 ¢ 2 1. © @ 10 ¢
[} = [ 6 5 c - 5
g / 45 I9] g 2 Gé 500 2
5 100 8 3 14 2 3 s 2
> 4 g > 12 2 > Z
0 5 10 0 =< 0 5 10 0 5 10 0
Anzahl Nadelumdrehungen Anzahl Nadelumdrehungen Anzahl Nadelumdrehungen
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Serie AS

Bestelloptionen

n Schmiermittel: Vaseline X12

Bsp.) AS2201F-01-04S-X12

B Drosselventil (ohne Riickschlagventil) | ¢4 i}

Bsp.) AS2201F-01-04S-X214

Anm.) Drosselventil ist nur mit der Art. nr. der abluftgesteuerten Ausflinrung kompatibel.

n Fixe Drossel (keine Nadelfunktion)

Bestellschliissel

E Fettfrei (Dichtung: Fluorbeschichtet) +
Drosselventil (ohne Riickschlagventil)

X21

Bsp.) AS2201F-01-04S-X21

Anm. 1) Nicht partikelfrei
Anm. 2) Drosselventil ist nur mit der Art. nr. der abluftgesteuerten Ausfiihrung
kompatibel.

2|20/1F-|01

06/|S|-[1|-X250

[
BaugréBel lOption*
1 |M3, M5 Standard — ohne
2 |1/8, 1/4 Standard S mit Gewindeabdichtung
* M3 und M5 sind nicht mit Dichtungen erhaltlich.
Winkel
L everwendbarer Schlauch-AuBendurchmesser
Steuerung é ¢ AnschlussgroBe 04| o4
0 | Abluftgesteuert M3 ] M3x05 06 06
1 | Zuluftgesteuert M5| M5x08
101 | R1/8
Mit Steckverbindunge® 02| R4
Fixe Offnung®
verwendbares Modell
Symbol | Fixe Offnung | AS12[11F-M3-04 | AS12[11F-M5-04 | AS22[11F-01-04 | AS22[11F-02-06
AS12[11F-M5-06 | AS22[11F-01-06

1 20.1 o @) @) o
2 20.2 o o @) o
3 20.3 o ] @) ]
4 00.4 o @) @) o
5 20.5 o o @) o
6 00.6 @) o @) o
7 20.7 @) @] @) [©]
8 20.8 o o @) o
9 20.9 @] o o
10 21.0 @] @) @]

Die Grafik unten zeigt den Zusammenhang zwischen dem
Offnungsdurchmesser der Zylinderbohrung und der
Zylindergeschwindigkeit. Bitte beachten Sie dies bei lhrer Auswahl.
Die Zylindergeschwindigkeit in der Tabelle sind theoretische Werte.
Die tatsachlichen Werte hdngen von den Anschlussbedingungen und
dem Gleitwiderstand ab, sodass diese Tabelle nur als Richtwert
verwendt werden darf.
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Konstruktion

Mit Steckverbindungen: Winkel-/Universal-Typ

Serie AS

Winkel-Typ
Abluftdrossel

M3-Anschluss
M5-Anschluss
U10/32-Anschluss

Zuluftdrossel

M3-Anschluss
M5-Anschluss
U10/32-Anschluss
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Serie AS

Konstruktion

Winkel-Typ

Universal-Typ

Abluftdrossel AS3201F-02 Abluftdrossel = AS3301F-02
2 q 3
5
8
9 5 5
|
i 7
! \E]
= : @
} = —o
—®
{
1
4
Zuluftdrossel AS3211F-02 Zuluftdrossel AS3311F-02
|
[
I et Ly
) — — I
_ 1]
|
|
\
Stiickliste Stiickliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkung Pos. Bezeichnung Material Bemerkung
® Gehause A PBT ® Gehause A PBT
@ Drehknopf PBT™ @ Winkelgehduse PBT
©) Gehéuse B Messing® chemisch vernickelt ® Drehknopf PBT
@ Einstellnadel Messing chemisch vernickelt @ Gehéause B Messing( chemisch vernickelt
® Nadelfiihrung Messing chemisch vernickelt ® Einstellnadel Messing chemisch vernickelt
® Ring Messing Siehe Anm. 3 ® Nadelfiihrung Messing chemisch vernickelt
@ Gegenmutter Stahl verzinkt und chromatiert @ Ring Messing Siehe Anm. 2
® Dichtung HNBR ® Gegenmutter Stahl verzinkt und chromatiert®
©) Druckring POM/rostfreier Stahl @ Dichtung HNBR
\[0) Dichtung NBR Druckring POM/rostfreier Stahl
D) O-Ring NBR ) Dichtung NBR
@ O-Ring NBR @ 0O-Ring NBR
@3 O-Ring NBR a3 O-Ring NBR
(@] O-Ring NBR 0-Ring NBR
(15 Dichtung POM/rostfreier Stahl ® O-Ring NBR
Anm. 1) AS12001F-M3-02 und AS12[11F-M5-02 sind aus chemisch vernickeltem Messing. (B 0O-Ring NBR
Anm. 2) AS12001F-M3: rostfreier Stahl (@) Distanzstiick POM
Anm. 3) AS22[01F, AS32001F-02: chemisch vernickelt - -
Anm. 4) zuluftgesteuerte Ausfiihrung: schwarz verz. und chromatiert Dichtung NBRrostfreier Stahl

Anm. 1) AS13001F-M83: rostfreier Stahl
Anm. 2) AS23[01F, AS3301F-02: chemisch vernickelt
Anm. 3) zuluftgesteuerte Ausflihrung: schwarz verz. und chromatiert



Mit Steckverbindungen: Winkel-/Universal-Typ Serie AS

Winkel-Typ

M3-Anschluss
M5-Anschluss

H U10/32-Anschluss
\\\ — H
\\
\ B L
\H e
A\
5 j [
Q <
} T J 5 '1" j 4 B
. 9 S - |
\\ 3
|- '
Mi . L] M1
L1 \T oD2 - i oD2
L2 L L2
\
Metrisch ZollmaB
[Schlauch- L4 A® Gewicht Schlauch- L4 A®@
Modell  [ABeno| T |[H"|D1|p2|L1|L2|L3 M1 [ Modell  |Awero| T | H®|D1|D2|L1|L2]|L3 iy [evicnt
d MAX.| MIN. |MAX.| MIN, © d MAX.| MIN. [MAX. | MIN, (@)
AST2ONFMS02 ) | M3 185 g, g 1 (2681243} 4 alor8| 8.8 2 ASTIFMSOT L V8 |0 {55 122072 g1 hor (2266 foat | 24 fo1s|127 | 4
AS12001F-M3-02 M5 7 ' ' 115(27.3[248] | | 3 AS12001F-M3-03 |5/32" 8 Tles | ST l0 [T T
AS1201F-M3-23| 3.2 8.4 105 AS1201F-M5-01 | 1/8" M5
———————1—— M3 |55 ——72|16.1{19.7—26.6|24.1| 24 [215[12.7| 4 8.4 17.3 p2.1
AS12011F-M3-04| 4 9.3 10 AS1201F-U10/32-01 | 1/8" 10-32UNF
AS1201F-M5-23 M5 AS1201F-M5-03 |5/32" | M5 8 96 1231286125825 (222|127 | 7
CUFE o 8.4 17.3(22.1 9.3 17.3 [22.1
AS12011F-U10/32-23 10-32UNF Ba 12.7 AS1201F-U10/32-03 | 5/32" [10-32UNF
M5 M5 ’ AS22001F-01-01 | 1/8" . 20.4 7.
AST2ETEMs-04 [yl 8 |9.3|96[17.3]22.1 28.6(25.8| 25 |22.2 7 S 01-01| 1/ 193 | 04 P7.5 197 ——
AS1201F-U10/32-04 10-32UNF AS201F-01-03  |5/32" 9.3 204275 ., 16
AS12071F-M5-06 M5 AS22001F-01-05 [3/16" | 1/8 12 114 14231 Bo2 |~ |35.2|30,2(32.1(27.1[165 | 17
6 11.6 18.1|22.9(11.7 135 (12.7) ——
AS1201F-U10/32-06 10-32UNF AS22001F-01-07 | 1/4" 13.2 23.9 |31 185 | 19
AS22001F-01-23| 3.2 9.3 204|275 127 16 AS22011F-01-09 |5/16" 15.2 25.3 32.4 [14.1 21 |21
AS22001F-01-04| 4 RT) 9.3 204)275| ., : . AS22011F-02-03 | 5/32" 10.4 252 34.4 16 »
AS2201F-01-06| 6 | 1/g | 12 [116]14.2[204]27.5|  |352|30,2(32.1(27.1| 135 AS2201F-02-05 | 3/16" 17 14| pagpaz|177 17
AS22011F-01-08] 8 (127)[45.2 25.3[32.4 185| 19 AS22001F-02-07 | 1/4" (175)[13.2 185 [25.2 345 39.9(34.9(34.4(29.4[185 | 34
AS22001F-01-10| 10 18.5 33.1(40.2(14.1 21 | 21 AS22001F-02:09 |5/16" | 15.2 27.2 86.4 [19,5 21 |36
AS22011F-02-04| 4 10.4 25.2(34.4 16 » AS22011F-02-11 | 3/8" 17.9 33.9 43.2 [19,5 21 |36
AS22011F-02-06| 6 12.8 25.2(34.4(17,7 17 AS32011F-02-07 | 1/4" 13.2 27.8 89.3 17 | 60
17 ——185 39.9(34.9(34.4|29.4 —
AS22011F-02-08| 8 (175|152 27.2|36.4 185 | 34 AS32011F-02-09 | 5/16" 15.2 | 23 [29.5 |41 [21.3(48.3|43.3|42.8(37.8 (18,5 | 63
AS2201F-02-10) 10 | R(PT) 18.5 33.9(43.219,5 21 | 36 AS32001F-02-11 | 3/8" 19 17.9 31.8 3.3 21 |67
AS32011F-02-06| 6 1/4 12.8 27.8/39.3 17 | 60 AS32011F-03-07 | 1/4" 13.2 27.8 9.3 17 | 55
-02-08| 8 15.2 29.5| 41 185 | 63 AS32011F-03-09 |5/16" 15.2 | 23 [29.5 |41 [19.8 [45.4(40.4|40.2(35.2 (18,5 | 57
AS3IEFE02.0 —— 23 21.3(48.3(43.3|42.8(37.8 AL L ——
AS32001F-02-10| 10 18.5 31.8(43.3 21 | 67 AS320]1F-03-11 | 3/8" 17.9 31.8 3.3 21 |59
02-12| 12 20.9 32.8(44.3 22 | 69 -04- . 17.9 33.6 47.
AS32001F-02-12 © AS4201F-04-11 | 3/8 " 24 bs 6 790y 51567 |49.2 o 6 4241 211199
AS32011F-03-06| 6 12.8 27.8(39.3 17 | 55 AS4201F-04-13 | 1/2" (238)[21.7 35.2 49.5 22 (101
AS32011F-03-08| 8 | R(pT) 15.2) 55 [295] 41 |19 8l45.4]40.4|20.2|35.0 | 1821 57 Anm. 1) () Abmessungen des NPT-Gewindes .
AS32001F-03-10| 10 3/8 185 31.8/43.3 21 | 59 Anm. 2) Referenz-Gewindeabmessungen nach dem Einschrauben.
AS3201F-03-12| 12 20.9 32.8(44.3 22 | 61
.04-10| 10 18.5 33.6(47.9 21 (100
AS4201F-04-10 RPT) | 24 1221056 24556.7(49.2 | 49.6(42.1
AS42001F-04-12| 12 172 |(23.8)[20.9 34.6(48.9 22 | 101
Anm. 1) () Abmessungen des NPT-Gewindes
Anm. 2) Referenz-Gewindeabmessungen nach dem Einschrauben.
02 - Abmessungen / Winkel-Typ
_—
Verwendb. Schlauch-AuBen-Q: ¢ 2 D2
Verwendbarer L3 [AAm) Gewicht
Modell T H |D1|D2|D3|L1|L2 M
Schlauch-AuBen-0 MAX.| MIN. [MAX.| MIN. [q]
AS12[]1F-M3-02 M3 |55 6 11 1268|243 2.4
PP yr—— 2 6 [52——114 24321888 —F—
AS12[11F-M5-02 M5 |7 75 115(27.3 (248 3
- \ L f Anm.) ReferenzgewindemaRBe nach Installation
[a) i o iy g - N
) 1 Y ; A\
N
-
(T j}]
M ‘v
L1
?I) —_
20
2%
52
2
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2



Serie AS

Universal-Typ
Verwendbarer Schlauch-AuBen-gd
. 0D1 /. H
(Schltissel-
weite)
s
3
|
e
<~
- | < -
1
I
Jﬂi .
M3-Anschluss U
M5-Anschluss L2
U10/32-Anschluss Verwendbarer Schlauch-AuBBen-gd
D1 H Schltis-
ol ( o
weite)
[} [ )
- I |
o = Pl
| 1 I
.
= L < j
2 il ! 9 | Y
Q
=7 L]
A asy
-l L D2
L2
Metrisch ZollmaB
L5 [ A® — Sttiauch] L5 AP
Modell T |H"|D1|D2|D3|L1 [L2 |L3 L4l M1 Modell  [Mers| T | H® (D1 |D2 |D3 [L1|L2 L3 L4 M1 [Gevictt
coe d WMAX. | MIN. [MAY.[MIN. o ode d MAX.JMIN. AX. JMIN.| | )
AP 2 | 52 M3 |55 84 7.2 7.2 [10.1 1791176283 624.1(24 [215[127 4 ASTIOIFME01 | 18 M3 |55 84 72 (7.2 [10.1 1791176 283 26.6(24.1| 24 [215[12.7 4
AS1301F-M3-04 | 4 ® Taa || [ 183179286 0 [ 15 AS13011F-M3-03 (5/32" Toles| | | [183]17.9(286| | 1 s
AS1301F-M5-23 M5 AS1301F-M5-01 | 1/8" | M5
32 8.4 19.8 8.4 19.8
AS1301F-U10/32-23 10-32UNF AS1301F-U10/32-01 | 1/8" [10-32UNF
R e — —117.5(287 12.7 ASTaoiFs03 |55 | 8 —96 (9.3 [10.8—{17.5[28.7[28.6|25.8| 25 |22.2[12.7| 7
4 8 |9.3(96 9.3 [10.8[203 28,6 [25.8 | 25 [222 7 93 20.3
AS1301F-U10/32-04 10-32UNF AS1301F-U10/32-03 | 5/32" [10-32UNF
AS13011F-M5-06 o |18 . o1 405 la18 b AS2301F-01-01] 1/8" 84 03 hat B4l s hos 12717
AS1301F-U10/32-06 10-32UNF ' N ’ AS23011F-01-03 |5/32" 9.3 T s T ) 8
AS2301F-01-23| 32 8.4 244 17 AS23011F-01-05 (316" | 1/8 11227 116 [14.2[10.9| 14 [26.8[23.9[30.9(35.2[30.2[32.1 |27.1 [16.5
|93 131175309 127 — (127) —
AS2301F-01-04| 4 12 |93 249 AS2301F-01-07 | 1/4" 132 12.9(16.2|29.9 25.6 [36.3 17 | 19
18 ——{14.2 35.2(30.2 321 [27.1 — 18 [
AS2301F-01-06| 6 (127|116 10914 [269(22.9(36.3 135 AS2301F-01-09 |5/16" 15.2 12.9(16.2(30.9 28.2 |40.8 185/ 21
AS2301F-01-08| 8 15.2 12.9(16.2(30.9 [28.2 [40.8 185 |21 AS23011F-02-03 [5/32" 10.4 10.9[16.2(30.6 [21.939.6 16 | 32
AS23001F-02-04| 4 104 109 (16.2[30.6 [21.9 [39.6 16 |32 AS23011F-02-05 |3/16" 7 16 10.9[16.2(31.1[23.9 [42.1 165 33
AS23011F-02-06| 6 17 [128 b 129 (18.4 | 34 [25.2 (42,1 100 b5 44 boa 17 |33 AS23001F-02-07 | 1/4* (17.5)[13.2[185|  [18.3[34.2|25.6 |45.1[39.9 [34.9(34.4 [29.4 17 | 36
AS23011F-02-08| 8 (17.9) [15.2| ™ - 18.3[35.2(282145.1 [ 7 [ [T [185( 36 AS2301F-02-09|5/16"| 15.2 12.9[18.3[35.2[28.2 [47.4 185/ 39
AS2301F-02-10 10 " 185 “l202(38.7| 31 [47.9 21 |40 AS2301F-02-11] 3/8" 185 20.2(38.7| 31 [46.5 21 | 40
AS3301F-02-06| 6 128 12.9[20.6 [38.5 [25.2 [46.5 17 |60 AS3301F-02-07 | 1/4" 132 12.9(20.638.7 [25.6 | 50 17 | 60
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AS43001F-04-12] 12 (238) 217 19.4[26.8| 52 [36.3|60.8 22 106 Anm. 2) Referenz-Gewindeabmessungen nach dem Einschrauben.

Anm. 1) ( ) Abmessungen des NPT-Gewindes
Anm. 2) Referenz-Gewindeabmessungen nach dem Einschrauben.



/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung“, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) 1) und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Achtung:

Warnung verweist auf eine Geféhrdung mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/\ Gefahr:

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist
die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben wer-den.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
geféhrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewéhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Objekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts mussen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefuhrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle
entsprechenden Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

. Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte werden ausschlieBlich
fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungstechnik konstruiert und hergestelit. Fiir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefiihrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausristungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdrtcklich als
Ausnahmeanwendung fur das jeweilige Produkt angegeben ist.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik -- Empfehlungen fur den
Einsatz von Geraten fur Leitungs- und
Steuerungssysteme.

ISO 4418: Fluidtechnik — Ausfuhrungsrichtlinien Hydraulik.

|IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen.

usw.

/A Achtung

3) Anwendungen, bei denen die Moglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausfallen und eine
regelmaBige Funktionsprufung erfordern.

Bitte kontaktieren Sie SMC damit wir lhre Spezifikation
fur spezielle Anwendungen priifen und lhnen ein
geeignetes Produkt anbieten kénnen.

/A Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der
herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden mochten, mussen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten
aushéndigen oder einen gesonderten Vertrag
unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.

/A Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Geréte im
gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Bei den von SMC hergestellten oder vertriebenen Produkten
handelt es sich nicht um Messinstrumente, die durch
Musterzulassungsprufungen gemaB den Messgesetzen
eines jeden Landes qualifiziert wurden.

Daher k6nnen SMC-Produkte nicht fur betriebliche Zwecke
oder Zulassungen verwendet werden, die den geltenden
Rechtsvorschriften fur Messungen des jeweiligen Landes
unterliegen.
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Die Angaben kénnen ohne vorherige Ankundigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden.
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