Cilindro de doble vastago Nuevo

26,010,016, J 20, D 25, D 32

Energia cinética admisible

0.016 J

Velocidad max. del émbolo

800 mm/s

Nuevo CXS2
Producto existente
tenie 0.0023

Energia cinética admisible [J]

Nuevo CXS2
Producto existente
CXS

+ Comparacién con & 6 Velocidad del émbolo [mm/s]

+ Comparacion con @ 6

100 mm

Carrera
estandar max. m 150 mm
incrementada

200

Las dimensiones de montaje son compatibles
con las de los productos de la serie CXS existente.




Cilindro de doble vastago serie CXS2

El diseno de doble émbolo
duplica la fuerza de salida.

Dos tipos de rodamientos
disponibles como estandar.

- Rodamiento lineal a bolas - Casquillos de friccion

Diametro del émbolo
incrementado hasta 16 mm

Mismas dimensiones externas que la version
con diametro de 15 mm, pero con fuerza de
salida incrementar en aprox. un 14 %

Doble vastago

Peso: 7 % de reduccion
0.15 kg = 0.14 kg =

(En comparacion con la serie CXSL], 6

@10, carrera de 10 mm)

Precision antigiro de
+0.1° debido al diseno
de doble vastago

Carrera ajustable
hasta =5 mm.




Cilindro de doble vastago serie CXS2

Posibilidad de conexionado en 2 direcciones
Ranuras redondas para

detectores magnéticos.

< ‘%0@ .
(D-M9J, D-A9) & = g%zj%

| / . P Retraccién [>Extension

La pieza se puede montar en
Y 3 direcciones.

El cilindro puede montarse en 4 direcciones.

Fijacién inferior Fijacion superior Fijacion lateral
(Fijado al cuerpo) (Fijacion por taladro pasante) (Fijado al cuerpo A) (Fijado al cuerpo B)




Cilindro de doble vastago serie CXS2

Variaciones de la serie

Serie/modelo

Diametro [mm]

Carrera estandar
[mm]

Conexionado
axial

Serie para| Cilindro con funcién de
sala limpia|  lubricacion estable
(Serie 10) |(retenedor de lubricacion)

Pagina

Modelo basico/CXS2
B § - Casquillos
§ 270 de friccion @6:10a 100
s L= ~lalal @10:10a 150 o | _ 11
& ~[Rodamiento 01620 32: (@ 6) p:
- lineal a 10 a 200
i ﬁ, o bolas
e
Modelo compacto/
CXSJ @6:10a50 °
@10:10a75
oo — 01620 32: @1%)@ - -
10a 100
Modelo basico/
CXS < @6:10a50
@10:10a75 [ J
¢ o0 — 015203 | @6 | ® *
10a 100
Con amortiguacion Casquillos
neumatica/ de friccion
@20a@ 32:
Rodamiento oo o — 10 a 100 - - -
lineal a
bolas Catalogo
en www.
Con bloqueo en final de smc.eu
carrera para lado de
tr .P/r J6ad15:10a50 °
retraccion, ol oo — @20a0 32: o6 — —
Cxs-OR 10a100 (@6)
% o
Vastago doble/
cXsw @6a015:10a 50
[ BN BN NE 020a@ 32: — — —
10a 100
JMGP Casauilos @ 12,0 16:10 a 100
e eololoe ©20,025:20a150] — | — —
032 a@100:20 a 200
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Serie CXS2
Seleccion del modelo: Modelo basico

A PrecaUC|On Es necesario confirmar la fuerza teérica por separado.

Modelo basico: CXS2

Montaje vertical

Consulta la «Fuerza tedrica» en la pagina 12.

Posicion de
montaje

Velocidad max. [mm/s]

Hasta 200

Hasta 400

Hasta 600 ‘

Mas de 600

Carrera [mm]

Todas las carreras

06

1]

2]

3]

[4]

@10
@16

Grafico
de

seleccion @20

5]

@ 25

@ 32

6]

Montaje horiz

ontal

# Las velocidades max. son: @ 6/& 10: 800 mm/s, @ 16/0 20: 700 mm/s y @ 25/@ 32: 600 mm/s.

Posicion de
montaje

¢

[ Fq.
L

= Consulta las precauciones a continuacion

Carrera [mm] Hasta 10 Hasta 30 Hasta 50 Hasta 75 Hasta 100
Velocidad mx. [mm/s]| Hasta 40| Més de 400 | Hasta 400] Mss de 400 |Hasta 400| Mas de 400 |Hasta 400] Més de 400 |Hasta 400| Més de 400
o6 9] [11] 12 [13]
» @10
Grzgco 716
seleccion| @ 20 [15] 21
@25
@ 32
= Las velocidades max. son: @ 6/& 10: 800 mm/s, @ 16/& 20: 700 mm/s y @ 25/@ 32: 600 mm/s.
A\ Precaucion
Si el cilindro se monta horizontalmente y el final de la placa no alcanza el centro de gravedad de la placa, L

usa la siguiente férmula para calcular la carrera imaginaria L' que incluye la distancia entre el centro de
gravedad de la carga y el final de la placa. Selecciona el grafico que corresponda a la carrera imaginaria L".

Carrera imaginaria L'

k: Distancia entre el centro y el final de la placa

= (Carrera) + k + L

(Ejemplo)

06 2.75 mm
210 4 mm
216 5mm
220 6 mm
025

032 8 mm

r

Cuando se usa el modelo CXS2M6-10y L = 15 mm:

Carrera imaginaria L' =10 + 2.75 + 15 = 27.75

Por tanto, el grafico usado para la seleccion de modelo debe ser el de CXS2M6-30.




Seleccién del modelo: Modelo basico Serie CX 32

Montaje vertical

|06

Grafico (1) V = 200 (mm/s) Grafico (2) V = 400 (mm/s)
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Serie CXS2

Montaje vertical

|©10a 032
Grafico (5) V = 200 (mm/s) Grafico (6) V = 400 (mm/s)
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Seleccién del modelo: Modelo basico Serie CX 32

Montaje horizontal

|06
Grafico (9) Carrera hasta 10 mm Grafico (10) Carrera hasta 30 mm
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Serie CXS2

Montaje horizontal

Grafico (15) V = Mas de 400 mm/s; carrera hasta 10 mm

| ©10a 032
Grafico (14) V = Hasta 400 mm/s; carrera hasta 10 mm
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Seleccion del modelo: Modelo basico Serie CX SZ

Montaje horizontal

|©10a 032

Grafico (18) V = Hasta 400 mm/s; carrera hasta 50 mm

Grafico (19) V = Mas de 400 mm/s; carrera hasta 50 mm
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Grafico (21) V = Mas de 400 mm/s; carrera hasta 100 mm
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Cilindro de doble vastago
Modelo basico

Serie CXS2

26,010,316, D 20, O 25, G 32

Forma de pedido

CXS2M|20|| |-[100/-M9BW

Tipo de guiado N.? de detectores magnéticos
M Casquillos de friccion — 2
L Rodamiento lineal a bolas [ 1
n n
Didmetro ¢ .

6 5 om » Detector magnético

10 10 mm [ — [ Coniman integrado (sin detectores) |

16 16 mm * Consulta los modelos de detectores magnéticos

20 20 mm aplicables en la tabla inferior.

25 25 mm  Carrera del cilindro [mm]

32 32 mm + Véanse las carreras estandar en la pag. 12.

Tipo de roscae®

Simbolo| Tipo Diametro
RoscaM | @6a@20
B Rc1/8
TN NPT1/8 | @ 25,032
TF G1/8

Detectores mag néticos aplicab|eS/ConsuIta el catalogo en www.smc.eu para obtener informacion adicional sobre los detectores magnéticos.

Tension de carga Modelo de detector | Longitud de cable [m]*3
) Funcionamiento | Entrada | LED Cableado At Conector .
magnético
e especial eléctrica |indicador (Salida) DC AC 2 0.5 1 315 precableado| CalgagpiEhe
Perpendicular| Enlinea | (—) |[(M)| (L) | (D)
3 hilos (NPN) 5V 12V MONV MON [ ] ® 0 O O Circuito
° — 3 hilos (PNP) ’ M9PV M9P ® (/@@ O O IC
:;‘:: 8 2 hilos 12V M9BV | M9B ® ¢ ® O| O —
5 icacio : .
5 § Ir;?;c;célgtrilctie Salida 3 hilos (NPN) 5V 12V MONWV | MONW ® & & O O C|rcg|to Relé
. . - : o | '
E B (indicacion en 2 dlrect:’tla al Si | 3hilos (PNP) |24V MOPWV | MOPW [ ] ® 0 O O PLC
2y colores) cable 2 hilos 12V M9BWV | M9BW ® ® e | O O —
29 Resistente a 3 hilos (NPN) SV 12V MONAV#' | MONA*' | O | O | @ | O| O | Circuo
= salpicaduras 3 hilos (PNP) ' M9PAV:*! | MOPA*1 O [ORN NNG) @] IC
(indicacion en 2 colores) 2 hilos 12V M9BAV+'| M9BA*'| O |O|@|[O| O —
5% Salida si 3hilos (NPN) | — | 5V — A96V A96 [ J — | @] — —  [CircuitoIC|  —
gz — directa a - gyl 12V | 100V A93V+2 | A93 e 06 0 o — — | Relg,
@ los
Qs cable [ Ninguna 5V,12V[100Vomenos. A9OV A90 [ ] — @] — — |Circuitolc| PLC
#1 Los detectores magnéticos resistentes a salpicaduras se pueden montar en los modelos anteriores pero,
en ese caso, SMC no puede garantizar la resistencia a salpicaduras.
Ponte en contacto con SMC para conocer los modelos resistentes a salpicaduras.
«2 El cable de 1 m solo es aplicable al modelo D-A93. # Los detectores de estado sélido marcados con una “Q”
3 Simbolos de longitud de cable: 0.5 m -«e-ceoeeeveenne — (Ejemplo) MONW se fabrican bajo demanda.
- M MIONWM
- L MONWL
z MINWZ

» Existen otros detectores magnéticos aplicables aparte de los listados anteriormente. Consulta los detalles en la p. 19.
¢ Para mas detalles sobre los detectores magnéticos con conectores precableados, consulta el catalogo en www.smc.eu.
# Los detectores magnéticos se envian junto con el producto, pero sin montar.
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Consulta la pagina 19 en lo referente al uso
con detectores magnéticos.

- Posicion adecuada de montaje del detector
magnético (deteccion en final de carrera)
- Rango de trabajo

Cilindro de doble vastagos
Modelo basico

Serie CXS2

Especificaciones
Diametro [mm] 6 10 | 16 | 20 | 25 32
Fluido Aire (Sin lubricacién)
Presion de prueba 1.05 MPa
Presion max. de trabajo 0.7 MPa
Presién min. de trabajo  [0.15 MPa 0.1 MPa \ 0.05 MPa
Temperaturas ambiente y de fluido -10 a 60 °C (sin congelacion)
Velocidad del émbolo 302800mm/s | 30a700 mm/s | 30 a600 mm/s

Amortiguacion

Tope elastico

Rango de carrera ajustable

0 a -5 mm en comparacién con la carrera estandar

Tamano de conexién

M5 x 0.8

| Rc(NPT,G)1/8

Tipo de guiado

Casquillos de friccién, rodamiento lineal a bolas (mismas dimensiones para ambos)

Energia cinética admisible

0.016J [ 0.064J [ 0.095J [ 0.17J [ 0.27J [ 0.32J

Rango de carrera estandar

[mm]
Modelo R::rggrge Carrera estandar

CXS2[16 1a100 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 75, 80, 90, 100

CXSs2(110| 1a150 |10, 15,20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 75, 80, 90, 100, 110, 120, 125, 150
CXS2(116 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 75, 80, 90, 100, 110, 120, 125, 150, 175, 200
CXS20120 12200 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 75, 80, 90, 100, 110, 120, 125, 150, 175, 200
CXS2[125 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 75, 80, 90, 100, 110, 120, 125, 150, 175, 200
CXS2[132 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 75, 80, 90, 100, 110, 120, 125, 150, 175, 200

# Carreras intermedias disponibles como ejecuciones especiales.

Fuerza tedrica

- Dimensiones de montaje de detectores magnéticos —~ — - — - N]
- Montaje de detectores magnéticos Modelo Qlametro de | Din a Hea g Presidn de trabajo [MPal
vastago [mm] (finconamino| émbolo [mm?)| 0.1 0.15 | 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
CXS206 4 ouT 56 — 8.4 112 | 16.8| 22.4| 28.0| 33.6| 39.2
~ IN 31 — 4.6 6.2 9.3| 124| 155| 186 21.7
Humedad & ouT 157 | 157 | — 314 | 471| 628| 785| 94.2| 110
Tubo de control CXS2L10| 6 900 | 10.0] — | 200] 300] 400| 50.0] 600] 700
Serie IDK = OUT | 402 | 402| — 80.4 | 121 161 201 241 281
En cgso de actuadores de pequeﬁg volumen, CXs2[116 8 IN 301 301 | — 602 | 90.3| 120 151 181 211
funmonandg conuna aIFa frecuenc!al(como puede ser ouT 628 28 — l126 188 | 251 314 | 377 240
el caso de pinzas), en ciertas condiciones puede CXS2720| 10
producirse condensacién de gotitas de agua en el IN 471 471 — 94.2 | 141 188 | 236 | 283 330
interior del conexionado.. . cxs2025| 12 OUT| 982 | 982| — |[196 |295 | 393 | 491 589 687
En este caso, se recomienda el uso de tubos de la serie IN 756 756 — |151 227 | 302 378 | 454 529
IDK, especificos para el control de condensados. Para OUT | 1608 | 161 — 322 482 643 804 | 965 |1126
mas detalles, consulta el catdlogo en www.smc.eu. CXS2(132| 16
IN 1206 | 121 — | 241 362 | 482 | 603 |724 844
+ Fuerza tedrica [N] = Presion [MPa] x Area del émbolo [mm?]
Peso
[kg]
Modelo Rango de carrera [mm]
10 15 20 25 30 35! 40 45 50 60 70 75 80 90 | 100 | 110 | 120 | 125 | 150 | 175 | 200
CXs2mé |008| — |010| — (0141 | — |0.12| — |0.14|0.15|0.17|0.17|0.18|0.19 | 0.21 | — — — — — —
CXs2L6 |(008| — |(0.10| — |[0.11| — |[0.12| — [0.14|0.15(0.17|0.17 [ 0.18|0.19 | 0.21 | — — — — — —
CXS2M10| 0.14 | 0.15| 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.19 | 0.20 | 0.21 | 0.22 | 0.24 | 0.26 | 0.27 | 0.28 | 0.30 | 0.32 | 0.34 | 0.36 | 0.37 | 0.42 | — —
CXS2L10 | 0.14 | 0.15| 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.19 | 0.20 | 0.21 | 0.22 | 0.24 | 0.26 | 0.27 | 0.28 | 0.30 | 0.32 | 0.34 | 0.36 | 0.37 | 0.42 | — —
CXS2M16| 0.24 | 0.26 | 0.27 | 0.28 | 0.30 | 0.31 | 0.32 | 0.34 | 0.35 | 0.38 | 0.40 | 0.42 | 0.43 | 0.45 | 0.48 | 0.51 | 0.53 | 0.55 | 0.61 | 0.68 | 0.75
CXS2L16 | 0.26 | 0.27 | 0.29 | 0.30 | 0.31 | 0.33 | 0.34 | 0.35 | 0.37 | 0.39 | 0.42 | 0.43 | 0.45 | 0.47 | 0.50 | 0.53 | 0.55 | 0.57 | 0.63 | 0.70 | 0.77
CXS2M20| 0.40 | 0.41 | 0.43 | 0.45 | 0.47 | 0.49 | 0.50 | 0.52 | 0.54 | 0.58 | 0.61 | 0.63 | 0.65 | 0.69 | 0.72 | 0.76 | 0.79 | 0.81 | 0.90 | 0.99 | 1.09
CXS2L20 | 0.41 | 0.42 | 0.44 | 0.46 | 0.48 | 0.50 | 0.51 | 0.53 | 0.55 | 0.59 | 0.62 | 0.64 | 0.66 | 0.70 | 0.73 | 0.77 | 0.80 | 0.82 | 0.91 | 1.00 | 1.10
CXS2M25| 0.59 | 0.62 | 0.65 | 0.67 | 0.70 | 0.72 | 0.75 | 0.78 | 0.80 | 0.86 | 0.91 | 0.94 | 0.96 | 1.02 | 1.07 | 1.12 | 1.17 | 1.20 | 1.33 | 1.47 | 1.60
CXS2L25 | 0.60 | 0.63 | 0.66 | 0.68 | 0.71 | 0.73 | 0.76 | 0.79 | 0.81 | 0.87 | 0.92 | 0.95 | 0.97 | 1.03 | 1.08 | 1.13 | 1.18 | 1.21 | 1.34 | 1.48 | 1.61
CXS2M32| 1.09 | 1.13 | 1.18 | 1.22 | 1.26 | 1.30 | 1.34 | 1.38 | 1.43 | 1.51 | 1.59 | 1.64 | 1.68 | 1.76 | 1.84 | 1.93 | 2.01 | 2.05 | 2.26 | 2.47 | 2.68
CXS2L32 | 1.11 | 1.15|1.19 | 1.23 [ 1.28 | 1.32 | 1.36 | 1.40 | 1.44 | 153 | 1.61 | 1.65| 1.69 | 1.78 | 1.86 | 1.94 | 2.03 | 2.07 | 2.28 | 2.49 | 2.69
12
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Serie CXS2

Condiciones de funcionamiento

Precision antigiro

La precision antigiro 6° en el extremo retraido y sin una carga debe ser
inferior o igual al valor proporcionado en la siguiente tabla como guia.

Diametro
[mm]

06a0d32

CXS2M
(Casquillos de friccion)

CXS2L
(Rodamiento lineal a bolas)

+0.1°

CXS2(16 a 32
Deflexion en la placa final

En el siguiente grafico se muestra una deflexion méaxima de la placa

aproximada.
c
9
s E
B E
(a3 J
i—— Vastago —
extendido
015
//
//
/
0.1
€
E
>
c //
S //
x
S 55 ~
8 //
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200
Carrera [mm]

Como guia, @ 6 hasta carreras de 100 mm, @ 10 hasta carreras de
150 mmy @ 16 a @ 32 hasta carreras de 200 mm.
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Masa maxima de carga

Si el cilindro se monta como se muestra en el siguiente diagrama, la
masa max. de carga no debe superar los valores mostrados en el gréfico.

w

/

25

Masa maxima de carga W [kg]
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Cilindro de doble vastago .
Modelo basico Serie CXSZ

Diseno: Casquillos de friccion

CXS2M6

B

: O

s
|

N 7
@ i

|
, / AU
1 10 @1 3 16 é @/ \@

CXS2M10 a 32
) Q 9 % C%% ? f
| ] | ]
© JAN \ U \\ E le |
[ ]\ |
— Ea——l o
= m UL
N\ N\ 1
B
ol R o\ |
i \ I ﬁ) (
g é @
Lista de componentes Lista de componentes
Ne Descripcion Material Nota N° Descripcion Material Nota
1 | Carcasa Aleacién de aluminio Anodizado duro 15 | Tope elastico Uretano
2 |Vastago A Acero al carbono*! Cromado duro 16 | Tapon Acero al cromo Zinc cromado
3 |Vastago B Acero al carbono*! Cromado duro 17 | Junta del émbolo NBR
4 | Detalle vastagos |Aleacion de aluminio para cojinetes 18 | Junta del vastago NBR
5 |Placa Aleacion de aluminio Anodizado 19 | Junta térica NBR
6 |Embolo A Aleacion de aluminio 20 | Retén de sellado Aleacioén de aluminio
7 |Embolo B Aleacion de aluminio 21 | Espaciador de conexion | Aleacién de aluminio
8 | Tope elastico Uretano 22 | Bola de acero Acero especial Cromado duro
9 |Iman — Pi d - J dei
10 | Perno de amortiguacién|  Acero al carbono Zinc cromado |ez§s e repuesto: Juego de juntas -
11 | Tuerca hexagonal Acero al carbono Zinc cromado Didmetro [mm] Ref. Contenido
12 | Tornillo Allen Acero al cromo Zinc cromado 6 CXS2M6-PS
13 [ Tornillo Allen Acero al cromo Zinc cromado 10 CXS2M10APS .
14 | Anillo de retencion Acero especial Revestimiento fosfatado 16 CXS2M16-PS Juego de los numeros
«1 Acero inoxidable para CXSM6 20 CXS2M20-PS anteriores @, @y
P ' 25 CXS2M25-PS
32 CXS2M32-PS

= El juego de juntas incluye 2, 8 y (9. Pide el juego de juntas en funcion del
diametro del cilindro.

+ El juego de juntas no incluye un tubo de grasa, pidelo por separado.
Ref. tubo de grasa: GR-S-010 (10 g)

SV 14
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Serie CXS2

Diseno: Rodamiento lineal a bolas

CXS2L6

i @

CXS2L10 a 32

g [ 7 7121 T)
[T 1] l_
& = &

O
//

2

©

Lista de componentes: Conexionado estandar

CXS2L20 a 32

Lista de componentes

N° Descripcion Material Nota Ne Descripcion Material Nota
1 C?rcasa Aleacion de alumlnlo Anodizado duro Espaciador de @10: Res_lr)a sintética @ 6,_®l16:
2 |Vastago A Acero especial Cromado duro 17 rodamiento Aleacioén de aluminio
3 |Vastago B Acero especial Cromado duro para cojinetes
4 |Detalle vastagos  |Aleacion de aluminio para cojinetes 18| Tope elastico Uretano
5 |Placa Aleacién de aluminio Anodizado 19| Tapon Acero al cromo Zinc cromado
6 |Embolo A Aleacioén de aluminio 20| Junta del émbolo NBR
7 |Embolo B Aleacion de aluminio 21| Junta del vastago NBR
8 |Tope elastico Uretano 22 | Junta torica NBR
9 |Iman — 23| Retén de sellado | Aleacion de aluminio
10 |Perno de amortiguacion Acero al carbono Zinc cromado 24 | Espaciador de conexion | Aleacion de aluminio
11 | Tuerca hexagonal Acero al carbono Zinc cromado 25| Bola de acero Acero especial Cromado duro
12 | Tornillo Allen Acero al cromo Zinc cromado
Tornillo All i . .
13 | Tornilio Allen Acero al cromo Zinc cromado Piezas de repuesto: Juego de juntas
14 | Anillo de retencion Acero especial Revestimiento fosfatado = -
Diametro [mm] Ref. Contenido
15 Soporte de @20a@ 32 6 CXS2L6-PS
amortiguacion Resina sintética .
16 | Rodamiento lineal a bolas — 10 CXS2L10BPS
16 CXS2L16-PS Juego de los nimeros
20 CXS2L20-PS anteriores 0, 2)y @
25 CXS2L25-PS
32 CXS2L32-PS
« El juego de juntas incluye 20, @) y 2. Pide el juego de juntas en funcién del
diametro del cilindro.
+ El juego de juntas no incluye un tubo de grasa, pidelo por separado.
Ref. tubo de grasa: GR-S-010 (10 g)
15
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Dimensiones: O 6

Cilindro de doble vastago
Modelo basico

Serie CXS2

22.6

2xM5x0.8
(Conexion)

140 + 1/2 x Carrera

O
@3
Q
2 x M3 x 0.5 prof. de rosca 4.5
(Lado opuesto: Igual)
10 13 + Carrera 2xM5x0.8
(Conexién) (Lado opuesto: Igual)
o — - * Equipado de fabrica con conector macho.
—¢ : 54@; El lado opuesto no incluye un conector macho
e e s m——
22.5 11
58.5 + Carrera
45 + Carrera 16
55 130 + 1/2 x Carrera 1 14
2 x @ 3.2 pasante
ouTt 3 3 2.75 2 x @ 6.5 prof. de avellanado 3.3
[ ©
g
N O
ile : 58| 2
o~ @ & ~
|
M3
7]

Taladro pasante

« Equipado de fabrica con conector macho

O
2

(Taladro pasante)
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Serie CXS2

Dimensiones: @ 10, @ 16

N | L Y4 U
\ /
5] /
7
o
o
+H --@_-—- -—————
O
=
ol
Q
V (Lado opuesto: Igual)
L z 2xM5x0.8
(Conexion) (Lado opuesto: Igual)
0 — / % Equipado de fabrica con conector
4 1-1 macho. El lado opuesto no incluye un
e} S - @/ conector macho
be] Fo-
(¢}
" A
ZZ + Carrera
J 9 SS + Carrera B
| L Y4 M 1 D
L] b T e
A\t 7
(45 . .
o Sl —@- = = — <Ol f—1—t F
O (O]
M 2
\a
E F (Taladro pasante)
[mm]
Modelo |A|[B|C|D|E F G/H|I|J]|L M N NN| P | Q|QQ| R ) \'}
2x0 34 pasante |9y N3 x (5 prof, de 2x M4 x 0.7 prof. | 4 x M3 x 0.5 prof.
CXS2(110 (46|17 |44 |15|7.5(2x (M4 x0.7)|35[20| 4 | 8|20 sré.%eisellanadoa.s osca5 g6 | 34 | 85 7 130 derosca? de rosca 45
2 x @ 4.3 pasante
CXS20716 |58 |20 56|18 |9 |2xM5x0.8|45|25| 5 [10|30|2x08 2xMx07pokdel oy g | 45 |10 | 10 |38.5|2XMSX08prol | 4xMxO7 prol
prof. de avellanado 4.4 10568 6 de rosca 8 de rosca 5
Dimensiones segun carrera
Simbolo Z
G SS Y44
Modelo %2 10, 15, 20, 25 |30, 35, 40, 45, 50| 60, 70, 75, 80 90,100 110, 120, 125 150 175, 200
CXS20110 55 30 40 50 60 70 80 — 72
CXS20116 60 25 35 45 55 65 75 145 79
17
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Dimensiones: @ 20, @ 25, @ 32

Cilindro de doble vastago
Modelo basico

Serie CXS2

N L Z w
N
% __@__ fi/
© -
2
L1 Z
L 4 V (Lado opuesto: Igual)
=
|_
I \r:r_ O f; 1
e} - PN @ P -_@_k -
c 7 ~7 /'
R U (¢}
UU (Conexidn) (Lado opuesto: Igual)
* Equipado de fabrica con conector macho.
El lado opuesto no incluye un conector macho
ZZ + Carrera B
J K SS + Carrera 1 D
| L Y4 M
| [ -
:} // Y
S /A 3
i I - - —_—— < o H P
© 4 © B
M E F (Taladro pasante)
[mm]
Modelo A B | C D E F G H | J K L M N NN P
2 x @ 5.5 pasante 2xM4x0.7
CXS2[120| 64 | 25 | 62 | 23 |11.5|2xM5x0.8| 50 | 28 | 6 12 | 12 | 30 2 x @ 9.5 prof. de avellanado 5.3| prof. de rosca 6 g10| 50
2 x @ 6.9 pasante 2 x M5 x 0.8 prof.
CXS2[(125| 80 | 30 | 78 | 28 |14 |2xM6x1.0[ 60 | 35 | 6 | 12 | 12 | 30 2 x @ 11 prof. de avellanado 6.3 | de rosca 7.5 J12| 59.6
2 x @ 6.9 pasante 2xM5x0.8
CXS2[132| 98 | 38 | 96 | 36 |18 |2xM6x1.0| 75 | 44 | 8 16 | 14 | 30 2 x @ 11 prof. de avellanado 6.3 | prof. de rosca 8 g16| 75
Modelo | @ |@Q| R | T |TT| U uu v w
= TN TF
8 x M4 x 0.7 prof. 2 x M6 x 1.0 prof.
CXS2(120|7.75|125| 45 | 95| 65| 8 4 xM5x0.8 — — de rosca 5.5 de rosca 10
8 x M5 x 0.8 prof. 2xM8x 1.25
Cxs20125|8.5 |15 L g g de rosca 7.5 prof. de rosca 12
4 x Rc1/8 4 x NPT1/8 4xG1/8 8 X M5 x 0.8 orof 2 X VI8 x 1.25
X x 0.8 prof. X x 1.
Cxs20132 | 9 19 56 |20 |11.5] 10 de rosca 7.5 prof. de rosca 12
Dimensiones segun carrera
Simbolo Z
S SS 2z
Modelo ~%a 10, 15, 20, 25 30, 35, 40, 45, 50 |60, 70, 75, 80, 90, 100| 110, 120, 125, 150 175, 200
CXS20120 70 30 40 60 80 100 94
CXS20125 72 30 40 60 80 100 96
CXS2132 82 40 50 70 90 110 112

O
2
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Serie CXS2
Montaje de detectores magnéticos

Posicion adecuada de montaje del detector magnético (deteccion en final de carrera)

Rango de deteccion

Direccion de la entrada eléctrica:

Hacia el interior

2

Direccion de la entrada eléctrica:
Hacia el exterior

D

[mm]

Modelo de detector Diametro
magnético 6 |10 | 16 | 20 | 25 | 32

e e et D-A9C], D-A9LIV | 65|55 |55| 7 | 75| 9
D-M9L], D-M9OL1V
© © D-MO[JA, D-MO[CJAV | 25 | 3 | 35|45 |45 | 5
D-M9[]w, D-M9C1WV
= ——— = Estos datos sirven de referencia, histéresis incluida, y no estan
garantizados (asumiendo una dispersion de aprox. £30 %).
En algunos casos puede variar ligeramente en funcioén
del entorno de trabajo.
o _ D-A90, D-A96 D-M9L(E), D-M9lJW N N H
Dl[e::wnme]tm D-A93 D-A9CIV D-MOLJAV D-M9[C(E)V, D-MOCIWV D-M9[]A
A B C D A B C D A B C D A B C D A B C D
6 17 8 125 | 35 17 8 15 6 21 12 11 2 21 12 13 4 21 12 9 0
10 25 | 10 205 | 55 25 | 10 23 8 29 | 14 19 4 29 | 14 21 6 29 | 14 17 2
16 34 551|295 | 1 34 55 | 32 3.5 38 9.5 | 28 -0.5| 38 95| 30 1.5 38 95| 26 -2.5
20 40 | 10 355 | 55 40 | 10 38 8 44 | 14 34 4 44 | 14 36 6 44 | 14 32 2
25 41 11 36.5 | 6.5 41 11 39 9 45 | 15 35 5 45 | 15 37 7 45 | 15 33 3
32 50 | 115|455 | 7 50 | 11.5| 48 9.5 54 | 1565 | 44 55| 54 | 155 | 46 7.5 54 | 1565 | 42 BI5
# Los valores negativos de la columna D indican cuanto sobresale los cables de carga del cuerpo del cilindro.
+ Ajusta el detector magnético después de confirmar que las condiciones de trabajo se encuentran en el ajuste real.
Dimensiones para montaje de detectores magnéticos
—
D-M9IA Dimension A [mm
D-MOLIWV Diametro
D-Mo0Iv Simbolo
D-M9CIVA 6 10 | 16 | 20 | 25 | 32
D-A9CIV D-M9L], D-M9[]W
— D-A9] A [05|05|05|05]|05]|05
D-M9[]1A B 1 1 1 1 1 1
D-MoC1V, D-M9CWV| C1 |75 | 7 |75 |75 |75 |75
D-M9O[IAV C2|75| 6 |75 |75| 7 | 65
D-A9[1V C3| — |25 — | — | — | —

Montaje de detectores magnéticos

Cuando se montan y fijan los detectores magnéticos, se deben insertar en el rail
para montaje de detectores magnéticos del cilindro desde la direccion mostrada
en el siguiente esquema.
Después del ajuste en la posicion de montaje,
usa un destornillador de relojero de cabeza plana
para apretar el tornillo de montaje del
detector magnético incluido.

« Para apretar el tornillo de fijacion del detector, utiliza un destornillador

de relojero con un diametro de empufadura aproximado de 5 a 6 mm.

Par de apriete del tornillo de montaje

del detector magnético[N-m]

Modelo de detector magnético

Par de apriete

D-A9[(V)
(excluyendo D-A93)

0.10a0.20

D-M9LC(V)
D-MICIW(V)
D-M9LIA(V)
D-A93

0.05a0.15

Tornillo de montaje del

/A\Precaucion

1. Evita la proximidad a objetos magnéticos
Si el cuerpo del cilindro que incorpora detectores
magnéticos esta situado junto a una sustancia

detector magnético M2.5 x 4L magnética tal como una placa de metal ferroso,
(Incluido con el detector magnético) es necesario comprobar que haya al menos 10

y
-

mm entre la superficie superior del cilindro y la
sustancia magnética, tal como se muestra en la
siguiente figura. Si no se proporciona una holgura
adecuada, puede producirse un funcionamiento
defectuoso del detector magnético.

Sustancia magnética

Ademas de los detectores magnéticos aplicables enumerados en «Forma de pedido», también se pueden montar los siguientes detectores magnéticos. I
1 Paramés detalles, consulta el catalogo en www.smc.eu.

I+ También se encuentran disponibles detectores magnéticos de estado sélido (D-MILIE(V)) normalmente cerrados (NC = contacto b). Para mas detalles, consulta el catdlogo en www.smc.eu. 1
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Antes del uso
Conexiones del detector magnético y ejemplos

Caracteristicas técnicas de entrada COM+

Caracteristicas técnicas de entrada COM-

3 hilos, NPN

Detector
magnético

Marrén
O

2 hilos

Detector
magnético

Entrada

(Circuito interno PLC)

3 hilos, PNP

2 hilos

Marrén
O

Entrada

Entrad.

Conecta segun las especificaciones, dado que el modo de conexién variara en funcién de las entradas al PLC.

Ejemplos de conexiones Y (en serie) y O (en paralelo)

(Circuito interno PLC)

% Cuando uses detectores magnéticos de estado sdlido, asegurate de que la aplicacién esta
configurada de modo que las sefiales emitidas durante los primeros 50 ms no sean validas.
Dependiendo del entorno de trabajo, el producto puede no funcionar correctamente.

Conexion Y de 3 hilos para salida NPN

(Usando relés)

Marrén
O

Detector

magnético 1

Detector

magnético 2

Conexion Y de 3 hilos para salida PNP

(Usando relés)
Marrén

Detector

magnético 1

Detector

magnético 2

Conexion Y de 2 hilos

Marrén
O

Detector

magnético 1

Detector

magnético 2

Ejemplo) Tension de carga en ON
Tension de alimentacion: 24 VDC
Caida de tension interna: 4 V

Tension de carga en ON = Tensid

Cuando dos detectores magnéticos
se conectan en serie, se puede
producir un funcionamiento
defectuoso porque la tensién de
carga disminuye en el estado ON.
Los indicadores LED se encienden
cuando ambos detectores
magnéticos estan activados.

No se pueden usar detectores
magnéticos con una tensidn de carga
inferior a 20 V. Contacta con SMC si vas
a usar una conexion Y para un detector
magnético de estado sdlido resistente al
calor 0 un detector regulable.

n de alimentacion — Caida

de tension interna x 2 uds.

=24V -
=16V

4V x 2 uds.

(Realizado unicamente
con detectores magnéticos)
Marrén

(Realizado unicamente
con detectores magnéticos)

Marrén
O

Ejemplo) Tensién de carga en OFF
Corriente de fuga: 1 mA
Impedancia de carga: 3 kQ
Tensién de carga en OFF = Corriente de fuga x 2 uds. x
Impedancia de carga
=1 mA X2 uds. x 3kQ

=6V

Detector

magnético 1

Detector

magnético 2

Detector

magnético 1

Detector

magnético 2

(Estado solido)
Cuando dos detectores
magnéticos estan
conectados en paralelo,
se puede producir un
funcionamiento
defectuoso debido a un
aumento de la tensién
de carga en el estado
OFF.

Conexion O de 3 hilos para salida NPN

Marrén

Carga

(Reed)

Dado que no existe
corriente de fuga, la tensién
de carga no aumentara
mientras esté desactivado.
No obstante, dependiendo
del nimero de detectores
magnéticos activados, los
indicadores LED pueden
mostrar un brillo mas débil
0 no encenderse debido a
la dispersion y reduccion de
corriente que circula hacia
los detectores.
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Serie CXS2

Al

Precauciones especificas del producto

Lee detenidamente las siguientes instrucciones antes de usar los productos. Consulta las
normas de seguridad en la contraportada. Para mas detalles sobre las precauciones del actuador

y del detector magnético, consulta las «Precauciones en el manejo de productos SMC» y el
«Manual de funcionamiento» en la web de SMC: https://www.smc.eu

| Montaje |

| Ajuste de carrera

/\ Precaucioén

1. Asegurate de que la superficie en la que se monta el cilindro
sea plana (valor de referencia para planeidad: 0.05 max.).
Los cilindros con doble vastago se pueden montar en 3
direcciones; no obstante, asegurate de que la superficie en la
que se monta el cilindro sea plana (valor de referencia para
planeidad: 0.05 max.). En caso contrario, no se alcanzara la
precision de funcionamiento del vastago, pudiendo
producirse un fallo de funcionamiento.

2. El vastago debe estar retraido durante el montaje del cilindro.
Las ralladuras o arafiazos en el vastago pueden provocar
dafos en los rodamientos y/o juntas y dar lugar a un fallo de
funcionamiento o a fugas de aire.

| Conexionado |

/\ Precaucién

1. Coloca un tapon en las conexiones de alimentacion
adecuadas segun las condiciones de trabajo.

Los cilindros de doble vastago tienen 2 conexiones de
alimentacién en cada direccién de funcionamiento (3 conexiones
de alimentacién para @ 6 Unicamente). Coloca un tapén en la
conexion de alimentacion adecuada segun las condiciones de
trabajo. No obstante, al conectar la conexion taponada, verifica
las fugas de aire. Si se detecta una pequena fuga de aire, pide
los siguientes tapones y vuelve a realizar el montaje.

Ref. conector macho: (@ 6) CXS10-08-28747B
(910 a @ 20) CXS20-08-28749A
(@ 25 a @ 32) CYP025-08B29449A (Rc 1/8)
CXS25-08-A3025B (NPT 1/8)
CXS25-08-A3911A (G 1/8)

| Ajuste de carrera |

/\ Precaucién

1. Tras el ajuste de la carrera, asegurate de apretar la
tuerca hexagonal para evitar que se afloje.
Los cilindros de doble vastago tienen un perno para ajustar las
carreras de 0 a -5 mm en el extremo retraido (IN).
Afloja la tuerca hexagonal para ajustar la carrera, pero asegurate
de apretar la tuerca hexagonal después de realizar el ajuste.

2. No utilices nunca el cilindro con el perno de
amortiguacion retirado. Ademas, no intentes apretar
el perno de amortiguacidn sin usar una tuerca.

Si se retira el perno de amortiguacion, el émbolo podria chocar con
la superficie final de la carcasa y provocar dafos en el cilindro. Por
lo tanto, no uses un cilindro sin un perno de amortiguacion.
Ademas, si el perno de amortiguacion se aprieta sin una
tuerca, la junta del émbolo quedara atrapada en la parte
aplastada, dafiando la junta.

21
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/\ Precaucién

3. El tope elastico esta situado en el extremo de los
pernos de amortiguador
Si el amortiguador esta fijado permanentemente al producto o
se ha perdido, es posible pedirlo usando las referencias
mostradas a continuacion.

Didmetro [mm] 6,10, 15 20, 25 32
Ref. CXS10-34A CXS20-34A CXS32-34A
28747 28749 28751
Cant. 1

] Desmontaje y mantenimiento

/\ Precaucion

1. No utilices nunca el cilindro con la placa retirada.
Si retiras el tornillo Alelen de la placa fi nal, debes asegurarte de que
el vastago no gire. Ademas, si las partes deslizantes del vastago se
rayan o arafian, puede producirse un fallo en el funcionamiento. No
obstante, si las partes deslizantes del vastago estan rayadas o
arafadas, puede producirse un fallo de funcionamiento.

2. Durante el desmontaje y remontaje del cilindro, contacta
con SMC o consulta con el Manual de funcionamiento.

/A Advertencia

1. Toma precauciones cuando tus manos estén cerca

e a placa y la carcasa.
Ten cuidado de que tus manos y dedos no queden atrapados
durante el funcionamiento del cilindro.

| Entorno de trabajo

/A\ Precaucion

1. No acciones el cilindro en un entorno presurizado.
El aire presurizado puede fluir por el interior del cilindro debido
a su disefno.

2. No lo uses como tope. Esto puede causar fallos en
el funcionamiento. Si se usa como tope, selecciona
un cilindro de tope (serie RS) o un cilindro
compacto con guias (serie MGP).

| Ajuste de velocidad

/A\ Precaucion

1. Puede producirse una extension repentina del
modelo CXS2[16.
El modelo CXS2L16 tiene un bajo volumen interno y puede
producirse una extension repentina o un movimiento erratico,
especialmente si se usa a baja velocidad. Dicha extension
repentina se puede mitigar combinando el uso de reguladores
de caudal de entrada y de salida.

SVC



/A Normas de seguridad

El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o dafno del equipo.
Estas normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las etiquetas "Precaucion",

"Advertencia" o "Peligro". Todas son importantes para la seguridad y deben de seguirse
junto con las normas internacionales (ISO/IEC) "y otros reglamentos de seguridad.

2 Peliaro: Peligro indica un peligro con un alto nivel de riesgo que,
gro: si no se evita, podria causar lesiones graves o la muerte.

Advertencia indica un peligro con un nivel medio de

A Advertencia: riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones graves

0 la muerte.

Precaucion indica un peligro con un bajo nivel de

A Precauci()n: riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones leves o
moderadas.

/\ Advertencia

1. La compatibilidad del producto es responsabilidad de la persona que

disena el equipo o decide sus especificaciones.

Puesto que el producto aqui especificado puede utilizarse en diferentes
condiciones de funcionamiento, su compatibilidad con un equipo
determinado debe decidirla la persona que disefia el equipo o decide sus
especificaciones basandose en los resultados de las pruebas y analisis
necesarios. El rendimiento esperado del equipo y su garantia de
seguridad son responsabilidad de la persona que ha determinado la
compatibilidad del producto. Esta persona debe revisar de manera
continua la adaptabilidad del equipo a todos los elementos especificados
en el anterior catalogo con el objeto de considerar cualquier posibilidad
de fallo del equipo.

. La maquinaria y los equipos deben ser manejados so6lo por personal
cualificado.
El producto aqui descrito puede ser peligroso si no se maneja de manera
adecuada. El montaje, funcionamiento y mantenimiento de maquinas o
equipos, incluyendo nuestros productos, deben ser realizados por
personal cualificado y experimentado.

. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos, ni
intente cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad
correspondientes.

1. Lainspeccion y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar
hasta confirmar que se hayan tomado todas las medidas necesarias
para evitar la caida y los movimientos inesperados de los objetos
desplazados.

2. Antes de proceder con el desmontaje del producto, asegurese de que
se hayan tomado todas las medidas de seguridad descritas en el punto
anterior. Corte la corriente de cualquier fuente de suministro. Lea
detenidamente y comprenda las precauciones especificas de todos los
productos correspondientes.

3. Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas de seguridad necesarias
para evitar un funcionamiento defectuoso o inesperado.

. Nuestros productos deben utilizarse siguiendo las especificaciones
técnicas indicadas en catalogo o manual. En caso contrario, la
garantia del producto quedara invalidada. Contacte con SMC antes de
utilizar el producto y preste especial atencion a las medidas de
seguridad si se prevé el uso del producto en alguna de las siguientes
condiciones:

1. Las condiciones y entornos de funcionamiento estan fuera de las
especificaciones indicadas, o el producto se usa al aire libre o en un
lugar expuesto a la luz directa del sol.

2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear,
ferrocarriles, aeronautica, equipos espaciales, navegacion, automocion,
sector militar, en aplicaciones que puedan tener efectos negativos en
personas, propiedades o animales, tratamientos médicos, equipos en
contacto con alimentacion y bebidas, equipos de combustion, aparatos
recreativos, equipos en contacto con alimentos y bebidas, circuitos de
parada de emergencia, circuitos de embrague y freno en aplicaciones
de prensa, equipos de seguridad, u otras aplicaciones inadecuadas
para las caracteristicas estandar descritas en el catalogo de productos
y/o manuales de funcionamiento.

3. El producto se utiliza en un circuito interlock, disponga de un circuito
de tipo interlock doble con proteccion mecanica para prevenir averias.
Asimismo, compruebe de forma periddica que los dispositivos
funcionan correctamente.

1) ISO 4414: Energia en fluidos neumaticos — Normas generales y
requisitos de seguridad para los sistemas y sus componentes.
ISO 4413: Energia en fluidos hidraulicos — Normas generales y requisitos
de seguridad para los sistemas y sus componentes.
IEC 60204-1: Seguridad de las maquinas — Equipo eléctrico de las
méaquinas. (Parte 1: Requisitos generales).
ISO 10218-1: Robots y dispositivos robéticos - Requisitos de seguridad
para robots industriales - Parte 1: Robots.
etc.

/\ Precaucion

Nuestros productos estan desarrollados, disefhados y
fabricados para ser utilizados en aplicaciones de control
automatico en industrias manufactureras. No estan
concebidos para ser usados en otro tipo de industrias.
Los productos de medicién que SMC fabrica y comercializa no han
sido certificados mediante pruebas de homologacién de metrologia
(medicion) conformes a las leyes de cada pals.

Por lo tanto, los productos SMC no pueden usarse para actividades
de metrologia (medicién) establecidas por las leyes de cada pais.

Garantia limitada y exencion de
responsabilidades. Requisitos de
conformidad

El producto utilizado esta sujeto a una "Garantia limitada y
exencion de responsabilidades" y a "Requisitos de
conformidad". Debe leerlos y aceptarlos antes de utilizar el
producto.

Garantia limitada y exencion de
responsabilidades

1. El periodo de garantia del producto es de 1 afio a partir de la
puesta en servicio o de 1,5 afios a partir de la fecha de
entrega, aquello que suceda antes. ? Asimismo, el producto
puede tener una vida Util, una distancia de funcionamiento o
piezas de repuesto especificadas. Consulte con su
distribuidor de ventas mas cercano.

2. Para cualquier fallo o dafio que se produzca dentro del
periodo de garantia, y si demuestra claramente que sea
responsabilidad del producto, se suministrara un producto
de sustitucion o las piezas de repuesto necesarias. Esta
garantia limitada se aplica Unicamente a nuestro producto
independiente, y no a ningun otro dafio provocado por el
fallo del producto.

3. Antes de usar los productos SMC, lea y comprenda las
condiciones de garantia y exencion de responsabilidad
descritas en el catalogo correspondiente a los productos
especificos.

2) Las ventosas estéan excluidas de esta garantia de 1 afio. Una ventosa
es una pieza consumible, de modo que esté garantizada durante un
afo a partir de la entrega. Asimismo, incluso dentro del periodo de
garantia, el desgaste de un producto debido al uso de la ventosa o el
fallo debido al deterioro del material elastico no esté cubierto por la
garantia limitada.

Requisitos de conformidad

1. Queda estrictamente prohibido el uso de productos SMC con
equipos de produccion destinados a la fabricacion de armas
de destruccion masiva o de cualquier otro tipo de armas.

2. La exportacion de productos SMC de un pais a otro esta
regulada por la legislacion y reglamentacion sobre seguridad
relevante de los paises involucrados en dicha transaccion.
Antes de enviar un producto SMC a otro pais, asegurese de
que se conocen y cumplen todas las reglas locales sobre
exportacion.

/\ Normas de seguridad Lea detenidamente las "Precauciones en el manejo de productos SMC" (M-E03-3) antes del uso.
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