Vérin sans tige pour le vide

Série CYV

015, 932

ZCU
CcYv

Composants
du vide

Vérin pneumatique pour I'entrainement Simplifie I'équipement et
dans le vide (1.3 x 10™*Pa ou 1x10°6 Torr) reduit sa taille

Etant donné que le vérin peut étre installé dans
une chambre de vide, il est possible de simplifier
le systeme d'entrainement et d'en réduire la taille

Chambre de vide

" (Unité d'entrainement)

- Série CYV

(Figure conceptuelle)
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Veérin pneumatique pour |

Vérin sans tige pour le vide

Série CYV

215, 232 Faible géneration de particules

Genération moyenne de particules (particules >0.1 )
0,1 pa rtICU |€/ CVCIe. (Conditions atmosphériques)

Note 1) Ces données indiquent la détérioration du nombre moyen de
particules lors de chaque utilisation sous les conditions ci-
dessous.
<Conditions du test>
e Vérin : CYV32-100 * Masse de la charge: 5kg
* Vitesse moyenne: 100mm/s
* Milieu de mesure: Utilisation dans I'atmosphére aprés

chauffage a150 °C pendant 48 h.

Note 2) Ces données servent de référence et ne sont pas garanties.

Note 3) Un test de génération de particules a été mené dans un milieu a
vide de 10-5Pa.

oaion G

* o~ %, Guide linéaire
2 2 2 en acier inox et graisse
R —&-

pour le vide a faible

ongg génération de particules
$ 2% La générati i
° % . génération de particules provenant de
f-; 1 5 Construction sans contact I'unité de guidage lingaire a été réduite
grace a l'utilisation d'un guide linéaire en
Il n'y a pas de génération de particu- acier inox et d'une graisse pour le vide a
les en raison du frottement, étant faible génération de particules.
donné que la construction ne permet qation g . , .
pas le contact entre la surface externe L 8 %, Faible generatlon
du tube du vérin et la surface interne = 2 :
de la table linéaire = 3 g de Partlcules
Sans contact initiale
Nettoyage, montage,
Table linéaire * contrdle et emballage
| ‘ dans un milieu propre.
f
Tube /
Tube du vérin spécifique
Courses longues
(700mm maxi)
Utilisation d'un tube spécifique fabriqué
en aluminium extrudé.
Il n'y a pas de contact ou de flecche méme
lors de courses longues, étant donné que
le vérin est fortement attaché a la base et
la table linéaire est supportée de maniere  alion g,
indépendante par un guide linéaire. g}‘ %, . L. . .
7 3 2 4 g Faible génération de particules en fin de course
: 2 T
Génération de
particules réduite en %
fin de course grace a |5’ 5 _ —
la diminution des g
impacts au moyen =
d'un amortissement & |2
mouvement controlé |2 o
et d'une butéle innterne § 50 100 Vit;sfs)(e) [mm/s]200 250 300
permettant d'arréter Rapport entre la vitesse et I'accélération d'impact
la course.
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entrainement dans le vide (1,3 x 104Pa ou 1x10-6 Torr)

Spécialement concu pour une faible génération de particules,
une faible fuite et un dégazage réduit.

Faible fuite
Fuite:1,3 X 10""Pa-m°/sec ou moins

(a des températures normales, sans infiltration de gaz)

107 ' ZX
\\Valeur standard Note 1) Ces donnés indiquent les fuites cal-
culées dans un milieu a vide de 10 ZR
= °Pa.
3 10'8 Note 2) Le résultat du test de fuites est basé
o sur un test mené pendant 10 minu- ZM
E tes une fois que le vérin a été pres-
o surisé avec de I'hélium a 0.1 MPa. ZY
2 -9 Note 3) Ces donnés servent de référence et
LE 10 ne sont pas garanties.
Résultat du test ZH
/ de fuites
-10 ZU
10 0 5 10
Temps [min] ZL
“ol\e f,. \e f,.
€ 1y, (e an , . O Yy . . . , . .
« 1 © Utilisation d'un vérin < 2 ® Les joints toriques séparent le vide et I'atmosphere. ZF
sans tige avec Joints toriques statiques utilisés i \ ZP
entre le vide et 'atmosphere. ‘
accouplement | 7CU
At Note 1) Le diagramme ci-dessus montre le résultatdu —pg—4
magnethue sans test de fuite basé sur cette construction de vérin. |
deb|t d'air provenant Note 2) Dans le but de régler la course, des joints tori- CYv
ques sont installés afin de séparer le vide et C ;
I'atmosphere. Contactez SMC si la méthode de omposants
des partles mObIIes' séparation doit étre modifiée. du vide
Dégazage reduit Rédl fin d
7% Matiéres en résine €glages en 1in de course
% 3l Réglages entre —2 et Omm possibles
@agefe Réduction du degazage due éliminées sur un c6té (de —4 a Omm sur les deux
Q‘" (, au traitement de surface Le marquage par laser est employé cotés).
1 pour la désignation du modéle
Toutes les pieces externes, _ =
(fabriquées en alliage d'aluminium)
telles que le corps et la table linéaire
sont nickelées.
De plus, les aimants externes sont
revétus en nitrure de titane.
Note 1) Contactez SMC si d'autres traitements
de surface sont requis. Clé hexagonale
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3.11-4

Vérin sans tige pour le vide

V d

e CYV

Serie

Pour passer commande

cYyv

15

200

Vérin sans tige l

pour le vide
Alésage Course standard
15| 15mm Alésage (mm) | Course standard (mm)
32| 32mm 100, 150, 200, 250
15, 32 300, 350, 400, 450
500, 600, 700
Caractéristiques
Alésage (mm) 15 32

Pression d'utilisation

Atmosphére 4 1.3 x 10™ Pa (ABS)

Milieu d'utilisation

Air et gaz neutre

Fluide Air et gaz neutre
Type Double effet
Pression d'épreuve 0.5MPa
Plage de pression d'utilisation 0.05 4 0.3MPa

Fuite

1,3 x 10" Pa-m¥sec ou moins

(a2 une température normale, sauf infiltration de gaz)

Température maxi 150°C
Température ambiante et du fluide -10260°C
Vitesse de déplacement 50 a 300mm/s

Méthode de réglage

-2 & 0mm sur chaque cété (-4 & Omm total)

Amortissement

Amoti &8 mouvement contrélé (amorti pneum.)

Orifice

5/16-24UNF

7/16-20UNF

Lubrification

Pour l'unité de guidage linéaire
et dans le tube du vérin

Masse
(kg)
Course standard (mm)
Modele
100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700
CYV15 1.2 14 |16 | 1.7 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 28 3.2
CYV32 42 | 46 | 50 | 55 | 59 | 63 | 6.7 | 71 75 | 8.3 9.1
Effort de maintien magnétique Effort théorique
(N)
. Effort de maintien Pression d'utilisation
Alésage (mm) magnétique (N) Alésage dSuugi;:;(t)(Sn MPa)
15 59 MM 1 “mmy) | 01 | 02 | 0a
32 268 15 176 18 35 53
32 804 80 161 241
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Vérin sans tige pour le vide Série CYV

Construction
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‘ A cyv
e \v : 3 Composants
e b ‘Eﬂ? du vide
‘—4_ T Y
N I \
\
Nomenclature
Rep. Désignation Matiere Remarque Rep. Désignation Matiéere Remarque
1 Aimant A Aimant terre rare Chromé en aluminium 22 |Inner cover Alliage d'aluminium Nickelé
2 | Entretoises du piston Acier Chromé zingué 23 | Joint de tube Viton
Laiton/ Nickelé 24 | Joint torique Viton
3 | Piston . X - i
: - Alliage dlalummlum /Chromé 25 | Joint torique Viton
4 | Joint de piston - V|ton, . 2 Vis CHC rcior
5 | Segment porteur Guide spécial cler inox
6 | Axe Acier inox 27 Vis CHC Acier inox
7 Renfort d'amortisseur Acier inox/Laiton —/Nickelé
P ; " - 28 | Rondelle Acier inox
8 | AimantB Aimant terre rare | Revétement en nitrure Vis CH Acior
9 | Entretoises externes Acier Nickelé 29 vl's i::c cier inox
is .
10 | Entretoise Alliage d'aluminium Nickelé 30 Acier inox
11 | Table linéaire Alliage d'aluminium Nickelé 31 | Embase Alliage d'aluminium Nickelé
12 | Insertion guide plate Acier inox 32 | Tube Alliage d'aluminium Nickelé
13 | VisCHC Acier inox 33 | Fixation pour le tube | Alliage d'aluminium Nickelé
14 | Plaque latérale A Alliage d'aluminium Nickelé Vis CHC
- - — 34 Acier inox
15 | Plaque latérale B Alliage d'aluminium Nickelé
Vis CHC o 35 | Rondelle Acier inox
16 Acier inox Vis CHC —
P - 36 Acier inox
17 | Rondelle élastique Acier inox
18 | Rondelle Acier inox 37 | Rondelle Acier inox
19 |Plaque A Alliage d'aluminium Nickelé 38 | Couvercle supérieur Alliage d'aluminium Nickelé
20 |Plaque B Alliage d'aluminium Nickelé 39 | Support de joint d'amorti | Alliage d'aluminium Chromé
21 | Bague d'amorti Viton 40 | Joint torique Viton
41 | Joint torique Viton
42 | Guide linéaire Acier inox

Note) Dans les colonnes matiére et remarque de la nomenclature ci-dessus, la premiéere désignation est pour CYV15 et la seconde pour CYV32.
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Série CYV

Dimensions
Vis de réglage de la course
(Couvercle intérieur)
LW
A A
| ! ‘ |
T i IrEa
il | : : E i ol @i it
5:' E' ¢ o ! 1 "LB T T E E E i@ i
< R -1 = - < | ' =|
I T . . I |
B EEp ol r
TA 2-P 4-J TA R
2-0 de lamage 0TB Prof. taraudage PC prof. JK w
Prof. de lamage TC (& partir de la surface du lamage)
Vis de capot intérieur Note)
oE 4-diam.
T Y L prof. ED du lamageoB
T
K,.PA AMM 4oLD Lamage
F prof. taraudage M prof. C
[ -o--of-¢
@ ® 2
. = = =
(¢}
&
@$ . R @
B e i
! z
<
E prof. EK
Q + Course G
Z + Course
(mm)
Modele A B © E ED | EK F G H HA HI HL | HP J JK K L LD
cYvi5 | 8 [105| 64| apt™ | 95| 4 [125] 10 | 45 | 23 | 23 [376 |44 M6 10 | 21 | 67 | 56
cyv3a2 | 12 [16 [102] 6™ |13 6 |25 9| 75 | 39 | 39 [63.3 735 M10 12 [ 20 | 90 | 92
Modele Lw MM M N P PA | PB | PC Q Qw R T TA | TB | TC w Y z
CYVi5 69 M4 6 4.5 |5/16-24UNF| 25 60 | 10 112 | 48 |45 30 |20 15 0.5 69 | 25 | 132
CYV32 | 115 M6 8 7.5 |7/16-20UNF| 50 | 100 | 12 147 | 83 | 795 | 34 [225 | 22 05 | 115 | 3.5 | 165

Note) Voir "Effet d'amortissement (& mouvement contrdlé) et réglage de la course" dans les précautions spécifiques au produit en page 3.11-11.
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Série CYV

Sélection du modele 1

Paramétres de conception 1

La charge maxi et le moment admissible varient selon la fixation de la piece, le sens de fixation du vérin et la vitesse de déplacement.
Vérifiez que le total (20ln) des taux de charge (Oln ) pour chaque masse et chaque moment n'excéde pas "1".

ZX
o Charge (m) Moment statique (M) Moment dynamique (Me)
= : - + - —
Charge maxi (m maxi) Moment statique admissible (M max) ~ Moment dynamique admissible (Me max) ZR
ZM
Charge Moment 7y
Moment admissible
Charge maxi (kg) m (moment statique/moment dynamique) ZH
Modéle M maxi M2 M1
CYV15 1 p 2 o ZU
cYV32 5 _ _ ’ ’%ﬂ
=+ 1 ZL
l Ms (Nm)
VR )
l T I [T Modele M1 | M2 | Ms ZF
m
m ‘ ] CYV15 0.3 106 (0.3 ZP
1 [ — CYva2 [3 |4 |3
ZCU
Moment statique Moment généré par la charge méme lorsque le vérin est a l'arrét cyv
H Moment longitudinal H Moment latéral H Moment radial C
Mi=mxgx(L+B)x103 M2=mxgx(L+B)x10-3 Ms=mxgx(L+A)x10-3 dgr‘r’li%:sants
(mm)
L B Modele | A B
L B CYV15 | 165 | 255
L A CYV32 | 27.0 | 48.0
| mE | L M1,2,3: Moment[N-m] |
[_ 1 M2 ( HEE ‘ M T ‘m: Charge [kg] |
M [l Ms ( ] L Distance au centre de gravité de la charge [mm]!
L] A, B: Distance a I'axe du guide [mm] :
Tlr :1 ;: 3 g Attraction terrestre [9.8m/32] |
mxg ﬂ
mxg \ Surface de montage mxg N\ Axe central du guide
ds Ia colonne Axe central du vérin
Moment dynamique Moment appliqué par la charge équivalant a I'impact en fin de course
. 37 ;/\;e;:_(_JA;l;g_(a_ééL;i;/;llant alimpact [N] U: Vitesse maxi [mm/s] i
We=5x108xmxgxU | M: Masse de la charge [kg] g: Attraction terrestre [9.8m/s?] !
H Moment longitudinal H Moment radial
Mei=1/3-We(L +B)-103* Mes=1/3-We(L + A) - 103 * ()
- ) - mm
* Coefficient moyen de la charge * Coefficient moyen de la charge Voase T A 5
Me: Mes CYV15 | 165 | 255
— T__l' CYV32 | 27.0 | 48.0
We
We (= || =T
a -
RN T
— = ) ]
\\ Surface de montage < - 1 \Axe central du vérin
de la colonne < \\Axe central du guide
3.11-7



Série CYV_ .
Sélection du modele 2

Calcul de sélection
En procédant au calcul de sélection, la somme des taux (Oln) de charge des caractéristiques ci-dessous (Z0n) n'excede pas "1".

| 20N = Ol + Ol + Ola_1 |

Désignation Taux de charge Oln Note
1.ch . ) Vérifiez M.
- Charge maxi Ol1 = m/m maxi M max correspond a la charge maxi.

Vérifiez M1, M2, Ms.

2. Moment statique Ol2 = M/M max M max est le moment admissible.

. Vérifiez Me1, Mes.
3. Moment dynamique O3 = Me/Me max

Exemple de calcul

Conditions d'utilisation

Me max est le moment admissible.

Vérin : CYV32
Fixation: Mouvement horizontal (fixation verticale)
Vitesse maxi: U = 300 [mm/s]
Charge: m =1 [kg] (sans le poids du levier)
L1 =50 [mm]
L2 =50 [mm]
Désignation Taux de charge Oln Note
1. Charge m
maxi 3 M 01 = m/m maxi
Vérifiez m.
= =1/5
| =0.20
L1
2. Moment statique mxg| Me=m-g-(Li+B) 107
_ =1-9.8-(50+48)- 107 Verifiez M
| Ju =0.96 [N-m] ) Etant donné que M1 et M3 ne sont pas
Ol2 = M2/M2 maxi
l 1 - 0.96/4 appliqués, vérifiez si nécessaire.
Surface de montage de la colonne A sl L =0.24
. - ¥m.q-
3. Moment dynamique We =5x10°m-g-U
Me3 =5x10"-1-9.8-300
— =147 [N]
Wo s FAY 2| Mes=1/3 - We(Lz + A) - 10
B : i =1/3-14.7 - (50 + 27) - 107 Vérifiez Mes.
— UJ = 0.38 [N-m]
T ] \\l Ol3a = l\)/lg;//l;/lea maxi
4 N\ave cenval o
Me1 du guide =0.13
-
We w i Me1 = 1/3 - We:(L1+B) - 1073
5 =1/3-14.7 - (50 + 48) - 10
: =0.48 [N-m] o
U :\U O3b = Me1/Me1 maxi Vérifiez Me1.
@ Surface de montage =0.48/3
de la colonne =0.16
T0n = 011 + 02 + (Ol3a + O(3b) Sélection validée basée sur *0n = 0.73 1.
=0.20 + 0.24 + (0.13 + 0.16)
=0.73
3.11-8

O
2



Série CYV

Sélection du modele 3

Précautions concernant la conception 2

Fléeche de la table Note)

Déplac. de la table dii a la charge du moment longitudinal ~ Déplac. de la table dii a la charge du moment latéral ~ Déplac. de la table di a la charge du moment radial
&A lF @==F Axe central du guide
[ = ; B
- |A J 7 1
I ] L T - T
’ ‘ Axe central du guide E I T
A
M1=FxL M2=FxL M3=FxL
Remarque) Fleche: Déplacement de la sect. A
lorsque I'effort est appliqué
sur la sect. F
Point A:  Indique un point de mesure
CYV15 (M) CYV15 (M2) CYV15 (M3)
0.05 / 0.05 0.05 /
0.04 / 0.04 / 0.04 /
Eom / Eom E oo /
g v gV S
3 / s / s /
< < <
8002 / 8002 8002 /
[T [T w
0.01 0.01 / 0.01
0 0.1 0.2 0.3 0 0.1 0.2 0.3 0 0.1 0.2 0.3
Moment (N-m) Moment (N-m) Moment (N-m)
CYV32 (M1) CYV32 (M2) CYV32 (M3)
0.05 0.05 0.05
0.04 / 0.04 0.04 /
£ P £ pd £ J
£003 £003 £003
(0] (0] / o
@ 0.02 4 © (.02 @ 0.02 4
o / o / e /
0.01 / 0.01 // 0.1 /
0 05 1 15 2 0 0.5 1 15 2 0 0.5 1 15 2
Moment (N-m) Moment (N-m) Moment (N-m)
Mouvement vertical Arréts intermédiaires
Lors d'un mouvement vertical, tenez compte du L'amortisseur ne remplit son role (départ en douceur, arrét sans a-coups) qu'avant la fin de la course,
fait que si I'accouplement magnétique est rompu, sur les courses indiquées dans le tableau ci-dessous.
la charge r.isquc? de tomber. La charge admissible L'amortisseur ne remplit son réle (départ en douceur, arrét sans a-coups) lors d'un arrét intermédiaire
et la pression d'utilisation maxi ne doivent pas ou d'un recul aprés arrét intermédiaire par le biais d'une butée externe, etc.
dépasser les valeurs du tableau ci-dessous. ' o s . . . .
Lors d'un arrét intermédiaire, tenant compte des informations ci-dessus, prenez des mesures afin
d'éviter la génération de particules et réglez la pression a 0.3MPa maxi.
ch issib Pression
Modele B adkaSSIb € | dutilisation maxi Course de I'amortissement
mv (kg) Pv (MPa)
CYV15 1 0.3 Modeéle Course (mm)
SHvaD s CYV15 25
CYV32 30
3.11-9
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Série CYV

al

Précautions spécifiques du produit 1

Veuillez lire les consignes avant I'utilisation.

| Manipulation |

Utilisation

A\ Précaution

1.0Ouvrez I'emballage intérieur du produit dans une
salle blanche ou autre milieu stérile.

2. N'installez pas le vérin a mains nues sous peine de
dégrader les caractéristiques de dégazage.

3.Procédez au remplacement des piéces et au
démontage a l'intérieur de la chambre, une fois
évacué l'air comprimé présent dans le raccordement
a l'extérieur de la salle blanche.

| Montage
A\Précaution

1. Faites attention de ne pas cogner le tube du vérin

contre d'autres objets ou de le déformer lors de
manipulations inadéquates.
Le tube du vérin et les unités de guidage disposent d'une
construction spécifique et, par conséquent, méme une légére
défomation ou un léger glissement de position peuvent entrainer
des dysfonctionnements, une diminution de la durée de vie ainsi
que des risques de dégradation des caractéristiques de
génération de particules.

2. Ne rayez pas le guide linéaire en le frappant avec
d'autres objets.

3. Etant donné que la table linéaire est supportée par
des guides de précision, évitez les impacts ou les
moments excessifs lors que vous montez les
charges.

4. Le vérin peut fonctionner en appliquant directement

une charge tout en respectant les plages admissibles.

Cependant, un alignement adéquat est nécessaire
lors de la connexion sur une charge présentant un
dispositif de guidage externe.

Etant donné que le déplacement de I'alignement augmente au
fur et & mesure que la course s'accroit, prévoyez une méthode
de connexion pouvant absorber le déplacement et ne

provoquant pas d'interférences sur aucun point de la course.

Egalement, prenez des mesures contre la génération de
particules.

5. Veuillez vérifier que les plaques des deux cotés sont
immobilisées lorsque vous utilisez le vérin.
Evitez les applications ne respectant pas cette consigne.

6. N'utilisez pas le vérin avant de vérifier que I'ensemble
de I'équipement fonctionne correctement.
Aprés le montage ou une réparation, connectez l'alimentation
d'air et électrique, et, ensuite, vérifiez que le montage est
correct en procédant aux tests de fuite et de fonctionnement
pertinents.

| Utilisation

A\Précaution

1. La pression d'utilisation maxi pour le vérin sans tige
pour le vide est de 0.3MPa

Si la pression maxi de 0.3MPa est dépassée, l'accouplement
magnétique peut étre rompu entrainant des dysfonctionnements
ou la dégradation des caractéristiques de génération de
particules, etc.

3.11-10

A\Précaution

2. Lors d'une utilisation en sens vertical, prenez des

précautions contre les chutes dues a la séparation
de l'accouplement magnétique.
Lors d'une utilisation verticale, faites attention aux possibles
chutes dues a la séparation de I'accouplement magnétique si
vous appliquez une charge (pression) excédant la valeur ad-
missible.

3. Assurez-vous que l'accouplement magnétique n'est

pas rompu.
Si I'accouplement magnétique est rompu, poussez le guide ex-
terne (ou le guide du piston a l'aide de pression) jusqu'a la po-
sition adéquate en fin de course. (Ne poussez pas le guidage
externe a mains nues).

4. N'appliquez pas de lubrifiant car le produit ne néces-
site pas de lubrification.

L'intérieur du vérin est lubrifié d'origine et une lubrification ult-
érieure avec de I'huile hydraulique ou autre ne convient pas au
produit.

5. N'appliquez pas a nouveau de lubrifiant.

Ceci peut dégrader le fonctionnement et la génération de parti-
cules.

6. Utilisez le vérin dans des milieux présentant des gaz
neutres.

Les gaz corrosifs peuvent provoquer la corrosion du vérin et la
diminution de sa durée de vie.

7. Veuillez utiliser le vérin dans des milieux ayant une

atmospheére jusqu'a 1.3 x 10"4Pa (ABS).
Si les mileux n'atteingnent pas ces valeurs, la graisse appliqu-
ée sur l'unité de guidage s'évaporera de maniére excessive et
provoquera une contamination du milieu et la diminution de la
durabilité.

8. Réglez la température sur 150 °C maxi.

Sous des températures supérieures, la graisse s'évaporera de
maniére excessive et provoquera la contamination du milieu et
la diminution de la durabilité.

9. Le positionnement du vérin doit s'effectuer a I'aide d'un
détecteur optique depuis I'extérieur de la chambre.

Le détecteur de positionnement ne peut pas étre monté sur le vérin.

Raccordement

A\ Précaution

1. Un raccord avec un joint torique est utilisé pour un
vérin sans tige pour vide élevé.

Utilisez un raccord conforme aux dimensions ci-dessous, et
installez-le de maniére a éviter les fuites d'air.

i Modele P (Orifice)
CYV1i5 5/16-24 UNF
CYV32 7/16-20 UNF

2. Nettoyez par soufflage d'air les matiéres de raccor-
dement afin d'éliminer I'huile et les impuretés avant
le raccordement.

ZS\VC



série CYV

al

Précautions spécifiques du produit 2

Veuillez lire les consignes avant I'utilisation

| Réglage de la vitesse |

Entretien

A Précaution

1.1l est recommandé d'utiliser un régleur de débit pour
salle blanche afin de régler le débit.

2. Installez le régleur en-dehors de la chambre.

3. Pour un montage vertical, il est recommandé
d'utiliser un systéme avec circuit d'alimentation
régulée dans la partie inférieure. (Ceci est efficace
contre les retards au démarrage du mouvement vers
le haut et pour conserver l'air.)

\ Effet d'amortissement (a mouvement contrdlé) et réglage de la course \

/A Précaution

1. L'amortissement a mouvement controlé (départ en
douceur, arrét sans a-coups) est inclus en standard.
En raison de la nature de I'amortissement a mouvement
controlé, le réglage de l'effet d'amortissement n'est pas
possible. Il n'y a pas de vis de réglage d'amortissement comme
dans les dispositifs d'amortissement conventionnels.

2. Le réglage de la course sert a adapter la position de
fin de course de la table de guidage sur une butée
mécanique dans un autre équipement.

(Plage de réglage: Total des deux c6tés —4 a Omm)

Afin d'assurer la sécurité, procéder au réglage apres

avoir fermé l'air d'entrainement, évacué la pression

résiduelle et pris des mesures de prévention de
chutes.

1) Desserrez la vis de serrage du couvercle interne a l'aide
d'une clé hexagonale.

2) Pour faire coincider la position avec une butée mécanique
sur un autre équipement, tournez la vis de réglage de la
course (couvercle interne) vers la gauche ou vers la droite a
l'aide d'une clé hexagonale afin de déplacer le couvercle
interne vers l'avant et vers l'arriere.

3) Le réglage maxi sur un cété est compris entre —2 et Omm.
Un réglage total compris entre —4 et Omm environ est
possible en utilisant les deux c6tés.

Couples de la vis de serrage du couvercle interne [N-m]

Modeéle Taille de vis Couple de serrage
CYVi5 M3 x 0.5 0.3
CYV32 M6 x 1 245

Plaque

Vis de réglage de la course
(couvercle interne)

Clé
- ~
hexagonale .- B
Vis de serrage
du couvercle
sens — w interne
sens +

/A Précaution

1. Ne démontez jamais le tube ou le guide linéaire du
vérin.
En cas de démontage, la table linéaire peut toucher la surface
externe du tube du vérin entrainant une dégradation des
caractéristiques de génération de particules.

2. Contactez SMC lors du remplacement de joints et de
guides (segments porteurs).

3. Afin de réparer un vérin exposé, par inadvertance, a
des gaz corrosifs, contactez SMC une fois vérifié le
nom des gaz corrosifs.

Caractéristiques de génération de particules

A\ Précaution

1. Afin de maintenir un degré de génération de
particules, veuillez adopter un fonctionnement de 1
million de cycles ou une distance de déplacement
d'environ 200km, en guise de référence. (Tableau 1
ci-dessous).

Si le fonctionnement excéde les valeurs recommandées, une

défaillance de la lubrification du guide linéaire et une dégradation

des caractéristiques de génération de particules peuvent survenir.
Tableau 1
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