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Hochreines pneumatisch betatigtes Ventil fiir chemische Flissigkeiten serie JLV20/30
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B Verwendbar fir Anwendungen, die einen hohen Druck/ einen hohen Riickdruck erfordern
Erweiterter und standardisierter Betriebsdruck/ Rickdruckbereich

Betriebsdruck: 0 bis 0,5 MPa Ruckdruck: 0 bis 0,5 MPa
(Verbesserung um bis zu 66 % im Vergleich zum bestehenden Modell) | (Verbesserung um bis zu 150 % gegeniber dem bestehenden Modell)
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Hochreines pneumatisch betatigtes
Ventil fur chemische Flussigkeiten

Serie JLV20/30
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Bestellschliissel

|
—e

Gehéuseklassel lGewindeart Pilotluftanschluss
Symbol | Geh&useklasse Nennweite Symbol| Gewindeart
2 2 04 —_ Rc1/8
N NPT1/8
3 3 o8 F G1/8
Symbol Ventiltyp ¢ Verwendbare SchlauchgroBe
Symbol Ventiltyp m
12 Verwendbare Gehauseklasse
v 0 N.C. izel SchlauchgréBe 2 3
07 1/4" x 5/32" O
2 1 Verschraubungsarte il S8 x 114" ©
Symbol | Verschraubungsart
Z LQ3
N.C. Ventil
Technische Daten Konstruktion
Modell JLV20 JLV30 R r— )
Schlauch-AuBen-@ 1/4 3/8
Nennweite a4 a8 i T
Cv-Faktor 0,35 1,3
Ventiltyp N.C.
Prifdruck [MPa] 1 WA
Betriebsdruck (1 - 2) [MPa] 0 bis 0,5 -
Riickdruck [MPa] max. 0,5 ]
Ventilleckage [em3/min] 0 (mit hydraulischem Druck) /@
Betriebsdruck [MPa] 0,35 bis 0,5

PilotluftanschlussgréBe Rc1/8, NPT1/8, G1/8
Medientemperatur [°C] 0 bis 120

Umgebungstemperatur [°C] 0 bis 60 [ j B L . —
Betriebsfrequenz 30 Zyklen/min oder weniger {
Govic el o0 — |
i |
T ®

Stiickliste

Nr. Beschreibung Material

(1) |Antriebseinheit PVDF

(2 |Gehause PFA

(3 |Ventil PTFE

(@) |Endplatte PVDF

O
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Serie JLV20/30

Abmessungen
Pilotluft- Betriebs-
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Modell A B C D E F G H J K L M N P Q R S T
JLV20-207] 71 24 24 | 615|627 | 38 | 165 | 395 | 15 5 9 32 45 | 35 | 105 | 345 | 21 g2.4
JLV30-Z11[] 100 32 32 | 845 | 865 | 53 | 195 | 54 235 | 55 | 135 | 435 | 45 | 55 | 14 463 | 275 |24

ASicherheitshinweise

! Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitsvorschriften. Hinweise zu den '
; VorsichtsmaBnahmen fiir hochreine, pneumatisch betétigte Ventile fiir chemische Fliissigkeiten finden Sie auf den Seiten 5und 6.

O
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Serie JLV20/30

Verwendbare Medien

Hochreines pneumatisch betatigtes Ventil fir chemische Flussigkeiten
Checkliste fir Material und Kompatibilitat der medienberiihrenden Bauteile

Chemikalien

Kompatibilitat

Aceton Ot, %2
Ammoniumhydroxid Ox2
Isobutylaklohol O1, %2
Isopropylalkohol Q1,2
Salzsaure O
Ozon (trocken)

Wasserstoffperoxid Konzentration max. 5 %, max. 50 °C O
Ethylacetat Qxt, %2
Butylacetat O, %2
Salpeterséure(auBer rauchender Salpetersiure) Konzentration max. 10 % Ox2
Deionat (entionisiertes Wasser) O
Natriumhydroxid (Natronlauge) Konzentration max. 50 % @)
Gasformiger Stickstoff O
Ultrareines Wasser O
Toluol O, %2
Fluorwasserstoffséaure Ox2
Schwefelsdure (auBer rauchender Schwefelséure) Ox2
Phosphorséure Konzentration max. 80 % @)

Die Checkliste fur die Kompatibilitat von Materialien und Medien gibt nur Referenzwerte als Richtlinien an.
+1 Da sich statische Elektrizitat bilden kann, sollten Sie geeignete GegenmaBnahmen ergreifen.

Tabellensymbole O : Verwendbar.
O : Bedingt verwendbar.
X : Nicht verwendbar.

*2 Beachten Sie, dass die Stoffe eventuell die Produktmaterialien durchdringen Die durchdringenden Medien kénnen Komponenten anderer Materialien

beeintréchtigen.

* Die Kompatibilitat gilt fir Medientemperaturen von max. 100 °C

* Die Checkliste fir die Kompatibilitat von Materialien und Medien gibt nur Referenzwerte als Richtlinien an, aus diesem Grund tbernehmen wir keine

Garantie flr die Verwendung mit unserem Produkt.
* Oben angebene Daten beruhen auf den Angaben der Materialhersteller

* SMC kann fur Schaden infolge der Verwendung dieser Angaben entstehen nicht haftbar gemacht werden.

* Viskositat des Mediums max. 300 cp.

Wird ein Medium mit héherer Viskositat verwendet, kann dies zu Stérungen beim SchlieBen des Ventils fihren.



Serie JLV20/30

A I Hochreines pneumatisch betatigtes Ventil fir chemische Flissigkeiten
Sicherheitshinweise 1

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

Auswahl/Konstruktion

AWarnung

1. Uberpriifen Sie die technischen Daten.
Die Betriebsbedingungen wie Anwendung, Medium und
Umgebung beachten und das Produkt innerhalb der im
Katalog angegebenen Betriebsbereichsgrenzen einsetzen.

2. Verwenden Sie das Produkt nicht als Notausschaltventil o. A.
Die in diesem Katalog beschriebenen Ventile sind nicht fiir den Einsatz
als Notabsperrventile in Sicherheitsanwendungen vorgesehen.
Werden die Ventile in derartigen Systemen eingesetzt, missen
zusétzliche verldssliche Sicherheitsvorkehrungen getroffen werden.

3. Sehen Sie ausreichend Freiraum fiir Wartungsarbeiten vor.
Achten Sie beim Einbau der Produkte darauf, den Zugang fiir
Wartungs- und Inspektionsarbeiten freizulassen.

4. Flussigkeitssperren
Bei Umlaufmedium:
Stellen Sie ein Entluftungsventil fir das System bereit, damit
kein Medium in den geschlossenen Leitungsabschnitt
gelangen kann.

5. Elektrostatische Aufladung
Treffen Sie geeignete MaBnahmen um eine elektrostatische
Aufladung, die durch das Medium entstehen kann, zu verhindern.

6. Medien
Verwenden Sie das Produkt erst, nachdem Sie anhand der
Checkliste auf Seite 4 die Kompatibilitat der Materialien der
Produktkomponenten mit den Medien Uberprift haben.
Wenden Sie sich an SMC, falls andere als die in der Checkliste
aufgefuhrten Medien eingesetzt werden sollen.
AuBerdem kann die Verwendung eines Mediums, das
Fremdkorper enthélt, zu Problemen wie dem Versagen von
Dichtungen fuhren. Installieren Sie einen geeigneten Filter am
Eingang des Ventils, um dies zu verhindern.

7. Mediendruckbereich
Halten Sie den Druck des zugefliihrten Mediums innerhalb des
in diesem Katalog angegebenen Betriebsdruckbereichs.

8. Medientemperaturbereich
Halten Sie die Temperatur des zugeflihrten Mediums innerhalb des
in diesem Katalog angegebenen Temperaturbereichs. Vergewissern
Sie sich auBerdem, dass es zu keinem Gefrieren kommt.

9. Einsatzumgebung
Beachten Sie den Betriebstemperaturbereich. Uberpriifen Sie
die Verwendbarkeit der Produktmaterialien in der jeweiligen
Umgebungstemperatur. Vermeiden Sie den Kontakt des
Betriebsmediums mit der AuBenoberflache des Produkts.

AWarnung

. Schalten Sie die Anlage aus, wenn groBere Mengen Druckluft
entweichen oder das Gerét nicht ordnungsgeméB funktioniert.
Fiahren Sie nach der Montage geeignete Funktions- und
Dichtheitsprifungen durch, um zu bestétigen, dass das
Produkt korrekt montiert wurde.

2. Bei der Montage des Ventils ist das Produkt so zu sichern,
dass es nicht nur von der Verschraubung getragen wird.

O

1.

2.

3.

4.

5.

6.

SVC

A\Achtung

Vorbereitende MaBnahmen der Leitungen
Blasen Sie die Schlauche vor dem AnschlieBen griindlich aus
oder reinigen Sie sie, um Spéne, Schneiddl und andere
Verunreinigungen aus dem Leitungsinneren zu entfernen.
Verlegen Sie die Anschlussleitungen so, dass keine Zug-,
Druck- oder Biegekréfte auf den Ventilkdrper wirken.
Verwenden Sie das unten angegebene Drehmoment
fur den Pilotluftanschluss mit Gewinde.
Drehmoment fiir den Pilotluftanschluss

Pilotluftanschluss | Drehmoment [Nm]

Rc, NPT, G1/8 0,8 bis 1,0

Verwenden Sie keine metallischen Verschraubungen fir die
Anschlisse, da diese die Gewinde beschadigen kénnen.

Informationen zum Schlauchanschluss und zu
Spezialwerkzeugen finden Sie in der Broschiire ,,Hochreine
Fluorpolymer-Verschraubungen Hyper-Fitting/Ausfithrung mit
Bordelung Serie LQ 3 Einbauverfahren“ (M-E 0 6 - 4 ). (Die
Broschiire kann von der SMC-Website heruntergeladen werden.)

Zur Auswahl der Fluorpolymerschlduche siehe die
unten aufgefiihrten verwendbaren SchlauchgréBen.

Verwendbare Schlauch-AuBen-@

Anschlusssch- AuBen-@ [mm] Wandstarke [mm]
lauchgréBe | StandardgraBe | Toleranz | StandardgrdBe | Toleranz
1/4" x 5/32" 6,35 +0,2 1,2 +0,12
Zollmaf [onl S Mt Al
3/8" x 1/4" 9,53 -0,1 1,6 +0,15

Montieren Sie die Leitungen so, dass der Pfeil auf
dem Produkt mit der Strémungsrichtung des
Mediums Ubereinstimmt.

Ziehen Sie die Mutter fest, bis sie die Endflache des
Gehauses beriihrt, und dann eine weitere 1/8-Drehung.
Wenn sich die Mutter nicht mehr weiterdrehen lasst,
bedeutet dies, dass sie ausreichend fest angezogen
ist. Beachten Sie dazu die nachstehend angegebenen
Drehmomente.

Drehmoment fiir Leitungsanschluss

Gehéauseklasse Drehmoment [Nmj
LQ3
2 1,6 bis 1,8
3 3,2 bis 3,5




Serie JLV20/30
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Hochreines pneumatisch betatigtes Ventil fir chemische Flussigkeiten
Sicherheitshinweise 2

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

Betriebsluftversorgung

AWarnung

. Verwenden Sie saubere Druckluft.

Verwenden Sie keine Druckluft, die Chemikalien, synthetische Ole
mit organischen Lésungsmitteln, Salz oder korrosive Gase usw.
enthalt, da dies zu Schaden oder Fehlfunktionen flihren kann.

AWarnung

. Nicht an Orten mit explosionsgeféhrdeter Atmosphére
verwenden.

2. Betreiben Sie das Produkt nicht in Umgebungen, in
denen starke Vibrationen und/oder StéBe auftreten.

3. Nicht an Orten verwenden, an denen das Produkt
der Strahlung von Warmequellen ausgesetzt ist.

4. Nicht in Umgebungen verwenden, in denen die fiir
das Produkt angegebene Umgebungstemperatur
tiberschritten wird.

. Watung
AWarnung

1.Vor dem Entfernen von Komponenten oder
Luftversorgungs-/Entliiftungsgeraten ist die
Druckluft- und Stromversorgung abzuschalten und
die Druckluft aus dem System abzulassen. Dariiber
hinaus sollten Sie bei der Wiederinbetriebnahme
der Ausriistung nach dem erneuten Einbau oder
Austausch zunidchst sicherstellen, dass die
Sicherheit gewéahrleistet wird, und anschlieBend
den normalen Betrieb liberpriifen.

2. Fiihren Sie die Arbeiten erst durch, nachdem Sie die
Riickstdnde von Chemikalien entfernt und diese
sorgféltig durch reines Wasser oder Luft usw.
ersetzt haben.

3. Das Produkt nicht demontieren, da sonst die
Gewabhrleistung des Produktes verfillt.
Falls Sie ein Produkt demontieren méchten, wenden Sie sich
an SMC oder lhren Vertriebspartner.

4. Um die optimale Leistung der Ventile zu gewéhrleisten,

kontrollieren Sie in regelméaBigen Inspektionen die
Dichtheit von Ventilen und Verschraubungen.

AAchtung

1. Kondensatablass

Das Kondensat, das sich in Luftfiltern usw. ansammelt,
regelmanig ablassen.

- AWarnung

1. Betreiben Sie das Produkt innerhalb der Bereiche
des maximalen Betriebsdrucks und des Riickdrucks.

AAchtu ng

.Beachten Sie, dass bei Werkslieferung des
Produkts bei Gasen wie N2 und Luft Ventilleckagen
mit einem Volumen von 1 cm3/min auftreten kénnen
(bei Druckbeaufschlagung).

2. Abhangig von den Druckbedingungen des Mediums
kénnen Wasserschldge auftreten. In den meisten
Féllen ist eine Verbesserung mdéglich, wenn der
Pilotdruck mit Hilfe eines Drosselriickschlagventils
o.a. reguliert wird. Trotzdem sollten der Durchfluss,
der Betriebsdruck und die Anschlussbedingungen
tberpruft werden.

3. Fuhren Sie vor der Wiederinbetriebnahme nach
langerer Nichtbenutzung einen Probebetrieb durch.

4. Da das Produkt in einem Reinraum verpackt wurde,
sollte es nach dem Offnen mit ausreichender
Sorgfalt behandelt werden.

AWarnung

Wenn das zuriickzusendende Produkt kontaminiert ist oder
mdglicherweise mit fiir den Menschen schédlichen Stoffen
verunreinigt, nehmen Sie bitte aus Sicherheitsgriinden
vorher Kontakt mit SMC auf und beauftragen Sie dann ein
spezialisiertes Reinigungsunternehmen um das Produkt zu
dekontaminieren.

Reichen Sie nach der im vorangegangenen Satz festgelegten
Dekontamination das Produktriicksendeformular oder die
Entgiftungs-/Dekontaminationsbescheinigung bei SMC ein
und warten Sie auf die entsprechende Riickmeldung und
weitere Anweisungen von SMC, bevor Sie den Artikel an
SMC zuriicksenden.

Eine Liste der Schadstoffe finden Sie in den
Internationalen Sicherheitskarten fiir den Umgang mit
Chemikalien (International Chemical Safety Cards, ICSCs).
Bei weiteren Fragen wenden Sie sich bitte an lhren
SMC-Vertriebsmitarbeiter.



/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung”, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise mussen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Achtung:

Warnung verweist auf eine Geféhrdung mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/\ Gefahr:

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist

die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben wer-den.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
geféhrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewéhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Objekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts mussen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefuhrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle
entsprechenden Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

. Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte werden ausschlieBlich
fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungstechnik konstruiert und hergestelit. Fiir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefiihrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausriistungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdrtcklich als
Ausnahmeanwendung fur das jeweilige Produkt angegeben ist.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik -- Empfehlungen fur den
Einsatz von Geraten fur Leitungs- und
Steuerungssysteme.

ISO 4418: Fluidtechnik — Ausfuhrungsrichtlinien Hydraulik.

|IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen.

usw.

/A Achtung

3) Anwendungen, bei denen die Moglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausfallen und eine
regelmaBige Funktionsprufung erfordern.

Bitte kontaktieren Sie SMC damit wir lhre Spezifikation
fur spezielle Anwendungen priifen und lhnen ein
geeignetes Produkt anbieten kénnen.

/A Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der
herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden mochten, mussen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten
aushéndigen oder einen gesonderten Vertrag
unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.

/A Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Geréte im
gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Bei den von SMC hergestellten oder vertriebenen Produkten
handelt es sich nicht um Messinstrumente, die durch
Musterzulassungsprufungen gemaB den Messgesetzen
eines jeden Landes qualifiziert wurden.

Daher k6nnen SMC-Produkte nicht fur betriebliche Zwecke
oder Zulassungen verwendet werden, die den geltenden
Rechtsvorschriften fur Messungen des jeweiligen Landes
unterliegen.
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sales@smcautomation.ie
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info@smc.lv

Lithuania  +3705 2308118
Netherlands +31 (0)205318888
Norway  +47 67129020
Poland  +48 222119600
Portugal  +351 214724500
Romania  +40 213205111
Russia  +7(812)3036600
Slovakia  +421 (0)413213212
Slovenia  +336 (0)73885412
Spain +34 945184100
Sweden  +46 (0)86031240
Switzerland +41 (0)523963131
Turkey +90 212 489 0 440
UK +44(0)845 121 5122

South Africa +27 10 900 1233

www.smclt.It
www.sme.nl
WWW.Smc-norge.no
www.smc.pl
WWW.SMC.eu
Wwww.smcromania.ro
WWW.SMC.eu
WWW.SmC.sk
WWW.SMC.Si
www.smc.eu
WWW.Smc.nu
www.smc.ch
www.smcturkey.com.tr
WWW.SMC.uk
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info@smclt.It
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office@smc.pl
apoioclientept@smc.smces.es
smcromania@smcromania.ro
sales@smcru.com
office@smc.sk
office@smc.si
post@smc.smces.es
smc@smc.nu

info@smc.ch
satis@smcturkey.com.tr
sales@smc.uk

zasales@smcza.co.za
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