Pneumatischer Greifer mit

niedrigem Gehausequerschnitt
08,012,016, D 20, J 25, G 32

Flaches Gehause

| MHF2-12D J - _ ]
= '| H6he: max. 66 % Reduktion

Drehmomentreduzierung bei der Beforderung von Werkstiicken

72,8 mm =» 25 mm

(Im Vergleich mit Greifern der SMC-Serie MHZ2 mit entsprechender Haltekraft)

Drei Hublangen sind verfugbar.
Kurzer Hub Mittelhub Langhub

@u @ 25 und J 32 wurden hinzugefugt.
® Hohe Stelflgkelt ¢ KlemmpunktabStand: max. 170 MM (fir © 32, bei 0.4 MPa)

Max. Hub 128 mm

(@ 32 Langhub, Offnungs-/SchlieBabmessung: 20 bis 148 mm)

Linearfihrung

Kugelumlauf-Linearfihrung fur
Kolbendurchmesser @ 25 und @ 32

CAT.EUS20-166C-DE



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt serie MHF2

Hohe auf etwa 1/ 3

reduziert, mit gleicher oder hoherer Haltekraft als das Produkt der Serie MHz2

Kolben A

72,8 mm = 25 MM (Vergleich zwischen der Serie MHF2 (@ 12) und der Serie MHZ2 (@ 20)) :gll — / - il

Das Doppelkolben-Design ermdglicht eine schmale Konstruktion mit starker Haltekraft. E_} i ﬂﬂ
Modell Kolben-@ [mm] Hohe [mm] Klemmbkraft [N] s = (@2 Lﬂ

MHF2-8D[] 8 19 19 [T

MHZ2-10D0] 10 49 11 MHZ2-20D3 et | T iR

MHF2-12DC] 12 25 48 22 \ Kolben B

MHZ2-20D[] 20 72,8 42 1

MHF2-16D[] 16 33 90

MHZ2-25D(] 25 87,7 65

MHF2-20D0] 20 41 141 4 . MHF2-12D

MHZ2-32D0] 32 97 158 R —S2,

MHF2-25D(] 25 45,5 240

MHZ2-40D(] 40 120 254

MHF2-32D[] 32 57 400 |

MHZ2-40D[] 40 120 254

Max. zulassiges Moment und Last
Modell Vertikale Belastung ~ Kippmoment Querbelastung Rollmoment (] Platzsparendes Design m|t

Fvmax [N] Mpmax [Nm] Mymax [Nm] Mrmax [Nm] . . . .
MHF2-8DL] 58 0,26 0,26 053 niedrigem Geh&usequerschnitt
MHF2-12D[] 98 0,68 0,68 1,4 :
MHF2-16D] 176 1,4 1,4 28 ¢ Germgere Momente_ .
MHF2-20D0] 204 2 2 4 ® \Verbesserte Genauigkeit
MHF2-25D] 600 10 10 16 . -
VMHF2-32D0] 500 0 0 - und reibungsarmer Betrieb
o o o o o o i L
T I I | T I [ I —— o N|edr|ger
&j&;j ‘:'_‘:'j_‘_t‘:'_‘:' - i Gehéause-
1 querschnitt
N 2t S R
Fv Mp My Mr
/—\ ¢ Reduziertes Biegemoment
¢ Reduzierte Vibration
o u :L
1o O [@) O_-
o o

Wahlbarer Hub.

Fir jeden Kolben-@ sind drei Standardhublangen verfligbar. Der Hub kann entsprechend dem Werkstlck gewéahlt werden.

Kurz
| VHF2-801 ®
IA1-37 | PRESS.0.15~0.7MPa .
® DSNC MAE IN AN Mlttel
T —
MHF2-802
[3AT-B5_] PRESS.0. 15~0.7MP
DSVC woe e [FIE Lang




Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt serie MIHF2

()

| Linearfiihrung

Hohe Prazision und hohe Steifigkeit

W - 1B '@ || Kugelumlauf-Linearftihrung fur
] m , @ | Kolben-@ 25 und 32
‘ < |
Z . | “ | . —
7 | 2 e | e .
| e ' Einfache Positionierung

Signalgebermontage auf

\ fiir die Montage von
beiden Seiten moglich.

Anbauteilen

(

@o:-@BD-VoN

MHF2-12D1
[3AT=21 ] PRESS.0.1~0.7WPa
DSNC mioe I sean (]

G

Verbesserte Wiederholbarkeit
der Montage

Mit Bohrungen fiir Positionierstifte

Montage von vier Seiten moglich.

Da keine Befestigungselemente erforderlich sind, kann die
Montagehéhe minimiert werden.

Befestigungsrichtungen

<@ 8 bis @ 20>

Axialer Druckluftanschluss: (1)2)(3)@)
Seitlicher Druckluftanschluss: (1)(2)(4)
<@ 25, @ 32>

Axialer Druckluftanschluss,

Seitlicher Druckluftanschluss:
B0

2 Reihen Montagenuten fur
Signalgeber auf der gleichen
Seite fiir Kolben-@ 25 und 32

J
Mit Bohrungen fur
Positionierstifte

Druckluftversorgung von zwei
Seiten maglich

Die Lage der Druckluftanschliisse kann tber
die Bestell-Nr. angegeben werden.

Anschlussméglichkeiten Axialer

Luftanschluss
Anschluss von =
der Seite

Bestelloptionen -X7050

® Die Hubstellung wird mit einem
Analogsignal tbertragen.

® Wiederholgenauigkeit: 0,1 mm.

® Direktmontage moglich.

cus Q IO-Link XX
LISTED
+1 Nur Positionssensor

Positions-
sensor

O
2



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt serie MIHF2

Die Kolbendurchmesser @ 25 und J 32 wurden hinzugefigt.

KIemmpunktabstand Die hochsteife Linearfilhrung mit Endlosschiene erméglicht groBe Klemmpunktabstande.

Bereichsgrenze fir den Klemmpunkt (bei 0,4 MPa)

3

180
160
140
120

Bestehendes Modell
MHF2-80]

Bestehendes Modell
MHF2-120]

Bestehendes Model
MHF2-16C]

Uberhang H [mm]
3

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Klemmpunktabstand L [mm]

Kugelumlauf-Linearfiihrung

Elektronische Signalgeber (D-A9L]) sind montierbar.

2 Reihen Signalgeber-Montagenuten auf beiden Seiten (1 Reihe fiir die Kolbendurchmesser @ 8 bis @ 20)

® ®

Anwendungsbeispiel Fl:lr die BeTorderung v?n Werkstlicken
mit verschiedenen GréBen




N HA' LT

TYPENAUSWANI- v S. 5
BSOS CRITISSE - veeeveeereeereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e se e eese e se e eeese e e e e eee s s e eeeesese e e s e s eesese e eeeeesese e e eeese s se e e eeseee e eneeesere e ee e s seeeeee S. 9
TECNNMISCNE DALEN c-vvvvvvereeeeeeeeeeeeee e e s e s ee s s e e e ee e eeese e S. 10
OIS ON v vveeeeeeeeemeeeeeseees e s e e se e s e e ee e e e se e s se e e e ee s e ee e s e e e ee e e es e s e s s esesesees s ese s e seeees S. 11
AADIMESSUNGEIN --rr--vvvvvesvsss s 2 S. 14
Gehauseoption: Ausflinrung mit seitlichem LUfTANSCRIUSS -+ wwwerveiriiiiiiiiiiii s S. 26
Einbaubeispiele und -1agen VON SIGNAIGEDEIN -.ccrrvrrrrisiicirrssssisseeesssssssssssssssssssssssssss s S. 27
SONAEIOPHONEN --vveeevversevves et S. 30
ProduktspezifisSChe SiCherNEItSNINWEISE - wrvvvvvvvvrrrerssssisiisserees s S. 39
SN OISV OISCIITIEN - vvvveerreveeereeeeeeeee e e eeee e eee e e e e ee e e e ee e e se e Riickseite

O
:



Serie MHF2
Typenauswahl

Typenauswahl

Auswahlverfahren

m Ermittlung der Klemmkraft. =i Ermittlung des Klemmpunkts. =g m Priifung externe Krafteinwirkung auf Finger.

m Ermittlung der Klemmkraft.

(Ermitteln Sie die Bedingungen.)-»( Berechnen Sie die erforderliche Klemmkraft.)—PCWéhlen Sie ein Modell aus dem Diagramm.)

__— Richtlinien zur Auswahl des Greifers unter
Beispiel PR : . 5
P Berucksichtigung des Gewichts des Werkstlcks MHF2-12DL] ‘ ‘
Werkstlckgewicht: el Obwohl die Bedingungen je nach Form des Werkstiicks und dem - 70[7=— Druck 0,7 MPa
0,15 kg Reibungskoeffizienten zwischen Anbauteilen und Werkstiick variieren, 60 0.6 MPa
sollte ein Modell ausgew&hlt werden, das eine Klemmkraft besitzt, die 50 ‘MP
Klemmmethode: mindestens das 10- bis 20-Fache*! des Werkstiickgewichts betragt. = — 05 MPa
AuB ifend ’ | 1 Fir weitere Einzelheiten siehe Abbildung zur Modellauswahl. = 38-401—= ———[0.4 MPa
ul>engreiien * Wenn wahrend der Werkstiickbeforderung eine hohe g & 1 _
) . } 0.3 MPa
Beschleunigung oder ein groBer Sto3 zu erwarten ist, muss 2 ' I
eine groBere Toleranz berlicksichtigt werden. £ 20 ‘ BRIy
Berechnungsbeispiel 10
Um dle"KIemm_kraft agf mindestens das 20-Fache des o 20 30 40 0 80
Werkstlickgewichts einzustellen:
Erforderliche Klemmkraft = 0,15 kg x 20 x 9,8 m/s? ~ 29,4 N Klemmpunkt L [mm]
. oder mehr
Klemmpunktabstand: | Wenn MHF2-12D vorliufig gewshit wird
30 mm ® Die Klemmkraft wird ermittelt durch den
Schnittpunkt des Klemmpunkts L = 30
mm bei einem Druck von 0,4 MPa.
g o Klemmkraft [N] = 38 N
Betriebsdruck: > ® Eine Haltekraft von 38 N erflllt die
0,4 MPa Forderung einer Mindestklemmkraft
von 29,4 N. Daher ist die Wahl eines
MHF2-12D ausreichend.

—Modellauswahl-Abbildung

Halten eines Werkstlicks wie in der Abbildung

links mit folgenden Werten, F: Haltekraft [N]

u: Reibungskoeffizient zwischen den
Anbauteilen und dem Werksttick

[QJ uJ m: Werkstiickgewicht [kg]

g: Erdbeschleunigung (= 9 to 8 m/s?)

| L] mg: Werkstickgewicht [N]

Bedingungen, unter denen das Werkstiick nicht féllt,

2 x uF >mg

L Anzahl Greiferfinger
»Die Klemmkraft soll mindestens das 10- bis 20-fache des Werkstiickgewichts betragen”

Die Empfehlung von SMC ,mindestens das 10- bis 20-Fache des

) h I und somit gilt, dass
Werkstiickgewichts® wird mit einer Toleranz von ,a” = 4 berechnet, wodurch

St6éBe wahrend des normalen Transports usw. berlicksichtigt werden. F> mg
2xu
Wenn u =0,2 Wenn u = 0,1
Da ,,a“ als Sicherheitsfaktor definiert ist, ergibt
F= mg x4 F= mg x4 sich fur ,,F* nach folgender Formel:
2x0,2 2x0,1 mg
F=———xa
=10 xmg =20 x mg 2xu

10 x Werkstiickgewicht 20 x Werkstiickgewicht

* » Auch wenn der Reibungskoeffizient mehr als u = 0,2 betrégt, empfiehlt SMC aus Sicherheitsgriinden, die Klemmkraft so zu wéhlen, dass sie
mindestens das 10- bis 20-Fache des Werkstlickgewichts betragt.

*Wenn groBe Beschleunigungen oder StoBkrafte wahrend des Werkstlcktransports erwartet werden, missen VorsichtsmaBnahmen getroffen werden.

O
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Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF2

Syl Ermittlung der effektiven Klemmkraft: Serie MHF2
® Bestimmung der effektiven Klemmkraft Aussengreifend Innengreifend
Die in den Diagrammen unten
gezeigten Werte stehen fir die
Klemmekraft eines Fingers, wenn alle = = = - B
Finger und Anbauteile mit dem O @
Werkstiick in Kontakt sind. I I I |
F = Kraft eines Fingers g oo y
® Sowohl die externe als auch die - |
interne Klemmkraft entsprechen den L% -
untenstehenden Werten. C
l
MHF2-8D[] MHF2-12D[]
\
70 "——— Druck 0,7 MPa
30
— Druck 0,7 MPa 60 T ———— 0,6 MPa
— 1 —
Z ——— 0,6 MPa £ 50— 0,5 MPa
= 20 R =
© 0,5 MPa ©
T g 4 0,4 MPa
© 0,4 MPa 2
© © 30 0,3 MPa
I 0,3 MPa I
10 20 02MPa |
0,2 MPa il
10
0 10 20 30 40 0 20 40 60 80
Klemmpunkt L [mm] Klemmpunkt L [mm]
MHF2-16DLJ MHF2-20DLJ
140 \ | 210 \ \
120 —————— Druck 0,7 MPa Druck 6’7 MPa ‘
\ |
180 I
— 0,6 MPa
z 10 Z 150 poMre
s 0,5 MPa = 0,5 MPa
® ©
z 0,4 MPa 1% 0,4 MPa
2 60 2
IS 0,3 MPa T % 0,3 MPa
T T \
40 0,2 MPa 60 0,2 MPa—
20 30
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Klemmpunkt L [mm] Klemmpunkt L [mm]
MHF2-25D(] MHF2-32DL]
600 ‘
360 |
—————— Druck 0,7 MPa Druck 0,7 MPa
| 500 | |
= 300 0,6 MPa - 0,6 MPa
= 240 0,5 MPa = % 0,5 MPa
g g
E 180 0,4 :I::’IP :EE 300 0,4 MPa
S = S e 0,3 MPa
120 0,2 MPa™ | 0,2 MPa
60 100
0 40 80 120 160 200 0 40 80 120 160 200 240
Klemmpunkt L [mm] Klemmpunkt L [mm]

O




Serie MHF2

Typenauswahl

BXE Ermittlung des Klemmpunkts: Serie MHF2

Aussengreifend

Innengreifend

® Die pneumatischen Greifer sollten so

o190 ©19 betrieben werden, dass der Klemmpunkt des
971 T8 Werkstiicks ,L“ und der Uberhang ,H"
} innerhalb des fir die einzelnen Betriebsdriicke
| | i i angegebenen Bereichs liegen.
T 1 T ® Falls sich der Klemmpunkt oberhalb der
[ 1, - vorgeschriebenen Grenze befindet, wird
_\_ [ ] sich die Lebensdauer des Greifers
i T .\J i verkilrzen.
H Klemmpunkt ‘ ‘
H Klemmpunkt
MHF2-8DL[] MHF2-12D[J
50 80
0, \
40 ’ 0,
T Sty i RN 05 MPa —
). 9 0,6 MP
E N Y " 0,7MPa _| E Sty 2
T % g T 2; ) 0,7 MPa
o NS o 40 0 X4y
9 IML
-(C% 20 %:‘9% / § &, ">é‘>(
b \ @ k
QO Q 20
S R N\
%\ N \
0 10 20 30 40 50 0 20 60 80
Klemmpunkt L [mm] Klemmpunkt L [mm]
MHF2-16DL] MHF2-20D(]
100 !
100 %, 0,5MPa —
% c,
80 %“o 0,5 MPa N\ * 224, 0,6 MPa
— / — 1 = 80
= \ 7 0,6 MP. € &
E o 2 4"’9 Lot £ N % Y 0,7 MPa
T v \& 0,7 MPa T &0 O’M —
g ¥ N \/
© 40 Q I N
S o s N N
AN ) NN
\\ \ N \ N
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Klemmpunkt L [mm] Klemmpunkt L [mm]
MHF2-25D[] MHF2-32D(]
200 240
0,5 MP:
E‘ Of(lo 0,3 MPa E o/z,o a
g 150 *,g,h 0,7 MPa g 180 %9 7 o7 WPa
I 0,¢¢, '°e I 0 "?%o he
=2 Q A o)) , 4
= 100 8 , 9 \< = 120 &
S L D2\ S w
EREANONN NN
0 50 100 150 200 0 60 120 180 240
Klemmpunkt L [mm] Klemmpunkt L [mm]
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Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF2

BXIH Priifen Sie die externe Krafteinwirkung auf die Finger: Serie MHF2

o o o o o o
I [ [ I I [ [ l [ 1 [
I =) =) I l =) =) l - Ly Ly ; ; -
i TF
T M Mr
Fv P My

ool 60
O O

L: Abstand zum Punkt, an dem die Last aufgebracht wird [mm]

Zulassige max. zuldssiges Moment
Modell vertikale Belastung Kippmoment Querbelastung Rollmoment
Fv [N] Mp [N-m] My [N-m] Mr [N-m]

MHF2-8D[] 58 0,26 0,26 0,53
MHF2-12D[] 98 0,68 0,68 1,4
MHF2-16D[] 176 1,4 1,4 2,8
MHF2-20D[] 294 2 2 4

MHF2-25D[] 600 10 10 16
MHF2-32D[] 900 20 20 32

+ Die in der Tabelle aufgefiihrten Last- und Momentangaben sind statistische Werte.

Berechnung der zulassigen externen Kraft
(beim Angriff eines Moments)

Berechnungsbeispiel

Bei einer Last von F = 10 N, die auf das Kippmoment zum Punkt

M (max. zulssiges Moment) [N-m] L =30 mm vom Ende des Fingers der Serie MHF2-12D wirkt.

Zulassige Last F [N] = 0,68
Lx10%1 4ssi = ———
Zulassige Last F 30 %109
(+1 Konstant fur Einheitenumrechnung) =22,7 [N]

Last f =10 [N] < 22,7 [N]

Somit ist eine Verwendung maglich.

O
2



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt

Serie MHF2

08,012, 016,320, T 25, O 32 (RoHS>

Bestellschliissel

MHF 2—12]| D —M9BW| |—

lSonderoptionen
Siehe Seite 10 fir Details.

Anzahl Greiferfinger Anzahl Signalgeber
(2] 2 | - [ 2
S 1
BohrungsgréBe [mm] @ n N
8 8 e Signalgeber
12 12 l — ‘ Ohne Signalgeber (eingebauter Magnet)‘
16 16 " .
[ )
20 20 Gehauseoptl.on
25 o5 — - A;(F-e;ller LUﬂétnSC::-uis
ustunrung mit seitlichem
- 32 R Druckluftanschluss

Anschlussgewindeart e
Symbol|Ausfihrung|  Kolben-@
M-Gewinde | @ 8 bis @ 25

Rc . .
TN | NPT o 32 Wirkungsweise e

T & [ Doppeitrkend]

Ausflihrung mit axialem Luftanschluss Ausfiihrung mit seitlichem Luftanschluss

Hube
- Kurzer Hub
1 Halbhub
2 Langhub Anschlisse

Anschliisse

Verwendbare Signhalgeber/siche Web-Katalog firr nahere Angaben zu Signalgebern.

= Lastspannung Signalgebermodell | Anschlusskabellange [m]*? Kolben-@ VerEr
Aus- .| Elektrischer| & |Verdrahtung Zulassige
. Sonderfunk . 8 drahtet
fibrung| >~ Eingang | & | (Ausgang) DC AC | Senkrecht | Gerade (Of’) (,\1,') (E) (g) © 810120 160 200 250 32 arpeer | St
5 3-Draht (NPN) 5V 2V MONV M9ON [ (BN BECEN BN BN BN BN BN ) O c-
§, — 3-Draht (PNP) ' M9PV M9P [ ] e 6 O 0 06 06 o o o O | Seenng
§ 2-Draht 12V M9BV M9B [ e 6 O 06 06 o6 o o o O —
o
& |Degoseanzeige| einge- 3-Draht (NPN) 5VA2V MONWV | MONW [ (BN BECEN BN BN BN BN BN ) O c- Relais
_?:‘-’ (efaiige | gossenes | Ja | 3-Draht (PNP)| 24 V — |M9PWV | M9PW [ (BN BECEN BN BN BN BN BN ) O | Seenng SPS
9 | i | Kabel 2-Draht 12V MIBWV|MBW | @ (e|e[O|e|e|(e|e(ee| O [ —
§ Wasserfest 3-Draht (NPN) 5V 12V MINAV*! | MONA* ©) cCle|0O| o & & & & e O c
% |(zweifarbige 3-Draht (PNP) ' M9PAV+ |MOPA*| O |O|@|O|@|@e @ e | e |®@| O |Stueuy
w | Anzeige) 2-Draht 12V M9BAV+|[M9BA*'| O |[O|e[oc/e|e|e|e|e[e] O | —
=1 Wasserfeste Signalgeber kdnnen auf den o. g. Modellen montiert werden, jedoch kann SMC die Wasserfestigkeit nicht gewéahrleisten.
2 Symbole Anschlusskabelldnge: 0.5 m............... — (Beispiel) MONW « Elektronische Signalgeber mit der Markierung ,O“ werden auf Bestellung
Tmo M (Beispiel) MONWM gefertigt.
BMeviiiiininn, L (Beispiel) MONWL
5mo....... Z (Beispiel) MONWZ

+ Bei Verwendung der Ausfihrung mit zweifarbiger Anzeige darauf achten, die Einstellung so vorzunehmen, dass die Anzeige rot leuchtet, um
sicherzustellen, dass die Abfrage an der korrekten Position des pneumatischen Greifers erfolgt.



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF2

Technische Daten

Kolben-@ [mm] 8 | 122 | 16 | 20 | 25 | 32
Medium Druckluft

Betriebsdruck |0.15bis 0.7 MPa\ 0.1 bis 0.7 MPa

Umgebungs- und 10 bis 60 °C (kein Gefrieren)

Medientemperatur

Wiederholgenauigkeit! +0.05 mm +0.04 mm

N | Kurzer

§ 120 Zyklen/min 100 Zyklen/min| 60 Zyklen/min
g Hub

é Mittelhub 120 Zyklen/min Zyklen/min | 60 Zyklen/min
z

éf Langhub 60 Zyklen/min 60 Zyklen/min | 30 Zyklen/min
Schmierung Lebensdauergeschmiert

Funktionsweise Doppeltwirkend

Option +1 Dies ist der Wert, wenn keine exzentrische Last auf den Finger wirkt.
Wenn eine exzentrische Last auf den Finger wirkt, betragt der max. Wert aufgrund des Spiels des

Doppeltwirkend: Zahnstangentriebs =0,15 mm.
*2 Siehe Web-Katalog fir ndhere Angaben zu Signalgebern.

innengreifend
— 4 M
odell
[?:] '
Klemmkraft*!
Doppeltwirkend: Effekiive Offnungs-/ InneFvolalimen
aussengreifend Wirkungs- Kolben-@ v SchlieBhub |Gewicht*2 e
wolse il mm) | Hatekraftpro | poigeeitioy | [q]
- Finger [mm] Finger- Finger-
W E 9 [N] 6ffnungsseite schiieBungssefte
‘ MHF2-8D 8 65| 07| 06
MHF2-8D1 8 19 16 85 1,1 1,0
MHF2-8D2 32 120 2,0 1,9
to MHF2-12D 12 155 1,9 1,6
Mggjeer Sonderoptionen MHF2-12D1 12 48 24 190 3,3 3,0
(Siehe Seiten 30 bis 38 fiir Details.) MHF2-12D2 48 275 6,1 58
Option Technische Daten MHF2-16D 16 350 4.9 4.1
-X4 | Hitzebestandig (10 bis 100 °C) MHF2-16D1 | 16 90 32 445 | 82 | 74
-X5 | Fluorkautschukdichtung Doppett-| MHF2-16D2 64 650 | 149 | 140
-X50 | Ohne Magnet wirkend | MHF2-20D 20 645 | 87 7,3
-X53 | Weichdichtender Schieber (EPDM) MHF2-20D1 | 20 141 40 850 | 151 | 137
-X63 Fluor-Schmierfett MHF2-20D2 80 1,225 28,0 26,6
X79 Schmierfett fiir Ausriistungen in der MHF2-25D 25 1,200 | 245 | 245
Nahrungsmittelverarbeitung, Fluor-Schmierfett MHF2-25D1 25 240 50 1,350 | 49,1 | 4941
Schmierfett fir Ausriistungen in der MHF2-25D2 100 1,670 98,2 98,2
-X79A | Nahrungsmittelverarbeitung: MHF2-32D 32 2,240 51,5 | 51,5
Aluminiumkomplexsefenfett MHF2-32D1 32 400 64 2,500 [102,9 [ 102,9
-X81A | Korrosionsschutzbehandelter Finger MHF2-32D2 128 3:200 205’9 20579
-X81B Finger und Fuhrung mit =1 Bei einem Druck von 0,5 MPa und einem Klemmpunkt von L = 20 mm
Korrosionsschutzbehandlung #2 Ohne Signalgeber
-X83 Mit einstellbarer Offnungs-/
SchlieBstellung des Fingers
-X7050 | Antriebs-Lagesensor-kompatible Ausfiihrung

+ Fur die Kolben-@ 25 und 32 gibt es keine Bestelloptionen.

~

Feuchtigkeitsregulierende Leitung
Serie IDK

Wird ein Antrieb mit kleinem Innendurchmesser und
kurzem Hub mit hoher Frequenz betrieben, kann es
je nach Umgebungsbedingungen im Leitungsinneren
zu Taukondensation (Wassertropfen) kommen.
Durch den Anschluss eines feuchtigkeitsregulierenden
Schlauches an den Antrieb wird Taukondensation
verhindert. Siehe IDK-Serie im WEB-Katalog fiir
Einzelheiten.
b
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Serie MHF2

Konstruktion

MHF2-8D, MHF2-8D1

] %
-
[
=" -
14 5 9
\
. e
L1 - -
1 _ 1 )
= = e ,
é@ @3
1.
e — ]
Stiickliste
Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
1 | Gehéduse 8 | Klammer
2 | Kolben-Baugruppe 9 | Stahlkugel
3 | Verbindung 10 | Rolle
4 | Fiihrungsschiene 11 | Zylinderstift
5 | Finger 12 | Kolbendichtung
6 | Anschlagplatte 13 | Dichtung
7 | Kappe A 14 | Filhrungsschiene-Montagegewinde
Ersatzteile Schrauben fiir Durchgangsbohrung Montage
Beschreibun Set-Nr. Inhalt Bestell-Nr. Anzahl
9 ['MHF2:8D | MHF2-8D1 | MHF2-8D2 MHF2-8D 2 Stk /Einheit
Dichtungsset MHF8-PS MHF8-PS MHF8-PS-2 8,12, 13 MHF-B08 MHF2-8D1 2 Stk./Einheit
Finger-Baugruppe | MHF-A0802 | MHF-A0802-1 | MHF-A0802-2 | 3,4,5,6,9, 10, 11, 14 MHF2-8D2 4 Stk./Einheit

Bestell-Nr. Ersatzteile/Beutel mit Fett:
Fiihrungseinheit: GR-S-010 (10 g)
Zylindereinheit: GR-L-005 (5 g)

11

O
2

= Die Schrauben fir die Montage mit
Durchgangsbohrung sind am Produkt
angebracht. Sie werden auBBerdem fir eine
Bestellung von min. einem Stiick mit der oben

stehenden Bestell-Nr. geliefert.



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF2

Konstruktion

MHF2-12DL ] to 20D[ ]

-
?
%

WL 7

§

o
t
|
T

......

Stiickliste

Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung

1 Gehduse 9 | Zylinderstift

2 | Kolben-Baugruppe 10 | Kolbendichtung

3 | Verbindung 11 | Dichtung

4 | Fiihrungsschiene 12 | Dichtung

5 | Finger 13 @ 12: Sicherungsring, R-Form

6 | Anschlagplatte @ 16 bis @ 20: Sicherungsring, Ausfiihrung C

7 | Stahlkugel 14 | Kappe A

s @ 12: Rolle 15 | Fiihrungsschiene-Montagegewinde

@ 16 bis @ 20: Zylinderstift
Schrauben fiir Montage mit

Ersatzteile Durchgangsbohrung

R T Set-Nr. Inhalt Bestell-Nr. Anzahl

MHF2-12D | MHF2-12D1 MHF2-12D2 MHF2-12D 2 Stk./Einheit
Dichtungsset MHF12-PS MHF12-PS MHF12-PS 10, 11,12 MHF-B12 MHF2-12D1 2 Stk./Einheit
Finger-Baugruppe | MHF-A1202 | MHF-A1202-1 MHF-A1202-2 | 3,4,5,6,7,8,9,15 MHF2-12D2 4 Stk./Einheit
) Set-Nr. # Die Schrauben fiir die Montage mit

Beschrelbung I IHF2-16D | MHF2-16D1 | MHF2-16D2 Inhalt Durchgangsbohrung sind am Produkt

- angebracht. Sie werden auBerdem fiir eine
Dichtungsset MHF16-PS MHF16-PS MHF16-PS 10, 11,12 Bestellung von min. einem Stiick mit der oben
Finger-Baugruppe | MHF-A1602 | MHF-A1602-1 | MHF-A1602-2 | 3,4,5,6,7,8,9, 15 stehenden Bestell-Nr. geliefert.

Set " 2000 mit don Durchgangabolungen des

Beschrelbung | yiHF2-20D | MHF2-20D1 | MHF2-20D2 innat Gehéuses montieren. verwenden Sie
Dichtungsset MHF20-PS | MHF20-PS MHF20-PS 10, 11, 12 handelstibliche Innensechskantschrauben.
Finger-Baugruppe | MHF-A2002 | MHF-A2002-1 MHF-A2002-2 | 3,4,5,6,7,8,9, 15

Bestell-Nr. Beutel mit Fett

MHF2-CID, D1 (9 12, @ 16, @ 20) | GR-S-010 (10 g) (Fuhrungseinheit)

MHF2-(1CID2 (@ 12) GR-L-005 (5 g) (Zylindereinheit)
GR-S-010 (10 g) (Fuhrungseinheit)

MHF2-L1LID2 (016, © 20) GR-L-010 (10 g) (Zylindereinheit)

SMC 12

O



Serie MHF2

Konstruktion

MHF2-25L], 32 ]

M
T =
/- T e (SO
g \@ =T
5 13
T
G — \
mol N\
1
i L
T
Stiickliste
Nr. Beschreibung
1 Gehéuse
2 Kolben-Baugruppe
3 | Kappe A
4 | Fiihrungsschiene
5 | Finger
6 | Sicherungsring, R-Form
7 | Zylinderstift
8 | Kolbendichtung
9 | Dichtung
10 | Fiihrungsschiene-Befestigungsschraube
11 | Verbindung
12 | Stahlkugel
13 | Zylinderstift
Ersatzteile
) Set-Nr.
BeschrelbUnd ™ HF2-25D | MHF2-25D1 | MHF2-25D2 innat
Finger-Baugruppe MHF-A2502 MHF-A2502-1 MHF-A2502-2 | 4,5,7,10, 11,12, 13
. Set-Nr.
Beschrelbung | \IHF2-32D | MHF2-32D1 | MHF2-32D2 Inhalt
Finger-Baugruppe MHF-A3202 MHF-A3202-1 MHF-A3202-2 | 4,5,7,10, 11,12, 13

Bestell-Nr. Beutel mit Fett

[ MHF2-000ID, D1, D2 (@ 25, @ 32) | GR-S-010 (10 g) (Fiihrungseinheit)

13
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Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF 2

Abmessungen: 8D

MHF2-8D

o &
c o
g5
Q| c
5| o
S| €
| © > 0
+ o2
A b R
+ O x
\ RS
el
11
E-E
=1 Verwenden Sie die beiliegende
Innensechskantschraube fir die
Befestigungsbohrungen.
~
1,3
mL—‘
m— O
g
Abmessungen der
\Signalgeberbefestigungsnut/

2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4

(Montagegewinde)

11

22

4 x M2,5 x 0,45 Gewindetiefe 3

(Befestigungsgewinde)

4 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4 14
(Montagegewinde)
O—|——~
iy 1l oo
o o
U U
5, .5,
10 10 2 x @ 2H9 (*0%°) Tiefe 2
Signalgeberbefestigungsnut
2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4 36 32
(Montagegewinde) 22 15,8

o ) O

v T[T
08_|_ 12 12 |08
08 0,8

2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 7
(Montagegewinde)

+0,025

@2,5H9 (0" ) Tiefe 2,5

+0,1
Geschlossen 0 0

59

14

\

o
—

Geoffnet 8 +1

o]
ol
16 8
2
5
|—E S
?O
(2]
I
Ie}
4?. (\r
; & \d
l—
E
28,3 34

O
2

\M3 x 0,5

17 9, (Anschluss Schlie3hub)
M3 x 0,5 = l«—— (Bezugsebene)
(Anschluss Offnungshub)
( N
.02
h o
Ansicht A
- )
4 7
M2,5 x 0,45
S 15 x 2 Stk.
Zubehor:
Innensechskantschraube
(Spezialschraube)
- J
14



Serie MHF2

Abmessung_jen: 8D1 y 8D2

MHF2-8D1, 8D2

e ~ 25 ©
e 25 o
Bl\:lmstxo,s Gewmqegetu D D D » 8£ B x M3 X 0,5 Gewindetiefe 7 A 5
(Montagegewinde) \ & @7 (Montagegewinde) E;
‘ HERS ~E g
= F
\ a RA]] s|E o =l
* o \DmaE s :
——o— 19— 0] : c€ o 2 ‘ &
- L 50 O
8 i f . 4
c ﬁj
‘ 2,5H9 (*3%%)Tiete 2,5 =
Fiir MHF2-8D2 EE 3 c El |54
N\ =1 Verwenden Sie die beiliegende
Innensechskantschraube fir die
Befestigungsbohrungen.
2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4 ) )
(Montagegewinde) Signalgeberbefestigungsnut
E 32 ( N
0,2
F 15,8 . e
[te)
i il 5 - 73} E-3E- i Q} .
\’\ _ ' _ o ! S Tl ~
—— e S
0,8 G G 0,8 \M3 x 0,5
0,8 0,8 17 54 (Anschluss SchlieBhub) Ansicht A )
Geschlossen 0 Bezugsebene)
Geoffnet H
(Anschluss Offnungshub)
(. 7 4 N
2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4
(Montagegewinde) M2,5 x 0,45
D R § e
<O I N4 < 15
5 Anschluss SchiieBhub = ! - Zubehor:
(Anschluss Offfungshub) ( ) ! Innensechskantschraube
P (Spezialschraube)
Fiir MHF2-8D2 (8D1: 2 Stk. enthalten, 8D2: 4 Stk. enthalten)
L ) N )
J x M2,5 x 0,45 Gewindetiefe 3 - ~
~ (Zubehorbefestigungsgewinde)
. . 1,3
J x M2,5 x 0,45 Gewindetiefe 3 4 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4 K
(Zubehorbefestigungsgewinde) (Montagegewinde) L \
ot 3
o— O O & —
sol [ 1% E I — of TTRe
ey A 7% Il o %
10O 4o ™ < Sk
o9 | | ! (38 Boa @ Abmessungen der
Py i i ) Py [ p Signalgeberbefestigungsnut
N N \V4 A\ 74 \
L M M| L L M M L
0,025
Fur MHF2-8D2 2x @ 2H9 (*0 )depth 2
_ J
[mm]
Modell A B (&5 D E F G H J K L M P Q R
MHF2-8D1 28 2 40.3 — 48 34 14 16 4 26 4 7 34 2 2
MHF2-8D2 — 4 64.3 17 72 58 18 32 8 50 8 5 58 4 4
15
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Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF 2

Abmessung_;en: 1 2D

MHF2-12D

2 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 5

(Montagegewinde) \
. B o
' N
* ' 0
38
4 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 5 28 4 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4
(Montagegewinde) (Befestigungsgewinde)
O——1—©
-Or | o
A A w| o
I
O - 0
N a
J N
9 9 2x@2,5H9 ('9%°) Tiefe 2,5
14 14
Signalgeberbefestigungsnut
52 2xM4x0,7 40
38 Gewindetiefe 5 20
(Montagegewinde)
R = S f5) @e il ::I
23 T ) *;/ © D) (6 o
o - - Ve &J/ ; &%S &
A — SePs
Al
18 18 1 M5 x 0,8
y‘ M 209, (Anschluss SchiieBhub)
+0,1
Geschlossen0 o M5 x 0,8 Bezugsebene

4 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 10
(Montagegewinde)

5
14,8 HE
S5
| 5|8
R L
< {=>}
A 32 s
\ i =|® X
\l/ ) 2w
D %(?
) @ 3H9 (0 %°) Tiefe 3
E-E

«1 Verwenden Sie die beiliegende Innensechskantschraube
fur die Befestigungsbohrungen.

~

Abmessungen der
\Signalgeberbefestigungsnut/

e
>

Geodffnet 12 .1

26 (%)

(]

k3]

l—E hy

n

g

?O

(2]

1 1 })

@
& b <
/e hd
I
42 E 4

O
2

(Anschluss Offnungshub)

J B
|

Ansicht A

0,3

[t}
Q

Innensechskantschraube
(Spezialschraube)
(12D: 2 Stk. enthalten)

20

Zubehor:

16



Serie MHF2

Abmessungen: 12D1 y 12D2

MHF2-12D1, 12D2

2 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 5
(Montagegewinde)

4 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 5

p
{ \ } M3 x 0,5
IS _ ‘ ‘ _ A = ]
J A
i 0 20
% i i i i $ 2 =
Zubehor: Innensechskantschraube
L (Spezialschraube)
(12D1: 2 Stk. enthalten, 12D2: 4 Stk. enthalten))
g

: Y
( A (Montagegewinde)
17 8 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4 0,3
* J (Befestigungsgewinde) 1
o _ R Py
gL_ \\> \\> 7
of [TRe LA A o
2 N ) ) VZ: ol ® - [
% R | &
©—- o ©-—©
Abmessungen der
L Signalgeberbefestigungsnut/ & - - D Ansicht A
K 45 45 K 2 x @ 2,5H9 (*5%%) Tiefe 2,5
2 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 5 Signalgeberbefestigungsnut
(Montagegewinde)
E 40
F 20
580 [0 ¢ ) ) ) ) e @ © T
O T ik \OROE
| R Z &3{8 "l
@ | @ ] 1
1 G 1 1 G 1 M5 x 0,8
Geschlossen O+8’1 20 —81 (Anschluss SchlieBhub)
Geoffnet Hat M5 x 0,8 Bezuasebene
(Anschluss Offnungshub) 9
Iy B x M4 x 0,7 Gewindetiefe 10 4 7
128 = (leom; e A ° B x M4 x 0,7 Gewindetiefe 10
8|S gegewinde) 5 -
Ik = (Montagegewinde)
Ris— 5|2 9 — .. 02 .. 0D
A = ;': Q ‘i? |
. Qe x L o
N\ s = L ‘ | 2 \
] ? & b - - r) < 'S o) o oY
Q 3 (l ;’ s N po3 (] N 7 A\ V4 AV Iy
i
@ 3H9 (*0%%) Tiele 3 - €
EE 4 c Ella
«1 Verwenden Sie die beiliegende L Fur MHF2-12D2 P,
Innensechskantschraube fir die
Befestigungsbohrungen.
[mm]
Modell A B C D E F G H J K L M N
MHF2-12D1 42 2 58 — 68 54 21 24 44 12 54 2 2
MHF2-12D2 — 4 94 26 104 90 27 48 80 18 90 4 4
17



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF 2

Abmessung_;en: 1 6D

MHF2-1 6D 2 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5,5
(Montagegewinde)
o 2
A\ \
* | S
[\
52
8 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 36 4 xM5x0,8 Qewindetiefe 55
(Befestigungsgewinde) / (Montagegewinde)
O— ]
A\
10 O
Vz: NN ol o
/) ‘Q‘; g &<
10 -
) any Jan
2 x @ 3H9 (70%%°) Tiefe 3 O A%
15 5 5 15 M5 x 0,8
(Anschluss SchlieBhub)
2x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5,5 Signalgeberbefestigungsnut
(Montagegewinde)
72 50
52 26
= & | o e - - - = & | ¢ 9
o
ZAAN Y ' e
o [+]
far Wi Va @
! = © O/7 [ ] .S
Al
1,2 25 25 1,2
12 1,2 27 5,
Geschlossen 00"
M5 x 0,8 ~——Bezugsebene
Gedffnet 16 -1 (Anschluss Offnungshub)
2 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 12
(Montagegewinde) 38
- ™
20 o5 2
g l— o
| 5|2 E P
ESS 2\8 g
S|3
A 3|2 N o
+ — 22 © ' k.
\ [S) é x 2
8 — Jjs « % ) S
s b H————ok
6 — /} e d
L +0,030 |
@ aH9 (0™) Tiefe 3 f—
E-E E e ™
6 57,5 5 0,3
4 N e

2,2

EN

15
|
T
‘

v -
Abmessungen der .
\Signalgeberbefestigungsnut ) Ansicht A

O
2



Serie MHF2

Abmessung_;en: 16D1 y 16D2

MHF2-16D1, 16D2

2 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5,5 - ~
Mont ind
(Montagegewinde) 22
Pas) R .4 ©
A\ A\ <,
* 9 & o e
5 = = = bd
M Abmessungen der
\Signalgeberbefestigungsnut )
. . 4 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5,5
8 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 K (Montagegewinde)
(Befestigungsgewinde) e 03 ™
O &
O—1¢ o9
H - - o| ™M f | I
/\ Aqf <
©—1& | | ©—+—0
2 x @ 3H9 (*3%%%) Tiefe 3 O 8% Ansicht A
L 55 5,5 L - V)
2 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5,5 Signalgeberbefestigungsnut M5 x 0,8
(Montagegewinde) 50 (Anschluss SchlieBhub)
F
26
G
L oTe® | @oTodt - - . : BYee [ oaFe o
o =
PAAN L C Ty YF AR ZARP
aa . - Va:
© . < ] LS
i P4
—
1,2 H H 1,2
1,2 1,2 27 5,
+0,1
Geschlossen 0 o M5 x 0,8 _ l~— Bezugsebene
Gedfinet ut (Anschluss Offnungshub)
B x M5 x 0,8 Gewindetiefe 12
(Montagegewinde)
20 A ™ 4 N
2| Q@ B x M5 x 0,8 Gewindetiefe 12
215 7] -
EIRS l~E = (Montagegewinde)
7\1} glg w© R E E E
A 2ls s \ 3o
\ + = Qo > [}
x| © z 1] 1 T
: = = & i‘\ ; i \
[ = t v - - 0 &2 ) —_—— —D— e
- o v — ¢ < P
T 0,030\ T+
E-E D4H9(3™) Tiefe 3 . . )E . c
Fiir MHF2-16D
- u 6 J
[mm]
Modell A B C E F G H J K L M N P
MHF2-16D1 60 2 79.5 — 94 74 29 32 58 18 74 2 2
MHF2-16D2 — 4 127.5 36 142 122 37 64 106 26 122 4 4
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Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF 2

Abmessung_;en: 20D

MHF2-20D
2 x M6 x 1 Gewindetiefe 6
(Montagegewinde)
® |8
56
8 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 40 4 x M6 x 1 Gewindetiefe 6
(Befestigungsgewinde) (Montagegewinde)
©— A
\J
-BH——&- G——0
a0 % <l o
/ [s\A Yol
©——6- GO
2 x @ 3H9 ('0°*°) Tiefe 3 ‘ Lo
N J
16 16
75/ \75 M5 x 0,8
. . (Anschluss
2x M6 x 1 Gewindetiefe 6 gignalgeberbefestigungsnut SchiieBhub)
(Montagegewinde)
86
56
( JK ! o I o
PR e s
[sp]
o Va =
. % %
——
P | |
1,2 31 31 1,2
1,2 1,2 32 9,
+0,1
Geschlossen 0 o I\:S xh(I),S = — l«— Bezugsebene
Geoffnet 20 +1 (Anschluss Offungshub)
2 x M6 x 1 Gewindetiefe 15
25 (Montagegewinde)
- o 38 <
gls —E 3
RS 25 F
A / \ 38 o g
SR
A g Xla « 2
- = A\-@- e [rs}
e i
\{f} / @ 5H9 (') Tiefe 4
- =
E-E E 4 03 7
6 71 6 ——f—
4 7
2,3
)
©
Y N o |
%) e
: 3
Abmessungen der .
\Signalgeberbefestigungsnutj Ansicht A
20

O
2



Serie MHF2

Abmessung_;en: 20D1 y 20D2

MHF2-20D1, 20D2

2 x M6 x 1 Gewindetiefe 6 - ~
Montagegewinde
( gegewinde) o3
© & o
® - & ™ e
- — b
L Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut
k J
4 x M6 x 1 Gewindetiefe 6
8 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 J (Montagegewinde)
- - ( M
(Befestigungsgewinde) 0.3

i —
< N [eed | T
/ Aqf © -
©——& || +o--—o ‘é}
2 x @ 3H9 (*39%5) Tiefe 3 & & Ansicht A )
K 8 8 K
2 x M6 x 1 Gewindetiefe 6 Signalgeberbefestigungsnut M5 x 0.8
E (Montagegewinde) 62 (Anschluss SchlieBhub)
33
F
4@ © I = = ) e | € ™
H i . 0 @)

o YF TR+

© € s ”
S
1.2 G 1.2 1.2 G 1.2
Geschlossen 0 " 32 84
Geoffnet Hs1 M5 x 0.8
- =— Bezugsebene
(Anschluss Offnungshub)

B x M6 x 1 Gewindetiefe 15
25 (Montagegewinde) A s N
o

5|2 3 B x M6 x 1 Gewindetiefe 15
S :‘:z l—E .;0:_3 (Montagegewinde)
) 5|8 = D D D
A || SE:
W0 | Q Qo
Qo x g
\ I =< ['© = % \
L LI = |2 fl\.@. *#_ %] - :
. — ) ) ) ;
[. }J_é_ .¢. % é $ $ © +¢
/ 05H9 (3™ Tiete 4
o) C
E-E -E Fiir MHF2-20D2
6 c 6 N\ J
[mm]
Modell A B C D E F G H J K L M N
MHF2-20D1 66 2 99 — 114 84 36 40 68 20 84 2 2
MHF2-20D2 — 4 159 42 174 144 46 80 128 30 144 4 4
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Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF 2

Abmessung_;en: 25D

MHF2-25D

( 7
2,35
)
o
far
W
) o
° B 8 ) >
2 x M8 x 1,25 Gewindetiefe 8 83
(Montagegewinde)
Abmessungen der
\Signalgeberbefestigungsnut)
26 4
4 x M8 x 1.25 Gewindetiefe 6 61
(Montagegewinde) 8 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5
% (Befestigungsgewinde)
A %4
© © o
WAy LN @ @
U ] 4 e
o o
W W
- || -
oD
\J / ™
Q
Q0
2 x @ 3H9 (*$%%9) Tiefe 3 / 28 =]
o
%O
>
5 M5 x 0,8 _
131 c’: (Anschluss SchlieBhub)
104 76
Signalgeberbefestigungsnut 83 0
40,3 <
|
gisd T
13 — L 10
J ® = = ™ 9 g s
i <
1 ¢ s AN
® ® ®
6,25 38 6,25 44
. ) Geoffnet 41«1
2 x M8 x 1.25'Gewmdet|efe 8 Geschlossen 16 -1 M5 x 0,8
(Montagegewinde) (Anschluss Offnungshub)
5 g 0 3
S5 | —E °
152 5|2 —
32 v | g |
D\ -
2 K
23 S| 26HI (0°)Ticte s 2
N = — ©
9 % i \?%) f} ! () 3
RN &
E é a 2x M8 x 1.25 Gewindetiefe 20 |
€€ (Montagegewinde) "_
E
29 17,5 48 44,5 7
E-E
22
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Serie MHF2

Abmessung_;en: 25D1 y 25D2

MHF2-25D1, 25D2

~
2.35
arY
N
© & 0
o
2 x M8 x 1.25 Gewindetiefe 8
(Montagegewinde) o
e >
8 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5
4x M8 x 1.25 Gewindetiefe 8 (Befestigungsgewinde) +
(Montagegewinde)
_@; Abmessungen der
o . Signalgeberbefestigungsnut
\v4 g Y,
VA i)y D o @
J N> NGB @
s} n Y
W J
[s)
(9]
0.025 §
2 x @ 3H9 (*3°%) Tiefe 3 =4
2
2 M5 x 0.8
o (Anschluss SchlieBhub)
F
Signalgeberbefestigungsnut / :{
3 L° L I | I
el
<
o = ]
® ®
6.25
2 x M8 x 1.25 Gewindetiefe 8
(Montagegewinde) Geschlossen Js1 M5 x 0.8
(Anschluss Offnungshub)
23 Q6H9 (8) Tiefe 4 p
5|2 @
| 218 =
R 52 o T
g2 2 g°
S E 2
<= <« @ ©
# N > N fan\
= &7 T e
Lo | 4 x M8 x 1.25 Gewindetiefe 20
] (Montagegewinde)
29 B
E-E
[mm]
Modell A B C H J K L
MHF2-25D1 40 38 40 66 16 86 108
MHF2-25D2 50 17 86 116 16 136 158
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Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MHF 2

Abmessung_;en: 32D

MHF2-32D
~
2,7
3 an) *
Y
o / o |8
£ 0
/ pad
2 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 10/ 108
(Montagegewinde)
("Jr (S
>
hs
8 x M6 x 1 Gewindetiefe 6
4 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 10 (Zubehérbefestigungsgewinde)
(Montagegewinde) 33,5 5 +
78
@ \V \¥Z
© © © &
_J;_ <] © Abmessungen der
Nm '@—9 j’_@ Sis |~ Signalgeberbefestigungsnut
& J
anY o
A4 \Y4
o N
A\ /[ I
(2]
(0]
2 x @ 4H9 (*5%%°) Tiefe 3 / 36 65 ©
'_
g
o
(o)
I
i 1/8 (Rc, NPT, G)
[\ (Anschluss SchlieBhub)
168 94
140 50
Signalgeberbefestigungsnut 108 o
)
ANz
$ J d KJJ@I < L{'\)
@)
© O O @ B
/ ] u ® ®
7,5 49 7,5 53
Gedffnet 52 -1
2 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 10 Geschlossen 20 -1 1/8 (Rc, NI?T, G)
(Montagegewinde) (Anschluss Offnungshub)
E g 100 3
5 | i
v_ < 5|8 v | En
S g () Q
vl > : So
@'z Q| @6HI (5°%) Tiefe 4 2
CHIRSIE S ®
a2 I
@ ©
- o O ©
(]
®
ﬂ 2 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 25 |
@ O (Montagegewinde)
e
37 19 65 61 8
E-E
24
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Serie MHF2

Abmessungen: 32D1 y 32D2

MHF2-32D1, 32D2 - -
2,7
ﬁ} oD
A%
* ® 3
Ll
2 x M10 x 1.25 Gewindetiefe 10 T
(Montagegewinde) L
® (S}
8 x M6 x 1 Gewindetiefe 6 >
(Befestigungsgewinde) 3
4 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 10 K 33,5 5
(Montagegewinde) y +
Van Var
@ (V) \V%4
o © © &
| ——J;—@B—eL @ @ ;f—@-— = S-S Abmessungen der
' ' Signalgeberbefestigungsnut
Fan o
|| W A4 || | K J
oD m
\J \J o
Q
2 x @ 4H9 (*$%%°) Tiefe 3 36 6,5 =
g
So
2 1/8 (Rc, NPT, G)
E 3 (Anschluss SchlieBhub)
N 94
F
Signalgeberbefestigungsnut G 50 0
©
Nz
J B | = LR
AR mE N
D)
DO - O ©- =
| ®
7,5 49 7,5
2 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 10 Gotfnot Hat
(Montagegewinde) Geschlossen Jx1 1/8 (Re, NPT, G)
geg (Anschluss Offnungshub)
@ 6H9 (*9°%°) Tiefe 6
s A A A o
215 )
5 e §
4 .~ g 8) l.()— 6\
° g [ 3
@% N | LS
® 9|E x o
° e ® \ &
_| I yan\ B _ _ _ T
=E o — OO
© .
S 2] |
37 o l-E
4 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 25 B C D 8
E-E (Montagegewinde)
[mm]
Modell A B C D E F G H J K L
MHF2-32D1 50 40 60 56 200 172 140 84 20 110 140
MHF2-32D2 60 22 110 106 264 236 204 148 20 174 204
25

O
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MHF2-8DR

MHF2-8D1R

Serie MHF2
Gehauseoption: Ausfiihrung mit

seitlichem Druckluftanschluss

D

(Luftanschluss fiir Greiferéffnung*1)

! =] f
| i I
Anschlussseite der D o
Ausfiihrung mit axialem (Luftanschluss fiir GreiferschlieBung*?) (Luftanschluss fur Greifersffnung*1)
Druckluftanschluss
Abmessungen Gehéduseoption [mm]
Modell A B C D
MHF2-8DR 25
55 11 M3 x 0,5
MHF2-8D1R 37
MHF2-8D2R B A
MHF2-12DLCIR
MHF2-16DLIR -
MHF2-20DLIR N g ©
— T =
y L [l o \L
Anschlussseite der Ausfithrung Tt h|D fir GreiferschlieBung™!
mit axialem Druckluftanschluss (Lufanschluss flr Greiferschiiefung™)
B A
MHF2-25DIR
MHF2-32DLIR
© [ _ K
o LT 1 ©&e

(Luftanschluss fiir GreiferschlieBung*1)
Montagegewinde

D

D

(Luftanschluss fiir Greiferéffnung*)

Montagegewinde

#1 Auf der anderen Seite des Produkts gibt es keinen Anschluss.
= Bei den Kolben-@ 8 bis 20 mm sind keine Montagegewinde auf der
Anschlussseite vorhanden. Es gibt jedoch an der Anschlussseite

Montagegewinde fiir die Kolben-@ 25 und @ 32.

= Alle nicht oben angegebenen Abmessungen entsprechen denen der

Ausfiihrung mit axialem Druckluftanschluss.

Siehe ,Abmessungen*” auf Seite 14 bis 25 fir néhere Angaben.

Abmessungen Gehéduseoption [mm] [mm]

Modell A B C D Modell A B (&5 D

MHF2-8D2R 55 61 11 M3 x 0.5 MHF2-25DR 104

MHF2-12DR 38 MHF2-25D1R 13.5 129 30 M5 x 0.8

MHF2-12D1R 7 54 14.8 M5 x 0.8 MHF2-25D2R 179

MHF2-12D2R 90 MHF2-32DR 140 1/8

MHF2-16DR 54 MHF2-32D1R 14 172 38 (Rc, NPT,

MHF2-16D1R 9 76 19 | M5x08 MHF2-32D2R 236 G)

MHF2-16D2R 124

MHF2-20DR 66

MHF2-20D1R 10 94 23 M5 x 0.8

MHF2-20D2R 154
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Serie

MHF2

Einbaubeispiele
und -lagen von Signalgebern

Durch verschiedene Kombinationen von Signalgebern und Abfragepositionen sind unterschiedliche Signalgeber-Anwendungen méglich.

1) Abfrage beim Greifen der WerkstiickauBenseite

Beispiel fur die Erkennung

(1 Bestatigung der
Grundstellung

(3) Bestétigung des Freigabezustands
des Werkstiicks

(2) Bestétigung des Haltezustands
des Werkstticks

Position bei R N Position Position bei
- vollstandig beim Greifen vollstandig
Abfrageposition geoffneten eines geschlossenen
Fingern O Werkstlicks Fingern
Py : : : ; o Greifer verfehlt Werkstiick
; q Bei Riickkehr der Finger: Beim Greifen eines Werkstiicks: Lo
Signalgeberbetrieb Signalgeber eingeschaltet (LED ON) Signalgeber eingeschaltet (LED ON) (Fehlfunktion):

Signalgeber eingeschaltet (LED ON)

ein Signalgeber
+ Eine Position, entweder (1), @
oder 3 kann erkannt werden.

zwei Signalgeber A

+ Zwei Position von(D),

(2 und 3 kénnen
erkannt werden.

Abfragekombinationen

Kombination

B
C

Die Position des
Signalgebers bestimmen

Den Signalgeber bei

Schritt 1)
Finger
ganz 6ffnen.

Schritt 1)
Finger ganz
schlieBen.

Schritt 1)

Die Finger

zum Greifen
des Werkstlcks
positionieren.

niedrigem Druck oder im
drucklosen Zustand an die
Spannungsversorgung
anschlieBen und den
genannten Schritten

Schritt 2) Fiihren Sie den Signalgeber in die Signalgeber-Befestigungsnut ein,
achten Sie dabei auf die Richtungsangabe in der untenstehenden Abbildung.

folgen.

Schritt 3) Den Signalgeber in
Pfeilrichtung verschieben, bis die
Betriebsanzeige leuchtet und in
Pfeilrichtung in einem Abstand von
0,3 bis 0,5 mm von der Position
befestigen, in welcher die
Betriebsanzeige aufleuchtet.
Position, bei der sich die
Betriebsanzeige einschaltet

0,3 bis 0,5 mm

Auf dieser Position befestigen

'S

Schritt 3) Den Signalgeber in Pfeilrichtung verschieben, bis die Betriebsanzeige
leuchtet.

——=ge—¥er—

—_—

Schritt 4) Den Signalgeber weiter in Pfeilrichtung verschieben,
bis die Betriebsanzeige erlischt.

—d
Schritt 5) Den Signalgeber in entgegengesetzter Richtung verschieben und in
einem Abstand von 0,3 bis 0,5 mm von der Position befestigen, in welcher die
Betriebsanzeige aufleuchtet.

Position, bei der sich die Betriebsanzeige einschaltet

0,3 bis 0,5 mm

Auf dieser Position befestigen

* ¢ Die Werkstticke sollten mdglichst in der Mitte des Greiferhubs positioniert werden.
» Wird ein Werkstlck in der Nahe des Offnungs-/SchlieBhubendes der Finger gehalten, kann die Abfrageleistung der in der Tabelle oben genannten Kombinationen
je nach Hysterese des Signalgebers usw. eingeschrankt werden.
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Einbaubeispiele
und -lagen von Signalgebern

Serie MHF2

Durch verschiedene Kombinationen von Signalgebern und Abfragepositionen sind unterschiedliche Signalgeber-Anwendungen méglich.

2) Innengreifend

Beispiel fur die Erkennung

(D Bestatigung der
Grundstellung

(2) Bestétigung des Haltezustands
des Werksticks

(3) Bestatigung des Freigabezustands
des Werkstlicks

Position bei Position Position bei
. vollstandig beim Greifen vollstandig
Abfrageposition geschlossenen eines gedffneten
Fingern Werkstlicks Fingern
R ) . ) . ’ - e Greifer verfehlt Werkstiick
Signalgeberbetrieb Bei Ruckkehr der Finger: Beim Greifen eines Werkstticks: (Fehifunktion):

Signalgeber eingeschaltet (LED ON)

Signalgeber eingeschaltet (LED ON)

Signalgeber eingeschaltet (LED ON)

ein Signalgeber
+ Eine Position, entweder (), @
oder 3) kann erkannt werden.

zwei Signalgeber A

+ Zwei Position von(1),

(@ und 3 kénnen
erkannt werden.

Abfragekombinationen

Kombination

B
C

Die Position des
Signalgebers bestimmen

Den Signalgeber bei
niedrigem Druck oder im
drucklosen Zustand an
die
Spannungsversorgung
anschlieBen und den
genannten Schritten
folgen.

Schritt 1)
Finger ganz
schlieBen.

Schritt 1)
Die Finger
zum Greifen
des Werkstlicks
positionieren.

Schritt 1)
Finger ganz 6ffnen. | N

Schritt 2) Fiihren Sie den Signalgeber in die Signalgeber-Befestigungsnut ein, achten Sie dabei auf die Richtungsangabe

in der untenstehenden Abbildung.

LT 1 —

Rod Rod

Schritt 3) Den Signalgeber in
Pfeilrichtung verschieben, bis die
Betriebsanzeige leuchtet.

— e EsE—fer

—

Schritt 4) Den Signalgeber weiter in
Pfeilrichtung verschieben, bis die
Betriebsanzeige erlischt.

I—

Schritt 5) Den Signalgeber in
entgegengesetzter Richtung
verschieben und in einem Abstand
von 0,3 bis 0,5 mm von der Position
befestigen, in welcher die
Betriebsanzeige aufleuchtet.
Position, bei der sich die
Betriebsanzeige einschaltet

Schritt 3) Den Signalgeber in Pfeilrichtung verschieben, bis die
Betriebsanzeige leuchtet und in Pfeilrichtung in einem Abstand von 0,3 bis 0,5
mm von der Position befestigen, in welcher die Betriebsanzeige aufleuchtet.

Position, bei der sich die Betriebsanzeige einschaltet

Auf dieser Position befestigen

= * Die Werkstiicke sollten méglichst in der Mitte des Greiferhubs positioniert werden.
* Wird ein Werkstlck in der Nahe des Offnungs-/SchlieBhubendes der Finger gehalten, kann die Abfrageleistung der in der Tabelle oben genannten Kombinationen
je nach Hysterese des Signalgebers usw. eingeschrénkt werden.

O

SVC

28




Serie MHF2

Enalgeber-Hysterese

Uberstand des Signalgebers iiber das Gehéuse

Die Signalgeber weisen eine Hysterese &hnlich wie Mikroschalter auf.
Die nachstehende Tabelle dient als Richtlinie fir die
Einstellung der Signalgeber-Positionen usw.

—1 i
LS I
I | L
Hysterese

Signalgeber in Betriebsposition (ON)

Betriebsposition Signalgeber (OFF)

Hysterese
D-M9LI(V)

D-M9CIW(V)

D-M9JA(V)
MHF2-8D] 0.2
MHF2-12D] 0.3
MHF2-16D] 0.2
MHF2-20D] 0.5
MHF2-25D] 0.6
MHF2-32D] 0.5

ﬂ)nalgebermontage

Um den Signalgeber einzustellen, filhren Sie diesen in die
Signalgebernut des Greifers ein, achten Sie dabei auf die
Richtungsangabe in der untenstehenden Abbildung. Nachdem Sie
den Signalgeber korrekt ausgerichtet haben, ziehen Sie die
Signalgeber-Befestigungsschraube mit einem Feinschraubendreher

flr Schlitzschrauben an. Feinschraubendreher

flr Schlitzschrauben

Signalgeber-
Befestigungsschraube
M2,5x4L

D 5bisd6

Signalgeber

# Verwenden Sie einen Feinschraubendreher mit einem Griffdurchmesser
von 5 bis 6 mm, um die Schraube festzuziehen.
Verwenden Sie zum Festziehen ein Anzugsmoment von etwa 0,05 bis
0,15 N-m bzw. 0,05 bis 0,10 N-m flr D-M9UJA(V).

A\ Achtung

Wenn Sie einen Signalgeber
auf der Seite der Montage-
platte verwenden, ragt der
Schalter aus der Endflache il
heraus, wie in der rechten
Abbildung gezeigt. Bitte se- ad
hen Sie einen Abstand von @e T

(2]

@

2 mm oder mehr

9| !

]

min. 2 mm auf der Montage- o
platte vor.

o |°l0|°] 6

29

Abstand

@ Nachstehende Tabelle zeigt den Uberstand zur
Gehéauseoberflache.
@ Berlcksichtigen Sie diese Angaben bei der Montage.

Uberstand des Signalgebers

Anschlusskabelart| axialer Kabelabgang |seitlicher Kabelabgang

Abbildung

o

|

D-MILIA |5 morwv

MHF2-8D Offen 6.5 8.5 4.5 6.5

Geschiossen 6.5 8.5 4.5 6.5

MHF2-8D1 Offen 6.5 8.5 4.5 6.5

Geschlossen 6.5 8.5 45 6.5

Offen 0.5

MHF2-8D2
8 Geschiossen 0.5 2.5 —

Offen

MHF2-12D

Offen

3
Geschlossen 3
1
1

wWlw|lol,

MHF2-12D1
Geschiossen

Offen — — —

MHF2-12D2
Geschlossen e o E—

Offen S— S— —

MHF2-16D
(Geschlossen —_ o

Offen — — —

MHF2-16D1
Geschlossen e o E—

Offen S— S— —

MHF2-16D2
Geschlossen —_ o

Offen — — —

MHF2-20D

MHF2-20D1 Offen

Geschlossen —_ o

ff, — — —
MHF2-20D2 Offen

Geschlossen e E— E—

MHF2-25D Offen

Geschlossen —_ o

ff, — — —
MHF2-25D1 Offen

Geschlossen e E— E—

MHF2-25D2 Offen

Geschlossen —_ o

ff, — — —
MHF2-32D Offen

Geschlossen e E— E—

MHF2-32D1 Offen

Geschlossen —_ o

ff, — — —
MHF2-32D2 Offen

3
3
Geschlossen —_— - N _

Geschlossen e E— E—

Felder ohne Werte: Kein Uberstand vorhanden.

*



Serie MHF2
Sonderoptionen

E-X4  Hitzebestandig (=10 bis 100 °C) e S. 31
-X5 Fluorkautschukdichtung -+« S. 31
=X50  OhNE Magnet - S. 31
B -X53  Weichdichtender Schigber (EPDIM) e S. 32
-X63  Fluor-Schmierfett -+ 'S. 32
[ -X79  Schmierfett flir Gerate in der Nahrungsmittelverarbeitung:
Fluor-Schmierfett oo -S. 32
-X79A Schmierfett fir Gerate in der Nahrungsmittelverarbeitung:
Aluminiumkomplexseifenfett -« S. 33
B -X8100 Korrosionsschutzbehandelter Finger e S. 33
-X81A (Die spezielle schwarze Verchromung wird nur an den
Fingern vorgenommen).
-X81B (Die spezielle schwarze Verchromung wird an den
Fingern und an der Fihrung vorgenommen.)
El -X83  Mit einstellbarer Offnungs-/SchlieBstellung des Fingers S. 34
M -X7050 Positionssensor-kompatible Ausflhrung - -S. 37

O
2

de t0
'\“grder

30



Serie MHF2

Option
KB Hitzebestandig (10 bis 100 °C)

Das Dichtungsmaterial und das Schmierfett wurden geédndert, um das Produkt bei Temperaturen von 10 bis zu 100 °C einsetzen zu kénnen.

+ Der Magnet ist eingebaut, bei Verwendung eines Signalgebers liegt der

BeSteIISChlussel zuléssige Temperaturbereich zwischen -10 bis 60 °C.
# Fur die Schmierung wird Spezialfett GR-F empfohlen.

| Bestell-Nummer Standardausfiihrung |— X4

Hitzebestéindig—l_
Technische Daten Ersatzteile: Dichtsatz
Umgebungstemperaturbereich -10 °C bis 100 °C (nicht gefroren) Bestell-Nr. Dichtsatz
Dichtungsmaterial Fluorkautschuk MHFOO-PS-X4
Schmierfett Hitzebestandiges Schmierfett (GR-F) (MHF8-PS-2-X4 fir MHF2-8D2-X4)
: # Geben Sie den Kolben-@ in [ in der Bestell-Nr. des Dichtsatzes ein.

gngz;iek:'tfoi'::ssg %g':::;ﬁ: on|  Wie bei der Standardausfiihrung Siehe Seiten 11 und 12 fiir Ersatzteile.

P 9 # Im Dichtsatz ist kein Beutel mit Fett enthalten. Bitte separat bestellen.

Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-F-005 (5 g)

A Warnung
Sicherheitshinweise

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im Produkt verwendeten
Schmierfett keine Zigaretten usw., da sich dabei geféhrliche Gase
entwickeln kénnen.

Option
E Fluorkautschukdichtung

*

Bitte wenden Sie sich an SMC, wenn die umgebenden Medien oder die
Temperatur die Verwendung dieses Produkts einschrénken.

Da der Magnet standardméaBig eingebaut ist, wenden Sie sich bitte an SMC, um
zu prifen, ob das Produkt an die Betriebsumgebung angepasst werden kann.

Bestellschliissel
| Bestell-Nummer Standardausfiihrung |- X5

*

FIuorkautschukdichtung—l_

Technische Daten

] Dichtungsmaterial { Fluorkautschuk

Andere als die oben genannten

Spezifikationen und Abmessungen Wie bei der Standardausfiihrung

Option
B Ohne Magnet
Bestellschliissel Technische Daten
= X50 ‘ Magnet ‘ Ohne ‘

Bestell-Nummer Standardausfiihrung
Andere als die oben genannten Wie bei der Standardausfiihrung
Ohne Magnet

Spezifikationen und Abmessungen
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I} weichdichtender Schieber (EPDM)

Produktion auf Bestellung Serie MHF2

Option

Das Dichtungsmaterial wurde durch Ethylen-Propylen (EPDM) und das Schmierfett durch Fluor-Schmierfett ersetzt.

Bestellschliissel

Bestell-Nummer Standardausfiihrung |~ X53

Weichdichtender Schieber (EPDM)I

Technische Daten

Dichtungsmaterial

Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)

* F0r die Schmierung wird Spezialfett GR-F empfohlen.
Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-F-005 (5 g)

A Warnung

Sicherheitshinweise

Schmierfett Fluor-Schmierfett (GR-F)

Andere als die oben genannten

Spezifikationen und Abmessungen Wie bei der Standardausftihrung

E Fluor-Schmierfett

Bestellschliissel

Bestell-Nummer Standardausfiihrung |~ X63

Fluor-Schmierfett I

A Warnung
Sicherheitshinweise

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im Produkt verwendeten
Schmierfett keine Zigaretten usw., da sich dabei geféhrliche Gase
entwickeln kénnen.

Option

+ Fir die Schmierung wird Spezialfett GR-F empfohlen.
Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-F-005 (5 g)

Technische Daten

| Schmierfett

| Fluor-Schmierfett (GR-F)

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im Produkt verwendeten
Schmierfett keine Zigaretten usw., da sich dabei geféhrliche Gase
entwickeln kénnen.

ﬂ Schmierfett fir Gerate in der Nahrungsmittelverarbeitung, Fluor-Schmierfett

Andere als die oben genannten

Spezifikationen und Abmessungen Wie bei der Standardausfiihrung

Option
-X79

Verwenden Sie Schmierfett fiir Ausristungen in der Nahrungsmittelverarbeitung (NSF-H1 zertifiziert/Fluor-Schmierfett).

Bestellschliissel

Bestell-Nummer Standardausfiihrung |~ X79

Schmierfett fir Gerate in der Nahrungsmittelverarbeitung I
Fluor-Schmierfett

A Warnung

Sicherheitshinweise

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im Produkt verwendeten Schmierfett
keine Zigaretten usw., da sich dabei geféhrliche Gase entwickeln kénnen.

A\ Achtung

Pneumatische Greifer nicht in Nahrungsmittelbereichen verwenden.

<kann nicht installiert werden>
Nahrungsmittelbereich ----- Nahrungsmittel kdnnen direkt mit
pneumatischen Greifern in
Beruhrung kommen und werden als
Lebensmittelprodukte behandelt.

<kann installiert werden>
Spritzwasserbereich:-----.- Nahrungsmittel kénnen direkt mit
pneumatischen Greifern in Beriihrung
kommen, werden jedoch nicht als
Lebensmittelprodukt behandelt.
Nicht-Nahrungsmittelbereich --- Die pneumatischen Greifer kommen nicht
direkt mit Nahrungsmitteln in Bertihrung.

O

# Fir die Schmierung wird Spezialfett GR-H empfohlen.
Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-H-010 (10 g)

Technische Daten

Schmierfett fir Geréte in der Nahrungsmittelverarbeitung

Schmierfett (NSF-H1 zertiziert)/Fluor-Schmierfett

Andere als die oben genannten

Spezifikationen und Abmessungen Wie bei der Standardausfiirung

* Wenn Fluor-Schmierfett nicht fir die Arbeitsumgebung geeignet ist, verwenden Sie ,-X79A*

Nahrungsmittelbereich
Nicht installierbar

Spritzwasserbereich
Installierbar

Kein Nahrungsmittel-
bereichinstallierbar

svC %



Serie MHF2

Option
Schmierfett fiir Geréate in der Nahrungsmittelverarbeitung: Aluminiumkomplexseifenfett . €4J.

Verwenden Sie Schmierfett fir Gerate in der Nahrungsmittelverarbeitung (NSF-H1 zertifiziert).

T + Fur die Schmierung wird Spezialfett GR-F empfohlen.
BeSte"SChlussel Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-R-010 (10 g)

Bestell-Nummer Standardausfiihrung |~ X79A

Technische Daten

Schmierfett fiir Gerate in der Nahrungsmittelverarbeitung: Alumi- I

. . . Schmierfett fir Geréte in der Nahrungsmittelverarbeitung
niumkomplexseifentett Schmierfett (NSF-H1 zertifiziert)/ Aluminiumkomplexseifenfett
Andere als die oben genannten ) . .
A AC htu n g Spezifikationen und Abmessungen Wie bei der Standardausflhrung

Pneumatische Greifer nicht in Nahrungsmittel-
bereichen verwenden.

Nahrungsmittelbereich

<kann nicht installiert werden> Nicht installierbar
Nahrungsmittelbereich -----Nahrungsmittel konnen direkt mit Spritzwasserbereich ] —]
. . . Installierbar . | . 1
pneumatischen Greifern in

Beruhrung kommen und werden als
Lebensmittelprodukte behandelt.
<kann installiert werden>

Spritzwasserbereich:------- Nahrungsmittel kénnen direkt mit
pneumatischen Greifern in Beriihrung
kommen, werden jedoch nicht als
Lebensmittelprodukt behandelt.

Nicht-Nahrungsmittelbereich -- Die pneumatischen Greifer kommen nicht
direkt mit Nahrungsmitteln in Beriihrung.

Kein Nahrungsmittel-
bereichinstallierbar

ebensmittell

Option
ﬂ Korrosionsschutzbehandelter Finger -X81[]
® Spezielle schwarze Verchromung
® Finger und Fihrung sind aus rostfreien Stahl. Wenn ein héherer Korrosionsschutz als der von rostfreiem Stahl erforderlich ist, verwenden Sie

diese Serien.
Bestellschlissel Technische Daten
Botal T Standardausf(ihrung - X81A | Oberflache | Spezielle schwarze Verchromung
Korrosionsschutzbehandelter Fing:l_ égg:i;fk;ﬁo‘:"l:"o:ﬁg gebr::snstsggen Wie bei der Standardausfihrung

Bestell-Nummer Standardausfiihrung |~ X81B

Finger und Fiihrung mit KorrosionsschutzbehandlungI
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Produktion auf Bestellung Serie MHF2

ﬂ Mit einstellbarer Offnungs-/SchlieBstellung des Fingers

*Der Hub kann an das Werkstlck angepasst werden

Option

«Drei verschiedene Einstellungen fiir den Offnungs-/SchlieB-Fingerhub (Einstellbare Fingerdffnungs-/SchlieBstellung, Einstellbare
Fingeréffnungsstellung, Einstellbare FingerschlieBstellung)

MVerschiedene Hiibe
e Drei Standard-Hubtypen und zwei Hubverstellungstypen zur Feineinstellung.

Kolben-@ Kurzer Hub Halbhub Langhub
[mm] Vollhub Hubeinstellbreite Vollhub Hubeinstellbreite Vollhub Hubeinstellbreite
Kurze Hlibbegrenzung Kurze Hubbegrenzung Kurze Hubbegrenzung
mm
Lange Einstellvorrichtung Lange Einstellvorrichtung Lange Einstellvorrichtung
8 mm 10 mm 22 mm
Kurze Hubbegrenzung Kurze Hubbegrenzung Kurze Hubbegrenzung
8 mm 8 mm 18 mm
@12
Lange Emstellvornchtung Lange Elnstellvorrlchtung Lange Elnstellvornchtung
Kurze Hubbegrenzung Kurze Hubbegrenzung Kurze Hubbegrenzung
10 mm 8 mm 16 mm
J16
Lange Elnstellvornchtung Lange E|nstellvorr|chtung Lange Elnstellvornchtung
Kurze Hubbegrenzung Kurze Hubbegrenzung Kurze Hubbegrenzung
Q20
Lange Einstellvorrichtung Lange Einstellvorrichtung Lange Einstellvorrichtung
18 mm 20 mm 40 mm
Bestellschlussel

Bestell-Nummer Standardausfiihrung

- X83

2]

Hubeinstellbreite
1 |Kurze Hubbegrenzung
2 |Lange Einstellvorrichtung

Einstellbare Hubseite
A Beidseitig

B | Offnungsseite
C | Geschlossene Seite

O
2

b Mit einstellbarer Offnungs-/SchlieBstellung des Fingers
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Serie MHF2

E Mit einstellbarer Offnungs-/SchlieBstellung des Fingers

Technische Daten

Option

Einstellbare Fingerhubbreite fiir die Offnungs-/SchlieBstellung

[mm]

' A: Einstellbare B: Einstellbare Finger- | C: Einstellbare Finger-
Modell Vollhub E}'_?S;E"b_et"e Fingeréffnungs-/SchlieBstellung Offnungsstellung SchlieBstellung
oae olihu uooreie —; - . 3 X 3
Einstellbare Hubbreite Einstellbare Hubbreite |Einstellbare Hubbreite
SchlieBstellung | Offnungsstellung | fir Offnungsstellung | fir SchlieBstellung

Kurze Hubbegrenzung (-X83[11 4 0 bis 4 4 bis 8 4 bis 8 0 bis 4
MHF2-8DC] grenzung (XB8H) 8 _ _ . .

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 8 0 bis 8 0 bis 8 0 bis 8 0 bis 8

Kurze Hubbegrenzung (-X83[11 6 0 bis 6 10 bis 16 10 bis 16 0 bis 6
MHF2-8D10] grenzung { TS : _ . .

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 10 0 bis 10 6 bis 16 6 bis 16 0 bis 10

Kurze Hubbegrenzung (-X83[11 12 0 bis 12 20 bis 32 20 bis 32 0 bis 12
MHF2-8D2[] grenzung ( )\ _ _ . .

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 22 0 bis 22 10 bis 32 10 bis 32 0 bis 22

Kurze Hubbegrenzung (-X83[11 8 0 bis 8 4 bis 12 4 bis 12 0 bis 8
MHF2-12D0] grenzung { )\ : _ . .

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 12 0 bis 12 0 bis 12 0 bis 12 0 bis 12

Kurze Hubbegrenzung (-X83[1 8 0 bis 8 16 bis 24 16 bis 24 0 bis 8
MHF2-12D10] grenzung ( Vo : _ _ :

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 14 0 bis 14 10 bis 24 10 bis 24 0 bis 14

Kurze Hubbegrenzung (-X83[1 18 0 bis 18 30 bis 48 30 bis 48 0 bis 18
MHF2-12D20] grenzung { L _ _ . .

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 28 0 bis 28 20 bis 48 20 bis 48 0 bis 28

Kurze Hubbegrenzung (-X83[1 10 0 bis 10 6 bis 16 6 bis 16 0 bis 10
MHF2-16DC] grenzung ( e _ _ . .

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 14 0 bis 14 2 bis 16 2 bis 16 0 bis 14

Kurze Hubbegrenzung (-X83[1 8 0 bis 8 24 bis 32 24 bis 32 0 bis 8
MHF2-16D10] grenzung (X83) | 45 : : : :

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 18 0 bis 18 14 bis 32 14 bis 32 0 bis 18

Kurze Hubbegrenzung (-X83[1 16 0 bis 16 48 bis 64 48 bis 64 0 bis 16
MHF2-16D20] grenzung ( 1 e _ _ : :

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 36 0 bis 36 28 bis 64 28 bis 64 0 bis 36

Kurze Hubbegrenzung (-X83[1 8 0 bis 8 12 bis 20 12 bis 20 0 bis 8
MHF2-20DC] grenzung { )\ % : _ . .

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 18 0 bis 18 2 bis 20 2 bis 20 0 bis 18

Kurze Hubbegrenzung (-X83[1 10 0 bis 10 30 bis 40 30 bis 40 0 bis 10
MHF2-20D1C] grenzung ( L 40 _ . . .

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 20 0 bis 20 20 bis 40 20 bis 40 0 bis 20

Kurze Hubbegrenzung (-X83[1 20 0 bis 20 60 bis 80 60 bis 80 0 bis 20
MHF2-20D20] grenzung { )l g _ - . .

Lange Hubbegrenzung (-X83[12) 40 0 bis 40 40 bis 80 40 bis 80 0 bis 40

= Alle nicht oben aufgefiihrten technischen Daten entsprechen denen der Standardausfiihrung.

Einstellung des Greiferhubs

Passen Sie die den Offnungs-/SchlieBabstand an und

ziehen Sie die Mutter fest.

Befestigungsmutter-Anzugsmoment

Bestell-Nr. GewindegroBe Anzugsmoment [N-m]
HF220 Ao | MoX0
2o xes T X1
hF2 200 s T | 1S
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A Warnung

+ 1. Stellen Sie die Hubeinstellschraube innerhalb der

} einstellbaren Breite ein.

Wenn Sie die Einstellschraube Uber den Maximalwert hinaus
einstellen, kann die Einstellschraube herausfallen und
Verletzungen des Personals und Schaden der Gerate/
Ausristung verursachen.

i 2. Die Hubeinstellungen diirfen niemals vorgenommen

! werden, wahrend an der Seite der Einstellschraube

! Luftdruck anliegt.

Wenn die Einstellschraube mit Luftdruck beaufschlagt wird,
kann die Einstellschraube in bestimmten Einstellzustdnden
herausfallen. Achten Sie bei der Druckbeaufschlagung darauf,
; dass die Einstellschraube ausreichend festgezogen ist.



Produktion auf Bestellung Serie MHF2

ﬂ Mit einstellbarer Offnungs-/SchlieBstellung des Fingers

Abmessungen (Die nachstehenden Abmessungen entsprechen denen der Standardausflihrung.)

Option

Ausfiihrung mit einstellbarer Finger6ffnungs-/SchlieBstellung: MHF2-[ -

G

(Zur Einstellung der SchlieBstellung)

Schliisselweite K

G

Einstellbare Breite

(Zur Einstellung der Offnungsstellung)

- X
11 = <
T I | S
1| @01 —T— 6+ -
5 ol 5 Sl
[ o &
M (Vollhub)
(E) D(Max.)
F
L . 3
- | ©
| I 1
M1 (Einstellbare Hubbreite fiir SchlieBstellung)

M2 Einstellbare Hubbreite fiir Offnungsstellung)

. . = X83B1
Einstellbare Finger-Offnungsstellung /MHF2-[] X83B2
£
(e
L, . —
|
© \ o ]
© o P [ o
©Q Q-
© o] © &
> .
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(Zur Einstellung der Offnungsstellung)
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* j P
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M2 (Einstellbare Hubbreite fiir Offnungsstellung)

546,

X83A1
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Abmessungen (Die O folgende Tabelle zeigt das Symbol fiir die hubverstellbare Seite an (A: Einstellbare Fingerdffnungs-/SchlieBstellung, B: Einstellbare Fingerdffnungsstellung oder C: Einstellbare SchiieBstellung).)  [mm]
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Serie MHF2

m Positionssensor-kompatible Ausfiihrung

® Die Hubstellung wird mit einem Analogsignal Ubertragen.

® Wiederholgenauigkeit: 0,1 mm.
® Direktmontage mdglich.
® Analogausgang, Schaltausgang

Verwendbare Positionssensoren

(Volle Hublange erfassbar)

Hub Kolben-@
a8 g12 g 16 a20
Kurzer Hub Nicht verfugbar D-MP025[] D-MP025[] D-MP025[1
Halbhub D-MP025[] D-MP025[] D-MP025[] D-MP025[]
Langhub D-MP025[] D-MP050C] D-MP050C] D-MP050C]

Technische Daten: Wie bei der Standardausfiihrung

Bestellschliissel
MHF2 -[O0000 - X7050

l Positionssensor-kompatible Ausfiihrung

Siehe Standard-Modellnummer auf Seite 9.

% Nicht moglich fur @ 8, da Bohrung zu kurz.

« Der Positionssensor ist nicht im Lieferumfang enthalten. Sie missen separat bestellt werden.
* Signalgeber der Serie D-M9 sind nicht verwendbar.
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Positionssensor



m Positionssensor-kompatible Ausfiihrung
Einbaulage des Positionssensors (Referenz)

Produktion auf Bestellung Serie MHF 2

Option
-X7050

Dies ist ein Richtwert fur die Montageposition bei der Erfassung der vollen Hublénge.
# Vor der endgultigen Einstellung des Sensor zunéchst die Betriebsbedingungen priifen.

Sensor zeigt nach oben

(B),

Gehausebreite

(B),

Typenschild oder R-Anschlussflache

A

©

9,

Sensor zeigt nach unten

of
o [ ™

T

T

Typenschild oder R-Anschlussflache

D - (B) Gehéausebreite (B) D —
g g
: (oo, s teamd®) i e[ Bo0 Lt
@ @ o s BRI . © 2
Einbaulage des Positionssensors (Referenz)
Modell A (B) (%) D Verwendbarer Positionssensor

MHF2-8D1(R)-X7050 5,5 bis 7,5 (15) (8,5) 0 bis 1
MHF2-8D2(R)-X7050 26,5 .bls 31,5 (15) (8,5) 0 bls. 3,5 D-MP0250]
MHF2-12D(R)-X7050 6 bis 11,5 (15) (8) 0 bis 4
MHF2-12D1(R)-X7050 19,5 bis 27,5 (15) (8) 0 bis 6,5
MHF2-12D2(R)-X7050 24 bis 39 (15) (8) 0 bis 14 D-MP050[C]
MHF2-16D(R)-X7050 19 b?s 31,5 (14) (7) 0 t.)is 11 D-MP0250]
MHF2-16D1(R)-X7050 36 bis 44,5 (14) @) 0 bis 13,5
MHF2-16D2(R)-X7050 56 bis 71 (14) (7) 5,5 bis 20,5 D-MP050[]
MHF2-20D(R)-X7050 31 bis 43 (14) (5.,5) 1bis 13 -
MHF2-20D1(R)-X7050 54 bis 56 (14) (5.,5) 15,5 bis 17,5
MHF2-20D2(R)-X7050 80 bis 87 (14) (5,5) 22 bis 29 D-MP050L]

# Das [J in den Bestell-Nr. des verwendbaren Positionssensors bezieht sich auf die Anschlusskabel-Ausfiihrung. Fur Details siehe Antriebs-Lagesensor im

Web-Katalog.

Fir Ausfiihrung mit seitlichem Druckluftanschluss

Wenn der Sensor auf der gleichen Flache wie der Leitungsanschluss an der Ausfiihrung mit seitlichem
Luftanschluss montiert wird, kommt es zu Interferenzen zwischen dem Sensor sowie der Verschraubung und dem

Controller, was zu einer eingeschrankten Nutzung fiihrt.

Modell

Sensor: nach oben

Sensor: nach unten

MHF2-8D1R-X7050

X

MHF2-8D2R-X7050

MHF2-12DR-X7050

MHF2-12D1R-X7050

MHF2-12D2R-X7050

MHF2-16DR-X7050

MHF2-16D1R-X7050

MHF2-16D2R-X7050

MHF2-20DR-X7050

MHF2-20D1R-X7050

MHF2-20D2R-X7050

O|lO|O[x [x | x|x |[x |[x|[x

O|O|0|O|0|0|0|O|0|0|0

Sensor zeigt nach oben

i
:—
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Serie IHF2
c Produktspezifische Sicherheitshinweise

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir
Sicherheitsvorschriften. Fiir VorsichtsmaBnahmen fiir pneumatischen Greifer und
Signalgeber siehe ,,VorsichtsmaBnahmen zur Handhabung von SMC-Produkten* und
die Betriebsanleitung auf der SMC-Website, https://www.smc.eu

] Handhabung \ ] Umgebungsbedingungen

/A Achtung

Beriicksichtigen Sie die Rostbesténdigkeit des
Linearfiihrungsabschnitts.

Insbesondere in Umgebungen, in denen sich aufgrund der
Kondensation Wassertropfen bilden, kénnte Rost entstehen.

/A Achtung

Einbaulage von Finger und Aufsatz bestimmen

@ Positionierung in Richtung der Offnungs-/
SchlieBbewegung des Fingers
Positionieren Sie den Finger und den Aufsatz, indem Sie den
Stift am Finger in die Aufnahme des Aufsatzes einsetzen.
Sorgen Sie firr die folgenden Abmessungen flr die
Bolzenaufnahmebohrung: Abmessung C an der Wellenbasis fiir die
Offnungs-/SchlieBrichtung; geschlitze Bohrung B fiir die Querrichtung.

@ Positionierung in Querrichtung des Fingers
Richten Sie die Seite A des Anbauteils an der Bezugsebene des Greifers aus.

Offnungs-/
SchlieBrichtung

X

Querrichtung
Anbauteil

Fur den Greiferbackenteil des Antriebs wird eine
Fiihrung mit Hubbegrenzung verwendet. Dadurch
verschiebt sich bei einer durch Bewegungen oder
Rotationen des Antriebs verursachten Tragheitskraft
eine Stahlkugel auf eine Seite, sodass der Widerstand
erh6ht und die Genauigkeit beeintrachtigt wird.
Betreiben Sie die Greiferbacke bei einer durch
Bewegungen oder Rotationen des Antriebs
verursachten Tragheitskraft bis zum vollen Hub.
Insbesondere bei der Langhub-Ausfihrung kann die
Postitionsgenauigkeit des Fingers abnehmen.
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/A Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung“, ,Warnung*“ oder ,,Gefahr“ bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
/\ Gefahr: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem
A Warnung: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Achtung verweist auf eine Gefdhrdung mit geringem
A Achtung: Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitat bzw. Eignung des Produkts ist die
Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen
eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen Eignung flr einen
bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen,
mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen tberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat
festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten tberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
bertcksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal
betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung gefahrlich
sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen,
einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von entsprechend geschultem
und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit
gewadbhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst dann
ausgeflihrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts
verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts missen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefthrt und die Stromversorgung abgetrennt werden.
AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fir alle entsprechenden
Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.

Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen,
um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder Fehlfunktionen zu
verhindern.

. Unsere Produkte kénnen nicht auBerhalb ihrer technischen Daten verwendet
werden.

Unsere Produkte sind nicht fiir die Verwendung unter den folgenden
Bedingungen oder Umgebungen entwickelt, konzipiert bzw. hergestellt
worden.

Bei Verwendung unter solchen Bedingungen oder in solchen Umgebungen
erlischt die Gewébhrleistung.

. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen auBerhalb der angegebenen
technischen Daten oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter
Sonneneinstrahlung.

2. Verwendung fur Kernkraftwerke, Eisenbahnen, Luftfahrt, Raumfahrtausristung,
Schiffe, Fahrzeuge, militdrische Anwendungen, Ausrustungen, die das Leben,
die kérperliche Unversehrtheit und das Eigentum von Menschen betreffen,
Treibstoffausristungen, Unterhaltungsausristungen, Notabschaltkreise,
Presskupplungen, Bremskreise, Sicherheitsausristungen usw. sowie fur
Anwendungen, die nicht den technischen Daten von Katalogen und
Betriebsanleitungen entsprechen.

3. Verwendung fur Verriegelungsschaltungen, auBer fur die Verwendung mit
doppelter Verriegelung, wie z. B. die Installation einer mechanischen
Schutzfunktion im Falle eines Ausfalls. Bitte Uberprifen Sie das Produkt
regelmaBig, um sicherzustellen, dass es ordnungsgemas funktioniert.

—

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und
sicherheitstechnische Anforderungen an Pneumatikanlagen
und deren Bauteile

ISO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische

Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile

|IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Roboter und Robotereinrichtungen —
Sicherheitsanforderungen fur Industrieroboter — Teil 1:
Roboter.

usw.

/A Achtung

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen unsere
Produkte fiir den Einsatz in automatischen
Steuerungssystemen fiir den friedlichen Einsatz in der
Fertigungsindustrie.

Die Verwendung in nicht-verarbeitenden Industrien ist
nicht abgedeckt.

Die von uns hergestellten und verkauften Produkte kénnen
nicht fur die in den Messvorschriften genannten
Transaktionen oder Zertifizierungen verwendet werden.
Nach den neuen Messvorschriften durfen in Japan
ausschlieBlich SI-Einheiten verwendet werden.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften®.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.



Anderungsstand

Ausgabe B - Eine Antriebs-Lagesensor-kompatible Ausfiihrung zY
wurde hinzugeftgt.

Ausgabe C - Die Kolbendurchmesser @ 25 und @ 32 wurden hinzugefigt.
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+40 213205111

+7 (812)3036600
+421(0)413213212
+386 (0)73885412
+34 945184100
+46 (0)86031240
+41 (0)523963131
+90 212 489 0 440

+44.(0)845 121 5122

+2710900 1233

www.smclt.It
www.sme.nl
WWW.Smc-norge.no
www.smc.pl
www.smc.eu
www.smcromania.ro
www.smc.eu
www.smc.sk
WWW.SMC.Si
www.smc.eu
www.smc.nu
www.smc.ch

www.smcturkey.com.tr

WWW.SMC.uk

Www.smcza.co.za

info.lt@smc.com
info@smc.nl
post.no@smc.com
office.pl@smc.com
apoiocliente.pt@smc.com
office.ro@smc.com
sales@smcru.com
sales.sk@smc.com
office.si@smc.com
post.es@smc.com
order.se@smc.com
helpcentre.ch@smc.com
satis@smcturkey.com.tr
sales.gb@smc.com

Sales.za@smc.com

Die Angaben kénnen ohne vorherige Ankindigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden.



	Pneumatischer Greifer mitniedrigem Gehäusequerschnitt Serie MHF2
	Merkmale
	INHALT
	Typenauswahl
	Bestellschlüssel
	Technische Daten, Modell
	Konstruktion
	Abmessungen
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