Prozesspumpe Cleinie Series

Serie PAF5000 »

(e Uberwurfmutter jetzt auch in Flare Type-Ausfiihrung (LQ3-Fitting)

Hervorragende Korrosionsbestindigkeit dank des
PFA-Materials fiir Teile mit Fliissigkeitskontakt!

e ohne Verwendung von Metallteilen (metalifrei)
Pumpe aus Fluorkunststoff (Serie PAF5000)
* max. Fordermenge: 45 ¢/min (automatisch gesteuerte Ausfiihrung) (Serie PAF5000)

» Anschluss: Innengewinde/Schlauchstutzen/mit Uberwurfmutter
(Ausfihrung mit Einsatzhiilse, Flare Type Ausfiihrung)

Serie PAF 2 S\MC

CAT.EUS100-59C-DE



Hervorragende Korrosionsbestandigkeit dank des

Gehausematerial Membran/Dichtungsmaterial

PFA  PTFE

Eine Pumpe fur verschiedene Medien.

Membran
denaturiertes PTFE

Kugel des Rickschlagventils

PTFE
\I:‘«‘I":"ASHZ \ Anschluss @62)/0@

PFA

P = Teile mit Fliissigkeitskontakt

Variantenubersicht

Modell Genrs”  Membranmaterial ~ FOr{grmenoe Anschluss
automatisch PAF3410 1 bis 20 )
gesteuert | PAF5410 sbis4s | Imengewinde |* LRI
PFA denaturiertes PTFE Schlauchstutzen
pneumatisch | PAF3413 1bis 15 | mit Gberwurtmutter|* SChal
gesteuert PAF5413 5 bis 38 AmPprer

Anm. 1) Standard bei Serie PAF5000. Anm. 2) nur bei automatisch gesteuerter Ausfiihrung
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PFA-Materials fiir Teile mit Fliissigkeitskontakt!

Leicht und kompakt Doppelschalige PPS/

_ PFA-Bauweise
Gewicht: 1 m 3 kg Erhohte Druckfestigkeit

(PAF3000/pneumatisch gesteuert, ohne FuBbefestigung)

und Leistungsfahigkeit
bei Hitzezyklen.

116 mm L 169 mm

< “"
T
FROCESS PUMB ®

EeTTrr ey

ww 6L

>~

Reinraum

Im [FETIENT montiert und doppelt verpackt.
Durch die Verwendung einer [{:¢[S5EEE seitlichen Abdeckung und ei-
nes gegossenen Anschlusses wird die Partikelerzeugung vermindert. PFA

® Varianten der Ausfitlhrungen mit Uberwurfmutter
Ausfiihrung mit Einsatzhiilse (LQ1- Fitting)

Vierfach-Dichtkonstruktion

(PAT.)
Hauptdichtung Gehiuse Einsatzhﬂ[]lse
Uberwurfmutter
X Schlauch
- T
M o 4

Neu
Flare Type Ausfiihrung (LQ3- Fitting) i AT

Dreifach-Dichtkonstruktion Konfiguration

Dichtlippe inkl. Freiraum Uberwurfmutter

zum Nachziehen Gehause

ZSNC Ubersicht 2



Prozesspumpe
Automatisch gesteuerte Ausflihrung (intern geschaltet)
Pneumatisch gesteuerte Ausflhrung (extern geschatet)

Serie PAF3000

Bestellschliissel

PAF341

0]-| |03-

Betatigungsart A" " ) lOption
Symbol Betatigungsart Symbol Fitan Betétigungsart
0 automatisch gesteuert autom. gesteuert | pneum. gesteuert
3 pneumatisch gesteuert - ohne [ [ )
B mit FuBbefestigungselement () [ )
. Anm. 2) N mit Schallddmpfer [ ) —
Gewindetyp * Bei Angabe von mehreren Optionen, ordnen Sie diese bitte
Symbol |Ausfiihrung in alphabetischer Reihenfolge.
- Re e FittinggroBe
N NPT Symbol |FittinggréBe
F G 03 3/8"

Schiauchstutzen i \ak Ty

0l-P13[ -

Betéitigungsart A™ né lOption
o Betétigungsart
Symbol Betatigungsart Symbol Option gung
0 automatisch gesteuert autom. gesteuert | pneum. gesteuert
3 pneumatisch gesteuert - |ohne [ ] [ ]
B |mit FuBbefestigungselement [ ] [ ]
. N |mit Schalld&mpfer [ —
= SChIaUChgrOBe + Bei Angabe von mehreren Optionen, ordnen Sie diese bitte
Symbol |GréBe Hauptmediumsanschluss in alphabetischer Reihenfolge.
13 1/2" ® Gewmdetyp Anm. 2)
Symbol|Ausfiihrung
o Rc
N NPT
F G

PAF341

0/S-[1]S[ 13 || |-

Betétigungsart A"™ né l_‘ l_‘
Symbol Betatigungsart Fittingtyp Option
0 automatisch gesteuert Symbol Fitting Betatigungsart
3 pneumatisch gesteuert 1 LQ1 Symbol Option automatisch | pneumatisch
3 LQ3 gesteuert gesteuert
- |ohne [ ] [ ]
- mit
FittinggréBe ® B FuBbefestigungselement 4 g
i . Fitting N | mit Schalld&mpfer [ —
Symbol | Medium EIN (Medium AUS LQ1 | LQ3  Bei Angabe von mehreren Optionen, fiigen Sie bitte
Symbol 13 4 ° ® die Symbole in alphabetischer Reihenfolge an.
1319 4 5 ® | —
1913 5 4 o | — ¢ Gewindetyp A" 2
DRUCK- MEDIUM AUS | 19 5 o | — Symbol |Ausfiihrung
LUFT EIN * Passende Fittinge siehe S. 3 = Rc
N NPT
F G

DRUCKLUFT AUS MEDIUM EIN
automatisch gesteuerte Ausfiihrung

P1
P2 MEDIUM AUS
MEDIUM EIN
druckluftgesteuerte Ausfiihrung

Anm. 1) Anschlussgewinde Pilotluftanschluss: automatisch gesteuert 1/4", pneumatisch gesteuert 1/8"
Anm. 2) Der angegebene Gewindetyp bezieht sich nur auf den Pilotluftanschluss (Innengewinde).

=1 "Ersatzteile" siehe S. 23

%2 "Zubehor" siehe S. 21 und 22

O
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Prozesspumpe
Automatisch gesteuerte Ausflihrung (intern geschaltet)
Pneumatisch gesteuerte Ausfuhrung (extern geschaitet)

Serie PAF5000

Bestellschlissel
GUENCETREE PAF541/01-| |06-
Betitigungsart A" " ) lOption
Symbol Betatigungsart Symbol G Betatigungsart
0 | automatisch gesteuert autom. gesteuert  |pneum. gesteuert
3 pneumatisch gesteuert - ohne [ ] [ ]
N | mit Schallddmpfer () —
Gewindetyp ™2
Symbol |Ausfiihrung ¢ FittinggréBe
- Rc Symbol |FittinggréBe
N NPT 06 3/4"
F G
Betétigungsart A"™ né lOption
Symbol Betéatigungsart Symbol Option Betatigungsart
0 | automatisch gesteuert autom. gesteuert  |pneum. gesteuert
3 pneumatisch gesteuert - __|ohne [ ) [ ]
N | mit Schallddmpfer [ ) —
SchlauchgréBe
Symbol | GroBe Hauptmedienanschluss ® Gewindetyp A" 2
19 3/4" Symbol |Ausfilhrung
- Rc
N NPT
F G
s PAF54110/1S-11(S| 19 -
Betétigungsart A"™ né l_‘ l_‘
Symbol Betatigungsart Fittingtyp Option
0 automatisch gesteuert Symbol Fitting Betéatigungsart
3 pneumatisch gesteuert 1 LQ1 Symbol Option automatisch | pneumatisch
3 LQ3 gesteuert gesteuert
- ohne [ ] ()
N mit Schalldémpfer [ J —
FittinggroBe
Fitti ;
Symbol| Medium EIN [Medium AUSI T o+ T &3 ¢ Gewindetyp "™ ?
Symbol |Ausfiihrun
Symbol 19 5 F ) y- = g
1925 5 6 e | — N NPT
2519 6 5 o | — F
DRUCK- MEDIUM AUS [ 25 5 o | — G
LUFTEIN + Passende Fittinge siehe S. 3

DRUCKLUFT AUS MEDIUM EIN
automatisch gesteuerte Ausfiinrung Anm. 1) Anschlussgewinde Pilotluftanschluss: 1/4"
Anm. 2) Der angegebene Gewindetyp bezieht sich nur auf den Pilotluftanschluss (Innengewinde).
=1 "Ersatzteile" siehe S. 23

E; MEDIUM AUS #2 "Zubehér" siehe S. 21 und 22

MEDIUM EIN
druckluftgesteuerte Ausfiihrung

O
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Serie PAF

Bestellschliissel Fittinge fiir Prozesspumpen mit Uberwurfmutter (Serie PAF34101S, PAF54101S)

Fittinge fiir Prozesspumpen mit Uberwurfmutter: PAF3410S, PAF5410S.
Fiir Prozesspumpen mit Uberwurfmutter kénnen Fittinge bestellt werden, bei denen eine Uberwurfmutter
(inkl. Einsatzhiilse) entfernt wurde.

Fittingtyp LQ1 | R ey |1 I Itcl\

Fitting l JJ lEine Uberwurfmutter (mit Einsatzhiilse) wurde von einem Anschluss entfernt.
E T verwendbare SchlauchgréBe
Winkel-Verschraubung | T-Verschraubung mm Zoll
verwendbare « | Vverwendbare verwendbare x| Vverwendbare
Klasse| Nr. (SchlauchgréBelReduktion| Prozesspumpe Klasse| Symbol [SchlauchgrBe{Reduktion| _Prozesspumpe
(mm) PAF341CS | PAF54108 (mm) PAF3410S | PAF54108
4 1 12x10 O u — 4 A [12'x38"| O u —
4 2 10x8 [ ] u — 4 B |3/8"x1/4" [ ] u —
5 1 19x 16 O u | 5 A |3/4'x5@8"| O u u
5 2 12x10 [ u ] 5 B |1/2'x38"| @ ] u
6 1 25x 22 O — | 6 A 1" x 7/8" O — |
6 2 19x 16 [ ] — | 6 B |34'x58"| @ — u
# O: StandardgroBe  @: mit Reduzierstiick + (O: StandardgroBe  @: mit Reduzierstiick
Q Anm.) Bestimmen Sie die GréBen der Ein-/Ausgangsfittinge, den Fittingtyp und wéahlen Sie
danach das Fitting aus.

IEETFTTIEEN LQ3[E] 4A ]-SN

Fitting l lEine Uberwurfmutter (mit Einsatzhiilse) wurde von einem Anschluss entfernt.

E T
Winkel-Verschraubung | T-Verschraubung verwendbare SchlauchgréBe

verwendbare Prozesspumpe
PAF3410S |PAF5410JS

:ﬂ‘% SO %R: 4 A 1/2" x 3/8" | —
fu% %ﬂf 5 A 3/4" x 5/8" |
P U
SchottVerschraubung gerade Verschraubung

Klasse| Symbol |verwendbare SchlauchgréBe (mm)

)
o
1

i

Anm.) Bestimmen Sie die GréBen der Ein-/Ausgangsfittinge, den Fittingtyp und wéahlen
Sie danach das Fitting aus.

Bestellbeispiel

SchlauchgréBe

PAF3410S-1S13-B
Prozesspumpe

Medium AUS

©)

LQ1E41-SN
Winkel-Verschraubung

LQ1U4B-SN
gerade Verschraubung

PAF3410S-1S13-B
LQ1 E41 'SN (Winkel-Verschraubung)
SchlauchgroBe LQ1U4B-SN (gerade Verschraubung)

\ 3/8" x1/4"

Medium EIN

Anm.) Fittinge, die zusammen mit der Prozesspumpe bestellt werden, sind separat verpackt und beigelegt.
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Serie PAF

Pumpleistungsdiagramm: automatisch gesteuerte Ausfithrung

PAF3410 Durchflusskennlinien

PAF5410 Durchflusskennlinien
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Automatisch gesteuerte Ausfiihrung

Prozesspumpe

Serie PAF

Auswahl geméB Durchflusskennlinien (PAF3410)

Beispiel fur erforderliche Daten:

Ermitteln Sie den Versorgungsdruck und den Druckluftverbrauch fir eine Férdermenge von 6 ¢/min und einen Férderdruck von 0.25 MPa.
<Das Fordermedium ist Frischwasser (Viskositat 1 mPa-s, relative Dichte 1.0).>
* \Wenn die Gesamtférderhdhe anstelle des Férderdrucks zu bestimmen ist, entspricht ein Druck von 0.1 MPa einer Férderhéhe von 10 m.

Auswahlvorgang:

1. Legen Sie zunachst den Schnittpunkt flir eine Férdermenge von 6¢/min und einen Forderdruck von 0.25 MPa fest.
2. Ermitteln Sie den Versorgungsdruck flr den festgelegten Schnittpunkt. In diesem Fall liegt der Punkt zwischen den Férdermengen-
Kennlinien fir die Versorgungsdriicke 0.3 MPa und 0.4 MPa. Aufgrund der Proportionalitat beider Kurven liegt der Versorgungsdruck

bei ungefahr 0.35 MPa.

3. Ermitteln Sie anschlieBend den Druckluftverbrauch. Folgen Sie der Linie fiir die Férdermenge 6 ¢/min bis zu dem Punkt zwischen den
Kurven fir die Versorgungsdriicke 0.3 MPa und 0.4 MPa, und gehen Sie dann nach links zur Y-Achse. Sie erhalten einen

Druckluftverbrauch von rund 55 ¢min (ANR).

/A Achtung

(1 Diese Durchflusskennlinien gelten fiir Frischwasser (Viskositit 1 mPa-s, relative Dichte 1.0).
(2) Die Férdermenge variiert stark je nach Eigenschaften (Viskositét, relative Dichte) des Férdermediums und den Betriebsbedingungen

(Forderhdhe, Forderstrecke) etc.

(3 Verwenden Sie 0.75 kW pro 100 ¢min Druckluftverbrauch als Richtlinie fiir den Druckluftverbrauch des Kompressors.

Viskositatskennlinie (Korrektur der Fordermenge fiir hoherviskose Medien)

— 100 ~]

T~

N

50

Verhéltnis der Férdermenge bei Frischwasser (%
&

1 10 100 1000
Viskositat [mPa-s]

Auswahl gemaB Viskositdtskennlinie

Beispiel fur erforderliche Daten:

Ermitteln Sie den Versorgungsdruck und den Druckluftverbrauch

far eine Férdermenge von 2.7 ¢/min mit einem Férderdruck von

0.25 MPa und einer Viskositat von 100 mPa-s.

Auswahlvorgang:

1. Ermitteln Sie zunachst das Verhéltnis der Férdermenge bei
Frischwasser bei einem Viskositatswert von 100 mPa-s aus
dem links stehenden Diagramm. Es liegt bei 45%.

2. Im vorliegenden Beispiel betragt die Viskositat 100 mPa-s und
die Fdrdermenge 2,7 ¢/min. Dies entspricht 45 % der
Férdermenge bei Frischwasser, daher gilt 2,7 ¢/min ./. 0,45 =
6 ¢/min was bedeutet, dass eine Férdermenge von 6 ¢min fur
Frischwasser bendtigt wird.

3. SchlieBlich ist der Versorgungsdruck und der Druckluftverbrauch
aus den Durchflusskennlinien zu bestimmen.

/A Achtung

Die maximale zulassige Viskositat des

Férdermediums betrdgt 1000 mPa-s.

Dynamische Viskositat v = Viskositat u/Dichte p.
B

V=7

v(108 m?/s) = u(mPa-s)/p(kg/m3)



Serie PAF

Pumpleistungsdiagramm: pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung

PAF3413 Durchflusskennlinien

PAF5413 Durchflusskennlinien
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Prozesspumpe .
Pneumatisch gesteuerte Ausfilnrung  Serie P AF

Auswahl geméB Durchflusskennlinien (PAF3413)

Beispiel: Ermitteln Sie den Versorgungsdruck und den Druckluftverbrauch fur eine Férdermenge von 4 ¢/min und einen Férderdruck von 0.15

MPa. <Das Férdermedium ist Frischwasser (Viskositat 1 mPa:-s, relative Dichte 1.0).>

Anm. 1) Wenn die Gesamtférderhdhe anstatt eines bestimmten Férderdrucks gewtinscht ist, entspricht ein Druck von 0.1 MPa einer Férderhéhe von 10 m.

Anm. 2) Férdermenge pro Zyklus: ca. 50 m¢

Auswahlvorgang:

1. Legen Sie zuné&chst den Schnittpunkt fir eine Férdermenge von 4 ¢/min und einen Férderdruck von 0.15 MPa fest.

2. Ermitteln Sie den Versorgungsdruck fur den festgelegten Schnittpunkt. In diesem Fall liegt der Punkt nahe der Férdermengen-Kennlinie
(durchgehend) fir Versorgungsdruck = 0.2 MPa. Der Versorgungsdruck liegt also bei ungeféhr 0.2 MPa.

Berechnung des Druckluftverbrauchs (PAF3413)

Ermitteln Sie den Druckluftverbrauch fir einen Betrieb mit einer Férdermenge von 4 ¢/min bei einer Betriebsfrequenz von 4 Hz und einem
Versorgungsdruck von 0.2 MPa aus dem Diagramm "Druckluftverbrauch”.

Auswahlvorgang:

1. Gehen Sie von der Férdermenge 4 ¢/min aus zum Schnittpunkt mit dem Graphen flr den Versorgungsdruck = 0.2 MPa.

2. Gehen Sie von diesem Punkt aus zur Y-Achse, um den Druckluftverbrauch zu ermitteln. Sie erhalten ungefahr 54 ¢/min (ANR).

A\ Achtung

(1 Diese Durchflusskennlinien gelten fir Frischwasser (Viskositat 1 mPa-s, relative Dichte 1.0).
(2) Die Fordermenge variiert stark je nach Eigenschaften (Viskositat, relative Dichte) des Férdermediums und den Betriebsbedingungen
(Forderhdhe, Forderstrecke).

Viskositidtskennlinie (Korrektur der Férdermenge fiir héherviskose Medien) Auswahl gemaB Viskositdtskennlinie

100 1 Beispiel: Ermitteln Sie den Versorgungsdruck und den
N g Druckluftverbrauch fiir eine Férdermenge von 2.7 ¢min mit einem
\ Foérderdruck von 0.25 MPa und einer Viskositat von 100 mPa-s.
\ Auswahlvorgang:
1. Ermitteln Sie zunéchst das Verhaltnis der Férdermenge bei
\ Frischwasser mit einem Viskosewert von 100 mPa-s aus dem
\ unten stehenden Diagramm. Es liegt bei 45%.
N 2. Im vorliegenden Beispiel betragt die Viskositdt 100 mPa.s und die
N Férdermenge 2,7 ¢/min. Dies entspricht 45 % der Férdermenge bei
50 Frischwasser, daher gilt 2,7 ¢min ./. 45 = 6 ¢/min, was bedeutet,
1 1 dass eine Férdermenge von 6 ¢min fir Frischwasser erforderlich
ist..
3. SchlieBlich ist der Versorgungsdruck und der Druckluftverbrauch
abhéngig aus den Durchflusskennlinien zu bestimmen.

/

Verhéltnis der Férdermenge bei Frischwasser (%)

NN A\ Achtung
0 2 1l Die maximal zuléssige Viskositat des Férdermediums betrégt 1000 mPa-s.
1 10 100 1000 Dynamische Viskositat v = Viskositat p/Dichte p.
Viskositat [mPa-s] ve %

V(1078 m?/s) =u(mPa-s)/p(kg/mq)



Serie PAF

Technische Daten

Serie PAF3000
Modell PAF3410 PAF3413
Funktionsweise automatisch pneumatisch
_2 Hauptmedium: Saug-/Ausgangsanschluss Rc, G, NPT 3/8"-Innengewinde, 1/2"-Schlauchstutzen, mit Uberwurfmutter (GréBe 4, 5)
§ é Steuerluft: Versorgungs-/Entliiftungsanschluss Rc, G, NPT 1/4" Rc, G, NPT 1/8"
Foérdermenge (Frischwasser) 1 bis 20 ¢min 1 bis 15 ¢/min

durchschnittlicher Férderdruck

0 bis 0.4 MPa

Versorgungsdruck (SUP)

0.2 bis 0.5 MPa (fiir 0 bis 60°C)

Druckluftverbrauch

max. 230 ¢/min (ANR)

trocken

max. 1 m (Pumpeninneres trocken)

Ansaughéhe
nass

max. 4 m (Pumpe mit Medium vollgefillt)

Arbeitsgerdusch

max. 80 dB (A)
(ohne das Arbeitsgerdusch des
Elektromagnetventils)

max. 80 dB (A)
(Option: mit Schalldampfer, AN200)

Prifdruck

0.75 MPa

Lebensdauer

50 Millionen Zyklen (bei Wasser)

Medientemperatur

0 bis 90°C (kein Gefrieren)

Umgebungstemperatur 0 bis 70°C (kein Gefrieren)
Empfohlene Betriebsfrequenz — 2 bis 4 Hz
Masse (ohne FuBbefestigungselement) 1.6 kg 1.3 kg
Montage horizontal (Montage an Unterseite)
Verpackung doppelte Reinraumverpackung
Anm.) Die Angaben der Tabelle wurden bei Zimmertemperatur und mit Frischwasser gemessen.
Serie PAF5000
Modell PAF5410 PAF5413
automatisch pneumatisch

Funktionsweise

2 Hauptmedium: Saug-/Ausgangsanschluss Rc, G, NPT 3/4"-Innengewinde, 1/2"-Schlauchstutzen, mit Uberwurfmutter (GréBe 5, 6)
§ é Steuerluft: Versorgungs-/Entliiftungsanschluss Rc, G, NPT 1/4"

Férdermenge (Frischwasser) 5 bis 45 ¢/min 5 bis 38 ¢/min
durchschnittlicher Férderdruck 0 bis 0.4 MPa

Versorgungsdruck (SUP)

0.2 bis 0.5 MPa (fir 0 bis 60°C)

Druckluftverbrauch

max. 300 ¢/min (ANR)

. trocken max. 1 m (Pumpeninneres trocken)
Ansaugh6he
nass max. 4 m (Pumpe mit Medium vollgefullt)
max. 80 dB (A)
Larm L max. 80 dB (A) (ohne das Arbeitsgerausch
(Option: mit Schalldampfer, AN200) des Elektromagnetventils)
Priifdruck 0.75 MPa
Lebensdauer 50 Millionen Zyklen (bei Wasser)

Medientemperatur

0 bis 90°C (kein Gefrieren)

Umgebungstemperatur

0 bis 70°C (kein Gefrieren)

Empfohlene Betriebsfrequenz

_ 1 bis 3 Hz

Masse (ohne FuBbefestigungselement)

6 kg

Montage

horizontal (Montage mittels Bohrungen an Unterseite)

Verpackung

doppelte Reinraumverpackung

Anm.) Die Angaben der Tabelle wurden bei Raumtemperatur und mit Frischwasser gemessen.

Verwendbare SchlauchgréBe fiir jeweilige UberwurfmutterngréBe
(Die SchlauchgréBe kann mit einer Reduktion geéndert werden, auch innerhalb derselben Mutterngréi3e.)

BaugréBe verwendbare SchlauchgréBe
4 10 x 8,12 x 10, 3/8" x 1/4", 1/2" x 3/8"
5 12 x 10, 19 x 16, 1/2" x 3/8", 3/4" x 5/8"
6 19 x 16, 25 x 22, 3/4" x 5/8", 1" x 7/8"




Prozesspumpe .
Automatisch gesteuerte Ausfiihrung / Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung Serie P AF

Funktionsprinzip: Automatisch gesteuerte Ausfiihrung (PAF3410, 5410)

Entliftungsanschluss (DRUCKLUFT AUS) Mit Feder nur fur PAF3410

VAN
Umschaltventil <] Druckluft-Versorgungsanschluss (DRUCKLUFT EIN)
Steuerventil A [ \ 4 ) Steuerventil B
Tj Ausgang flr das angesaugte Medium

P (Medium AUS)
=
=
c
'g Pumpenkammer A —Pumpenkammer B
-1
= Riickschlagventil
=
] Saugleitungsanschluss

(Medium EIN)
‘ Steuereinheit Membran A Antriebskammer A Antriebskammer B Membran B

(D Wenn Druckluft zugefiihrt wird, stromt sie durch das Umschaltventil in die Ventilkkammer B.

(2) Die Membran B bewegt sich nach rechts, gleichzeitig bewegt sich die Membran A nach rechts und betétigt das Steuerventil A.

(3 Wenn das Steuerventil A betatigt wird, so schaltet das Umschaltventil um, die Antriebskammer A wird mit Druckluft gefllt und die
Druckluft, aus Antriebskammer B wird in die Atmosphére entliftet.

(@ Wenn Druckluft in die Antriebskammer A strémt, bewegt sich die Membran B nach links und betétigt das Steuerventil B.

(® Wenn das Steuerventil B betéatigt wird, wird die Druckluft, die das Umschaltventil betatigte entliiftet und die Antriebskammer B erneut
mit Druckluft gefillt. Durch diese Wiederholung wird eine dauernde Hin- und Herbewegung erzeugt.

| Antriebseinheit

(D Wenn Druckluft in die Antriebskammer B stromt, wird das Medium in der Pumpenkammer B ausgestoBen und das Medium gleichzeitig
in die Pumpenkammer A gesaugt.

(2 Wenn sich die Membran in die entgegengesetzte Richtung bewegt, wird der Medieninhalt der Pumpenkammer A ausgestoBen und das
Medium in die Pumpenkammer B gesaugt.

(3 Fortlaufendes Ansaugen und AusstoBen wird durch die Hin- und Herbewegung der Membranen erreicht.

Funktionsprinzip: Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung (PAF3413, 5413)

Druckluft-Versorgungsanschluss (Druckluft EIN)

5/3-Wege-Elektromagnetventil

A || VRN

( ) > Ausgang fur das angesaugte Medium
(Medium AUS)

agnetventil

externes Elektro-

Pumpenkammer A— i ]

< Saugleitungsanschluss

~ / : (Medium EIN)

i Antriebskammer B
Membran A Antrigbskammer A Membran B

[IN]]

— Pumpenkammer B

Antriebseinheit

Ruckschlagventil

(D Wenn dem Anschluss P1 Druckluft zugefiihrt wird, wird sie in die Antriebskammer A geleitet.

(2) Die Membran A bewegt sich nach links, gleichzeitig bewegt sich die Membran B nach links.

(3 Das Medium in der Pumpenkammer A wird ausgestoBen und lber den Ansauganschluss in die Pumpenkammer B gesaugt.

(@) Wenn Druckluft am P2-Anschluss zugefiihrt wird, tritt das Entgegengesetzte ein. Fortlaufendes Ansaugen und AusstoBen kann durch
ein Wiederholen des Prozesses mit Hilfe eines externen 5/3-Wege-Elektromagnetventils erzielt werden.

Ersatzteile

Q @®Auch wenn es nicht moglich ist, dieses Produkt zu zerlegen, ohne dass die Garantie erlischt, sollten Sie, wenn Sie es
dennoch zerlegen miissen, die Wartungsanweisungen befolgen.
@Tragen Sie bei der Durchfiihrung dieser Arbeiten eine geeignete Schutzausriistung.

Serie PAF3000/5000

. Serie PAF3000 Serie PAF5000
Beschreibung
PAF3410 | PAF3413 PAF5410 | PAF5413

Membran-Set KT-PAF3-31 —
Riickschlagventil-Set KT-PAF3-36 KT-PAF5-36
Schaltventil-Set KT-PAF3-370] Am) - KT-PAF5-370] Aom) | - » Das Wartungsverfahren wird

- - individuell verteilt. Bitte kontaktieren
Pilotventil-Set KT-PAF3-38 — — Sie SMC fiir weitere Informationen.
FuB-Set KT-PAF3-40 KT-PAF5-40 Anm.) Als Gewindesymbol wird F oder

N eingegeben.

Sensor Leakage KT-PAF3-47 KT-PAF5-47
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Serie PAF

Anschluss und Inbetriebnahme: Automatisch gesteuerte Ausfiihrung (PAF3410, 5410)

’Anschlussschema ‘

Reset-Taste

pneum. Resetanschluss

Druckluft-Versorgungsanschiuss ’;/’% angesaugte

DRUCKLUFT EIN

Schalldampfer
Option

Saugleitungsanschluss
MEDIUM EIN
Entliftungsanschluss
DRUCKLUFT AUS

A\ Achtung

Das FuBbefestigungselement der Pumpe ist an der Unterseite angebracht. Die Uber den Druckluftversorgungsanschluss <Druckluft EIN>
zugefiihrte Druckluft sollte gereinigt und mit einem Filter oder Mikrofilter o. A. gefiltert worden sein. Druckluft mit Fremdstoffen, Kondensat o. A.
verursacht Stérungen am integriereten Umschaltventil und flhrt zu Funktionsstérungen. Halten Sie die korrekten Anzugsmomente fir Fittinge,
Befestigungsschrauben usw. ein. Lockere Anschliisse kdnnen zu Medien-und Druckluftieckagen filhren, wahrend ein Uberdrehen der Anschliisse
die Gewinde, Bauteile usw. beschadigen kann.

<Ein- und Ausschalten> Siehe Anschlussbeispiel (1)

1. Die Druckluftleitung an den Anschluss fiir die Druckluftversorgung <Druckluft EIN> und die Leitungen fiir das Férdermedium an den Saugleitungsanschluss
<Medium EIN> und den Ausgang fur das angesaugte Medium <Medium AUS> anschlieBen.

2. Mit einem Druckregler den Versorgungsdruck auf einen Wert zwischen 0.2 und 0.5 MPa einstellen. Die Pumpe befindet sich im Betriebszustand, sobald an dem 3/2-
Wege-Elektromagnetventil des Anschlusses fiir den Versorgungsdruck <DRUCKLUFT EIN> die Betriebsspannung anliegt. Am Entliftungsanschluss <DRUCKLUFT
AUS> sind dann Entluftungsgerausche wahrmehmbar, und das Medium flieBt vom Saugleitungsanschluss <MEDIUM EIN> zum Ausgang <MEDIUM AUS>.

Zu diesem Zeitpunkt ist der Kugelhahn auf der Ausgangsseite gedffnet. Die Pumpe fiihrt den Saugvorgang eigensténdig auch ohne vorgefillite Saugleitung
durch. (max. Saughéhe im trockenen Zustand: 1 m) Um die Entliftungsgerdusche zu verringern, ist ein Schallddmpfer (AN200-02: Option) an den
Entliftungsanschluss <DRUCKLUFT AUS> anzuschlieBen.

3. Um die Pumpe auszuschalten, unterbrechen Sie die Druckluftversorgung iber das 3/2-Wege-Elektromagnetventil. Die Pumpe schaltet ebenfalls ab, wenn der
Kugelhahn an der Ausgangsseite geschlossen wird. AnschlieBend sollte die Druckluftversorgung zligig abgeschaltet werden.

<Einstellung der Férdermenge>

1. Die Einstellung der Férdermenge am Ausgang fir angesaugtes Medium <Medium AUS> erfolgt mit Hilfe des auf der Ausgangsseite angeschlossenen
Kugelhahns oder mit einer Drossel am Entliftungsanschluss. Soll die Einstellung auf der Luftseite erfolgen, wird ein Drossel-Schalldampfer (z.B. SMC-Typ
ASN2) am Entliiftungsanschluss <DRUCKLUFT AUS> empfohlen. Siehe Anschlussbeispiel (1).

2. Wenn Sie die Pumpe mit einer Férdermenge unterhalb des zuléssigen Bereichs betreiben, verwenden Sie eine Bypassleitung von der Ausgangsseite zur
Ansaugseite, um den Mindestdurchfluss innerhalb der Prozesspumpe sicherzustellen. Liegt die Saugleistung unterhalb des Mindestdurchflusses, kann es durch
einen unstabilen Betrieb zum Stillstand der Pumpe kommen. Siehe Anschlussbeispiel (2). (Mindestdurchfluss: PAF3000 1 ¢/min, PAF5000 5 ¢min)

<Reset-Knopf>

Driicken Sie den Reset-Knopf 3 oder 4 Mal, wenn die Pumpe nicht startet, obwohl Druckluft zugefihrt wird.

<Pneumatischer Reset-Anschluss>

Ein Neustart kann auch ohne das direkte Driicken des Reset-Knopfes erzielt werden, indem Uber eine zusatzliche Druckluftleistung dem pneumatischen Reset-

Anschluss Druckluft zugefihrt wird. Die Reset-Druckluft muss mindestens dem Versorgungsdruck entsprechen (jedoch max. 0.5 MPa). Siehe Anschlussbeispiel

pneumatischer Reset (1) (2).

<Betriebszyklenzahler: nur PAF3000>

Sie kénnen die Anzahl der Betriebszyklen der Pumpe zuriickverfolgen, indem Sie einen Druckschalter am pneumatischen Reset-Anschluss installieren. Die

Entfernung zwischen Druckschalter und pneumatischem Reset-Anschluss darf max. 50 mm betragen. Siehe Anschlussbeispiel pneumatischer Reset (1).

Anschlussbeispiel (1)‘ ’Anschlussbeispiel (2)‘ pneumatischer Resetanschluss
3/2-Wege- | Anschlussbeispiel (1) [PAF3000]|

Elektromagnetventil Prozesspumpe pneumatischer
= Prozesspumpe — Druckschalter Resetanschluss

Luftfilter MEDIUM Kugelhahn f T [D:]
’Anschlussbeispiel (2) [PAFSOOO]‘

1' A
‘ pneumatischer
Resetanschluss
Schall-  Drossel Fédermedium H@D
dampfer

Flr Zubehor siehe Seiten 21, 22. ‘

1 % S\NC

L

Bypass




Prozesspumpe )
pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung Serie PAF

Anschluss und Inbetriebnahme: Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung (PAF3413, 5413)

’ Anschlussschema ‘

Ausgang fiir
das angesaugte
Medium
(Medium AUS)

Druckluft-
Versorgungs-
anschluss: P1
DRUCKLUFT EIN

Saugleitungs-
anschluss
(Medium EIN)

Versorgungsanschluss:
P2 DRUCKLUFT EIN

Empfohlenes Ventil

5/3-Wege-Elektromagnetventil

PAF3413 VQZ1400 (Mittelstellung offen)
PAF5413 VQ4400 (Mittelstellung offen)
Siehe Seite 21 fir weitere Angaben.

A\ Achtung

Halten Sie die korrekten Anzugsmomente fur Fittinge, Befestigungsschrauben usw. ein. Lockere Anschliisse kénnen zu Medien- und
Druckluft-Leckagen flihren, wahrend ein Uberdrehen der Anschliisse die Gewinde, Bauteile usw. beschadigen kann.

<Ein- und Ausschalten> Siehe Anschlussbeispiele

1. SchlieBen Sie die Druckluftleitungen Anm- 1) an die Druckluft-Versorgungsanschliisse <P1>, <P2>, sowie die Leitungen fiir das Férdermedium an den
Saugleitungsanschluss <Medium EIN> und den Ausgang fir das angesaugte Medium <Medium AUS> an.

2. Mit einem Druckregler den Versorgungsdruck auf einen Wert zwischen 0.2 und 0.5 MPa einstellen. Die Pumpe startet bei Spannungsversorgung des 5/3-Wege-
Elektromagnetventils Anm- 2) am Druckluftversorgungsanschluss und das Férdermedium flieBt vom Saugleitungsanschluss <Medium EIN> zum Ausgang <Medium
AUS>. Zu diesem Zeitpunkt ist der Kugelhahn auf der Ausgangsseite gedffnet. Die Pumpe flihrt den Saugvorgang eigensténdig auch ohne vorgefiillte Saugleitung
durch. Anm.3) (Max. Ansaughdhe im trockenen Zustand: 1 m) Installieren Sie zur Minderung der Entliiftungsgerdusche zwei Schallddmpfer an den Magnetventil-
Entliftungsausgangen.

3. Um die Pumpe auszuschalten, entliiften Sie den Versorgungsdruck durch Unterbrechung der Spannungsversorgung fir das Magnetventil.

Anm. 1) Bei Verwendung von Medien mit besonders groBem Durchdringungsvermégen kénnen aufgrund der in der Abluft enthaltenen Dadmpfe Funktionsstérungen
des Magnetventils auftreten. Treffen Sie geeignete MaBnahmen, damit die Dadmpfe nicht in das Magnetventil gelangen.

Anm. 2) Verwenden Sie als Magnetventil ein 5/3-Wegeventil (Mittelstellung geéffnet) oder eine Kombination aus einem 3/2-Wege-Restdruckentliftungsventil und
einem 4/2-Wege-Pumpenantriebsventil. Wird der Druck in der Pumpenkammer beim Anhalten der Pumpe nicht entliftet, wirkt der Druck auf die Membran,
was deren Lebensdauer beeintrachtigt.

Anm. 3) Betreiben Sie das Magnetventil bei trockener Pumpe mit einer Schaltfrequenz von 2 bis 4 Hz fur PAF3000, 1 bis 3 Hz fir PAF5000. AuBerhalb dieses
Bereiches erreicht die Ansaughéhe mdglicherweise nicht die in den techn. Daten angegebenen Werte.

<Einstellung der Férdermenge>

1. Die Einstellung der Férdermenge am Ausgang <Medium AUS> erfolgt durch Veranderung der Schaltfrequenz des Magnetventils.

’ Anschlussbeispiel (1) ‘ Anschlussbeispiel (2)‘ ’ Zubehor siehe Seite 21, 22.
5/3-Wege-
Elektromagnetventil 3/2-Wege-  4/2-Wege-
(Mittelstellung offen) Elektro- Elektro-
magnetventil magnetventil
. Prozesspumpe ﬂ Prozess-
Luftfilter Druckreglerg— b1 MEDIUM Kugelhahn Luftfilter Druckregler - PUMPE  MEDIUM

P1

AUS

J

BN =

Druckluftversorgun MEDIUM T MEDIUM
9ung EIN L Druckluftversorgung ? EIN
Siebfilter Siebfilter
T T
Férdermedium Foérdermedium
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Serie PAF

Abmessungen: automatisch gesteuerte Ausfiihrung (Serie PAF3000)

Innengewinde: PAF3410- E‘Z’g

120

MEDIUM AUS
Rc, NPT, G 3/8"
-\ I =—T—7p
J,
(& (@) Q
H )
7 1o+ -+ ©
T 2
5 o

=

m

]

g

mi|

b4 }:j
I I
=
: I
!
L
=
l
{1413

Druckluftanschluss fir

DRUCKLUFT EIN pneumatischen Reset

Rc, NPT, G1/4" 48 /Rc, NPT, G1/8"
70::0 L fa
1 @
e e tep |
5| oMz o/l
~ —
]
<t
D (o

DRUCKLUFT AUS

Re, NPT, G 3/8" Schalldémpfer: AN200-02 Re, NPT, G1/4"
(Option) FuBbefestigungselement
(Option)
152
2-M5
Reset-Knopf 189 | Gewindetiefe 9
\ j \\ \
R VW _‘ G u
I AU}
L S Q'krg\
| =
33 gl —i- . = N0 bllaf TSI
B8 - ] A=
B = 18
! [ | ! .
v =l A 'A N A mily
,ﬂ/‘, U ] g U ]
/ /
4-07 l Gehéauseansicht von unten ‘
P13
Schlauchstutzen: PAF3410- P13N Druckluftanschiuss fiir
S pneumatischen Reset
MEDIUM AUS §? o 120 DRUCKLUFT EIN s Rc, NPT, G1/8"
1/2" Schlauchverlangerung l\ @’\ Rc, NPT, G1/4" [
— ")
o — 1 70::0
(©)) (®)

e Pl -

2 o e o8 1 1E2 T

g Wil = ik

B) (S) Q
_A_/l — ==
\ . i) ‘

R A S I O A
MEDIUM EIN ) DRUCKLUFT AUS
Schlauchstutzen 1/2" Schalldampfer: AN200-02 Rc, NPT, G1/4"

(Option) FuBbefestigungselement
(Option)
152 )
2-M5
Reset-Knopf 139
esel-fnop Gewindetiefe 9 \
g A
TR G
‘?\ U ‘ T g \d ¥
I
B R A (Y
| = o —
e . B— S oo
ks ! =i tl o
x B . ‘
I
| | L
‘f“;‘i ﬁ L,\;\‘ ﬁ ﬁ )
P i By Q/T
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Prozesspumpe .
Automatisch gesteuerte Ausfiilhrung Serie P AF

Abmessungen: automatisch gesteuerte Ausfiihrung (Serie PAF3000)

mit Uberwurfmutter (fiir LQ1-Fitting): PAF3410S- (3135

Druckluftanschluss fiir
pneumatischen Reset

ME"DIUM AUS DRUCKLUFT EIN Rc, NPT, G1/8"
mit Uberwurfmutter Re. NPT. G1/2" \ 16
| I —
I o )
(@) (&)
= b -
2| o t++————1-11of 8 +iERA -
sz B e :
B) IS ®
Hi D
L=l T 1F

=<

m p

9

S ]

m T3

pd | |
! |
! 1
I
| I!
L
L
=
l
{14 13

DRUCKLUFT AUS
Re, NPT, G1/4"

mit Uberwurfmutter

Schallddmpfer: AN200-02

(Option) FuBbefestigungselement
(Option)
152
2-M5 Reset-Knopf 139
\Gewindetiefe 9 |
N Y \ j
\ A ] N A1C
J \|U } ~{ Y gy [~
| l—ﬂ |
[ - 2 I w . —
ol EEE * i@:ﬂ%
| |
] | L o
- ! | | !
0 Ap 77‘{:; A A p ‘\4‘;
U] 3 14" U | Y
/ /
4-07
verwendbare SchlauchgréBe fiir die jeweilige UberwurfmutterngréBe
[mm] (Die SchlauchgréBe kann mit einer Reduktion geéndert werden, auch innerhalb derselben Mutterngroie.)
Modell A BaugréBe verwendbare SchlauchgréBe
PAF3410S-1S1301 | 115 4 10x8,12x 10, 3/8" x 1/4", 1/2" x 3/8"
PAF3410S-1S1901 | 118 5 12x 10, 19 x 16, 1/2" x 3/8", 3/4" x 5/8"

mit Uberwurfmutter (fiir LQ3-Fitting): PAF3410S-3S130]

FuBbefestigungselement
(Option)
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Serie PAF

Abmessungen: Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung (Serie PAF3000)

Innengewinde: PAF3413- Elziaa

MEDIUM AUS

DRUCKLUFT EIN (P1)

Re, NPT, G 3/8" | Rc, NPT, G1/8"
5 D (|
d = =56
D (m —
2 g SCEE ] I i
Sallr b= : =
~ ———
¥ I B D ‘ (m
J o LS
(AR e B S A T F==x-—-T 1
I I I I Rl I I I
MEDIUM EIN DRUCKLUFT EIN (P2)
Rc, NPT, G 3/8" Rc, NPT, G1/8"
FuBbefestigungselement
152 ‘ (Option)
139 ‘ 2-M5
J Gewindetiefe 9
T ! eN
' ! ‘f’r
|
B e SI
[ \ p.
©o ¥ 0 4,‘_\0 = g % ﬂ\ h
- 1
- [
LA A 5 I
[ Q I~
- M
@S / 0 S~
4-07 l Gehauseansicht von unten ‘
P13
Schlauchstutzen: PAF3413- P13
S
MEDIUM AUS” o? 2 DRUCKLUFT EIN (P1)
Schlauchstutzen1/2 ‘Q \o@‘ Rc, NPT, G1/8"
= - ==INREEN
2 g T e R
o —
~
I E 3 D ‘ (m
73:@ @ =§S-,
T F----7- ‘ ffffff T T < TP F--x--11
I I I I R I I I
MEDIUM EIN DRUCKLUFT EIN (P2)
Schlauchstutzen 1/2 FuBbefestigungselement Rc, NPT, G1/8
(Option)
152 ‘
139 2-M5
Gewindetiefe 9
5 = &
\\\j m ‘f’\'
LS J | g\
|
[ = ! \ !
e = g - ] gl %-@ ]
- - | 1
i Ll il
| I
LA A 5 [ A
(3 U | &
' / _27 ~_ |
4-07
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Prozesspumpe
Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung

Abmessungen: Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung (Serie PAF3000)

Serie PAF

mit Uberwurfmutter (fiir LQ1-Fitting): PAF3413S- 13130

MEDIUM AUS DRUCKLUFT EIN (P1)

mit Uberwurfmutter Rc, NPT, G1/8"
\ | o
, QUIZ

\

T ) —
= g R
| § | : -
) T (2]
\ - ® | |\ |
) il =%
R I R b -——--1 = \ ™
I I I I — I I I I
MEDIUM EIN gRUNilerUFT ElN (P2)
mit Uberwurfmutter FuB c, NPT, G1/8

(Option)

2-M5

Gewindetiefe 9

116
114
95
1
|
g

4-07

verwendbare SchlauchgréBe fiir die jeweilige UberwurfmutterngréBe

[mm] (Die SchlauchgréBe kann mit einer Reduktion geéndert werden, auch innerhalb derselben MutterngréBe.)
Modell A BaugréBe verwendbare SchlauchgréBe
PAF3413S-1S1301 | 115 4 10x 8, 12x 10, 3/8" x 1/4", 1/2" x 3/8"
PAF3413S-1S1901 | 118 5 12 x 10, 19 x 16, 1/2" x 3/8", 3/4" x 5/8"

mit Uberwurfmutter (fiir LQ3-Fitting): PAF3413S-3S130]

FuBbefestigungselement

(Option)
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Serie PAF

Abmessungen: automatisch gesteuerte Ausfiihrung (Serie PAF5000)

Innengewinde: PAF5410- &Z)g

Druckluftanschluss fir

) 288 DRUCKLUFT EIN pneumatischen Reset
MEDIUM AUS 249 Rc, NPT, G1/4" 10 /Rc, NPT, G1/8"
Rc, NPT, G 3/4"
S S
[T
. o 8l o ) C
© L/ 2
> > 9
_ S K
[Te) b 4
[ |
\I\R/IEE’)\IIg_II\_/I EI§/4 18 DRUCKLUFT AUS
C‘ s " n
Schalldimpfer: AN200-02 Re, NPT, G1/4
(Option)
10 204
vl o T
& & o
%
P19
Schlauchstutzen: PAF5410- P1sN
Druckluftanschluss fur pneumatischen Reset
Rc, NPT, G1/8"
VN 288
MEDIUM AUS S @‘? 249 43 DRUCKLUFT EIN
Schlauchstutzen 3/4" &/¢ gerades Teil 40 Rc, NPT, G1/4" 10
P O
S (. S
=
16H. : <
b os| L
> ] >
b D D . .
[
\MEDIUM EIN DRUCKLUFT AUS
Schlauchstutzen 3/4" Schalldampfer: AN200-02 Rc, NPT, G1/4"
(Option)
10 204
g 8 -

Lo
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Prozesspumpe .
Automatisch gesteuerte Ausfiilhrung Serie P AF

Abmessungen: automatisch gesteuerte Ausfiihrung (Serie PAF5000)
mit Uberwurfmutter (fiir LQ1-Fitting): PAF5410S- 13355
Druckluftanschluss fiir
pneumatischen Reset
Rc, NPT, G1/8"
288 DRUCKLUFT EIN
ME..DIUM AUS 249 A Rc, NPT, G1/4" 10
mit Uberwurfmutter ‘
;D &
o [
v D) i (
5 ak :
| o Q.
T e \
[to) O\ " .
B [ \
18
MEDIUM EIN DRUCKLUFT AUS \
mit Uberwurfmutter 204 Re, NPT, G1/4"
| o
[Tel Y]
Aq| ~
¥
verwendbare SchlauchgréBe fiir die jeweilige UberwurfmutterngréBe
[mm] (Die SchlauchgréBe kann mit einer Reduktion geéndert werden, auch innerhalb derselben MutterngréB3e.)
Modell A BaugréBe verwendbare SchlauchgréBe
PAF5410S-1S190] 48 5 12x 10,19 x 16, 1/2" x 3/8", 3/4" x 5/8"
PAF5410S-1S2501 | 55 6

19 x 16, 25 x 22, 3/4" x 5/8", 1" x 7/8"

mit Uberwurfmutter (fiir LQ3-Fitting): PAF5410S-3S19[]
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Serie PAF

Abmessungen: Pneumatisch gesteuerte Ausfihrung (Serie PAF5000)

Innengewinde: PAF5413- &z)g

MEDIUM AUS
Rc, NPT, G 3/4"
Sl
& =
=)
. 0
b <~

51

\MEDIUM EIN

Rc, NPT, G 3/4"

249

255

A 8

Schlauchstutzen: PAF5413- Eigg

MEDIUM AUS
Schlauchstutzen 3/4"

157

51

\MEDIUM EIN

Schlauchstutzen 3/4"

43

255

10 204
Q © é)
a 7 ®
(°)
b{m
249
gerades Teil 40
10
o
8V}
(e
b\’O
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DRUCKLUFT EIN (P1)
Rc, NPT, G1/4"

195

A \ 4
I |
\DRUCKLUFT EIN (P2)

Rc, NPT, G1/4"

DRUCKLUFT EIN (P1)
Rc, NPT, G1/4" 8 8

195

118

91
]

F —
\DRUCKLUFT EIN (P2)

Rc, NPT, G1/4"




Prozesspumpe .
pneumatisch gesteuerte Ausfilhrung  Serie P AF

Abmessungen: Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung (Serie PAF5000)

mit Uberwurfmutter (fiir LQ1-Fitting): PAF5413S- 13355

MEDIUM AUS A DRUCKLUFT EIN (P1)

mit Uberwurfmutter Re, NPT, G1/4" 8
. i
%
9 ) NS K (
5 @ s
" sl = © "% L
T ° “
B A — ;
[ ] [ \ ]
\MlEl?IUM EIN DRUCKLUFT EIN (P2)
mit Uberwurfmutter Rc, NPT, G1/4"
10
nl o
| Q
| —
)
Ny
verwendbare SchlauchgréBe fiir die jeweilige UberwurfmutterngréBe
[mm] (Die SchlauchgréBe kann mit einer Reduktion geéndert werden, auch innerhalb derselben MutterngréB3e.)
Modell A BaugréBe verwendbare SchlauchgréBe
PAF5413S-1S190] | 48 5 12x 10, 19 x 16, 1/2" x 3/8", 3/4" x 5/8"
PAF5413S-1S25[1 | 55 6 19 x 16, 25 x 22, 3/4" x 5/8", 1" x 7/8"

mit Uberwurfmutter (fiir LQ3-Fitting): PAF5413S-3S190]
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Zubehor

<zur Steuerung der Serie PAF3413> Technische Daten
5/3-Wege-Elektromagnetventil

VQZ14110/2410

(Mittelstellung offen)

Modell VQZ1420 \ VQZ2420 VQZ1450 \ VQZ2450
Leitungsanschluss Rohrversion Flanschversion
Ventilkonstruktion Stahlschieber

Funktionsweise

5/3-Wege Mittelstellung offen

max. Betriebsdruck

0.7 MPa (Hochdruckausfiilhrung 1.0 MPa)

min. Betriebsdruck 0.1 MPa
oo [oewpel o [ o [ 2
2| (P—A/B) : : : :
S Cv 0.13 0.28 0.13 0.35
g 425503 C[dm3/(s-bar)] 0.54 1.4 0.7 1.9
S (A/BSEAJEB) b 0.26 0.2 0.21 0.16
a Cv 0.13 0.32 0.17 0.4
max. Betriebsfrequenz 10 Hz
m Weitere Angaben finden Sie im Katalog "Best Pneumatics".
<zur Steuerung der Serie PAF5413> Technische Daten
H Modell vVQ44:
5/3- Wege EIektromagnetventll . Q4450
Leitungsanschluss Flanschversion
VQ44 5 Ventilkonstruktion Stahlschieber
(Mlttelstellung offen) Funktionsweise 5/3-Wege Mittelstellung offen
g max. Betriebsdruck 1.0 MPa (0.7 MPa)
e " min. Betriebsdruck 0.15 MPa
. g 1 C[dm3/l§s~bar)] gfg
! 2| (P—A/B) :
1 & Cv 1.5
| * e g 42503 C[dm?3/(s-bar)] 6.9
Symbol _— ":é (A/B—EA/EB) b 0.17
(A) (B) a Cv 1.7
42 Anm.) (): Niederwattausfihrung (0.5 W)
IDI:\;IT;ITIQI m
(R1‘L.)-’(Il):(;’R2) Weitere Angaben finden Sie im Katalog "Best Pneumatics".
<zur Steuerung der Serie PAF3413> Technische Daten
3/2-Wege-Elektromagnetventil Modell el L
Leitungsanschluss Flanschversion
S YJ5 1 4/71 4 Ventilkonstruktion weichdichtender Schieber
Funktionsweise N.C.
max. Betriebsdruck 0.7 MPa
. min. Betriebsdruck 0.15 MPa
j . |E Cldm3/(s-bar)] 0.41 1.2 29
T |8 [1-2(P-A) b 0.18 0.41 0.32
o g Cv 0.086 0.32 0.71
N.C o. INE . g Cldm3/(s-bar)] 0.35 1.1 2.7
(A) (A) s-'__'_,L !‘, £[2-3(A—R) b 0.33 0.46 0.34
2 2 - 8 cv 0.086 0.32 0.69
w W Anm.) Fir den Antrieb einer doppelten Pumpe werden zwei 3/2-Wege-Elektromagnetventile benétigt.
T T T1T
15 13 (1]
(P)(R) (P)(R) Weitere Angaben finden Sie im Katalog "Best Pneumatics".
<zur Verldangerung des Wartungszyklus> Modell Technische Daten
Submikrofilter Modell AMD250C | AMD350C Medium Druckluft
Nenndurchfluss 500 1000 max. Betriebsdruck 1.0 MPa
Serie AMD (¢/min (ANR)A"™) min. Betriebsdruck A"m. 1) 0.05 MPa
AnschlussgroéBe Priifdruck 1.5 MPa
.. 1/4, 3/8 3/8, 1/2
(NenngréBe B) Umgebungs-Medientemperatur 5 bis 60°C
Gewicht (kg) 0.55 0.9 Nenn- 0.01 um

Die Serie AMD kann
Olnebel in Aerosolform
aus der Druckluft
abscheiden und Kohle
oder Staubpartikel iiber
0.01 um entfernen.
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Anm.) max. Durchfluss bei 0.7 MPa

Der max. Durchfluss variiert je nach

Betriebsdruck.

m Weitere Angaben finden Sie

im Katalog "Best Pneumatics".

SvVC

O

Filtrationsgrad

(99.9%-ige Partikelfiltration)

am Ausgang

Oinebelkonzentration

max. 0.1 mg/m3 (ANR) A™m- 2)
(Bei einem OI-Séttigungsgrad des Elements
unter 0.01 mg/m? (ANR)= 0.008 ppm)

Austauschintervall
vom Filterelement

2 Jahre oder wenn der
Druckabfall 0.1 MPa erreicht.

Anm. 1) Mit automatischem Kondensatablass: Ausfiihrung
N.O.: 0.1 MPa; Ausfghrung N.C.: 0.15 MPa.
Anm. 2) Bei einer Kompressor-Olnebelabgabe von 30 mg/m3 (ANR).




<zur Verldngerung des Wartungszyklus> Modell

Mikrofilter
Serie AM

Die Serie AM kann
Olnebel aus  der
Druckluft abscheiden
und entfernen und Rost-
oder Staubpartikel iiber
0.3um entfernen.

Technische Daten

Zubehor

Modell AM150C | AM250C | |Medium Druckluft
Nenndurchfluss 300 750 max. Betriebsdruck 1.0 MPa
(¢/min (ANR)) min. Betriebsdruck A 1) 0.05 MPa
AnschlussgroBe Prifdruck 1.5 MPa
> 1/8,1/4 | 1/4
(NenngréBe B) 8,1/ /4, 3/8 Umgebungs-/Medientemperatur 5 bis 60°C
Gewicht (kg) 0.38 0.55 Nenn-Filtrationsgrad 0.3 um (95%-ige Partikeffiltration)
Olnebelkonzentration Ausgang | max. 1.0 mg/m® (ANR)(= 0.8 ppm) A"™-2)
Weitere Angaben finden Sie im Aust hint M
Katalog "Best Pneumatics". Fili|tse ll'i'::‘;r?t ervall vom 2 Jahre oder bis der Druckabfall auf 0.1 MPa ansteigt

Anm. 1) 0.15 MPa mit automatischem Kondensatablass
Anm. 2) Bei einer Kompressor-Olnebelabgabe von 30 mg/m?3 (ANR).

<zur Druckluftversorgung und Druckluftregulierung> Modell

Filter-Regler + Mikrofilter
Kombinierte Wartungseinheit

Serie AC20D/30D/40D

Technische Daten

Modell AC20D |AC30D Modell AC20D|AC30D|AC40D|AC40D-06
Zusatz- Filter-Regler AW20 | AW30 Priifdruck 1.5 MPa
geréate Mikrofilter AFM20 | AFM30 max. Betriebsdruck 1.0 MPa
. 1/8 1/4 min. Betriebsdruck 0.05 MPa
AnschlussgréBe Rc -
1/4 3/8 Betriebsdruckbereich 0.05 bis 0.85 MPa
ManometeranschlussgréBe Re | 1/8 1/8 Nenndurchfluss (/min (ANR)*™ Y| 150 [ 330 [ 800 [ 800

N

Katalog "Best Pneumatics".

Anm. 1) Bedingungen: Eingangsdruck 0.7 MPa

Einstelldruck 0.5 MPa.

Der Nenndurchfluss variiert je nach

Einstelldruck.

Anm. 2) Bei einer Kompressordinebelabgabe

von 30 mg/N-m3.

Weitere Angaben finden Sie im

Umgebungs- und
Medientemperatur

-5 bis 60°C (kein Gefrieren)

Nenn-
Filtrationsgrad

AW: 5 um, AFM: 0.3 um
(95%-ige Partikelfiltration)

Olnebelkonzentration Ausgang

max. 1.0 mgf/N-m* (= 0.8 ppm) A" ?)

Behaltermaterial

Polycarbonat

Konstruktion/Filter-Regler

mit Sekundérentliftung

Gewicht (kg)

057 | 074 | 1.38 | 1.43

<zur Wassertropfenabscheidung im System>

Wasserabscheider

Serie AMG

Die Serie AMG wird in Druckluftlei-
tungen installiert, um Wassertrop-
fen von komprimierter Luft abzus-
cheiden. Die Serie ist dann einzu-
setzen, wenn Wasser abgeschie-
den werden muss, jedoch ein mit
Lufttrockner erreichbarer Trocken-
heitsgrad nicht erforderlich ist.

Modell Technische Daten

Modell AMG150C | AMG250C | |Medium Druckluft
Nenpdurchfluss 300 750 max. Betriebsdruck 1.0 MPa
(¢/min (ANR)Anm) min. Betriebsdruck A™) 0.05 MPa
AnschlussgroBe Priifdruck 1.5 MPa
(NenngroBe B) 1/8, 1/4 1/4,3/8 Umgebungs-/Medientemperatur 5 bis 60°C
Gewicht (kg) 0.38 0.55 Wasserabscheiderate 99%
Anm.) max. Durchfluss bei 0.7 MPa Austauschintervall vom 2 Jahre oder wenn der

Filterelement Druckabfall 0.1 MPa erreicht.

iy

Katalog "Best Pneumatics".

Weitere Angaben finden Sie im

Anm.) 0.15 MPa mit autol

matischem Kondensatablass

<zur Fliissigkeitsabscheidung im System>

Technische Daten (Standard)/Einzelgerét (Standard-Taupunkt —20°C)

Standard-Taupunkt: —=20°C
Membrantrockner Modell IDG5 | IDG10 | IDG20 | IDG30 | IDG50
. = -
Ser’e IDG X _.‘?’:é')" M.edlum . Druckluft .
Die Funktion der makromole- |: J 23 Eingangsdruck (MPa) 0.3 bis 0.85 0.3 bis 1.0
kularen Membrantrockner dh- Lk = 3£ Eingangstemperatur Luft (°C) Anm- 1) -5 bis 55 -5 bis 50
nelt der von Filtern. / . 2 | Umgebungstemperatur (°C) -5 bis 55 —5 bis 50
Durch die Installation eines Eg’g., erreichbarer Taupunkt bei 20
Trockners an der Druckluftlei- §§ 5 | atmosphéarischem Druck (°C) -
tung kann ein geringer Tau- S |Eingangsvolumenstrom (¢/min (ANR) Anm-2) 62 125 250 375 625
punkt b‘?‘ —20°C erreicht wer- g’ Ausgangsvolumenstrom (¢/min (ANR) 50 100 200 300 500
den. K:!"e Stromversorgung 2 [Regenerationsluftstrom (¢/min (ANR) A3 12 25 50 75 125
notwen 9. | ®  |Eingangsdruck (MPa) 0.7
Anm. 1) kein Einfrieren Spam e 8 Ei Laft >
Anm. 2) ANR gibt den Durchfluss umgerechnet in den g !ngangsteTp_eratur uft (°C) 5
Wert fiir unter 20 °C bei atmosphéarischem £ Eingangs-Sattigungstemperatur (°C) 25
Druck an. _ # | Umgebungstemperatur (°C) 25
Anm. 3) EinschlieBlich _Luﬂaustr't:/d%"Ch zusitzl, Luftverbrauch bei Option Taupunktanzeige - 1 ¢/min (ANR)
Taupunktanzeige von 1 ¢/min (ANR) AnschlussgroBe (NenngroBe B) 1/8,1/4 1/4, 3/8
Weitere Angaben finden Sie im Katalog . . . 0.25 0.43 0.66 0.74 0.77
m "Best Pneumatics". Gewicht (kg) (mit Befestigungselement) ©31) | ©51) | ©76) | (0.87) | (0.90)
Siebfilter Serie FGD Technische Daten
<zur Filtration des Anschl{ Max. | Max.Be- | Anzahl | Hauptmaterial
. . Modell | groBe | Betriebs- |triebstem-|  der 8¢ |Abdeckunal Gehause Dichtung Dichtun
Fordermediums> Rc | druck | peratur |Elemente| 9 o O-Ring 9
FGDCA | 3/8 | 0.7 MPa 80°C 1 @65 x ¢250 |Aluminium| SPCD NBR Nylon
. rostfreier Fluor- Fluor-
FGDTA| 3/8 | 1MPa | 80°C 1 | 965xe250 | SCS 14| g1 3161 | kunststoff | kunststoff

Note) Bitte setzen Sie sich beziiglich der Kompatibilitat der Teile mit Flussigkeitskontakt mit SMC in Verbindung.
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Ersatzteile & Zubehor

Serie PAF3000/5000

- Serie PAF3000 Serie PAF5000
PAF3410 PAF3413 PAF5410 PAF5413

Membraneinheit KT-PAF3-31 KT-PAF5-31
Rickschlagventileinheit KT-PAF3-36 KT-PAF5-36
Umschaltventileinheit KT-PAF3-370 — KT-PAF5-3701 —
Pilotventileinheit KT-PAF3-38 — KT-PAF5-38 —
FuBbefestigungselement KT-PAF3-40 —
Leckagesensor Anm1) KT-PAF3-47 KT-PAF5-47
Hubsensor A"M2) — KT-PAF3-48 — KT-PAF5-48

Anm1) Optischer Sensor zur Uberwachung von Membranschéden, daher nur geeignet fir durchsichtige Medien wie z.B. Klares

Wasser.

Pro Pumpe werden 2 Stiick benétigt, sowie 2 Stiick Verstarker HPX-AG00-2 (Yamatake Corp.)

Anm2) Optischer Sensor zur Uberwachung des Membranhubendes. Gewahrleistet, dass die Pumpe mit vollem Membranhub
arbeitet, auch wenn ein externes Elektromagnetventil fir die Steuerung der Pumpe verwendet wird.
Pro Pumpe werden 2 Stiick benétigt, sowie 2 Stiick Verstarker HPX-AGO00-2 (Yamatake Corp.) www.yamatake-europe.com
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Verwendbare Medien

Checkliste fiir die Kompatibilitdt von Materialien und Medien in Prozesspumpen

¢ Die u.g. Daten beziehen sich auf die von den Materialherstellern angegebenen Informationen.

* SMC ist weder fiir die Richtigkeit dieser Angaben verantwortlich, noch fir eventuell resultierende Schaden.

* Die Checkliste fur die Kompatibilitdt von Materialien und Medien gibt nur Referenzwerte als Richtlinien an, deshalb tibernimmt SMC
keine Garantie fur die Anwendbarkeit mit SMC-Produkten.

A\ Achtung

1. Wéhlen Sie ein Modell, dessen Teile mit Flissigkeitskontakt fir das jeweilige Férdermedium geeignet sind.
* Verwenden Sie Flussigkeiten, die diese Teile mit Flussigkeitskontakt nicht korrodieren.
. Diese Produkte sind nicht fur den Einsatz im Medizin- oder Lebensmittelbereich geeignet.
. Die Anwendbarkeit variiert unter dem Einfluss von Zusatzstoffen. Achten Sie daher auf die Zugabe von Additiven.
. Die Anwendbarkeit variiert unter dem Einfluss von Verunreinigungen. Achten Sie daher auf mégliche Verunreinigungen.

AL WON

mussen diese anhand von Probeldufen tberprift werden.

. Beispiele flr Férdermedien finden Sie unten. Da die Verwendbarkeit der verschiedenen Medien von den Betriebsbedingungen abhangt,

6. Die Kompatibilitat gilt fir Medientemperaturen von max. 90°C.
Tabellensymbole O: verwendbar X: nicht verwendbar
Serie PAF3000/5000 —: Die méglichen Anwendungen sind von den jeweiligen Betriebsbedingungen abhéngig. Bitte setzen Sie sich mit SMC in Verbindung.
Modell PAF3410 PAF3413
PAF5410 PAF5413
Gehausematerial PFA
Membranmaterial PTFE
Aceton Q Am. 1,2)
Ammoniumhydroxid QO Am. 2)
Isobutylalkohol QO Am. 1,2)
Isopropylalkohol QO Anm. 1,2)
Salzsiure O
Ozon O
Wasserstoffperoxid Konzentration max. 5%, bei max. 50°C. O
£ | Ethylacetat QO Am. 1,2)
% Butylacetat QO Am. 1,2)
= Salpeterséure (auBer rauchender Salpeterséure) Konzentration max. 10% QO Anm. 2)
Reinwasser O
Natriumhydroxid Konzentration max. 50% O
Reinstwasser O
Toluol QO Anm. 1,2)
Schwefelsaure O Am.2)
Schwefelsdure (auBer rauchender Schwefelséure) QO Anm. 2)
Phosphorséaure Konzentration max. 80% O

Anm. 1) Treffen Sie MaBnahmen gegen elektrostatische Aufladung.
Anm. 2) Die Durchflussmedien kénnten bei Kontakt Teile aus anderen Materialien angreifen.
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Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden schitzen.

Sicherheitshinweise

In den Vorschriften wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die Gefahrenworte
«Achtung», «Warnung» oder «Gefahr» bezeichnet. Um die Sicherheit zu gewéhrleisten, stellen
Sie die Beachtung der Normen ISO/IEC, JIS Anm- 1) und anderer Sicherheitsvorschriften
sicher Anm. 2),

Anm. 1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Empfehlungen fiir den Einsatz von Geréten fir Leitungs- und Steuerungssysteme
ISO 4413: Hydraulische Fluidtechnik — Empfehlungen fur den Einsatz von Geréaten fur Leitungs- und Steuerungssysteme

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Gerate von Maschinen. (Teil 1: Allgemeine Bestimmungen)
ISO 10218-1992: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen.

JIS B 8370: Grundsétze fiir pneumatische Systeme.

JIS B 8361: Grundsétze fur hydraulische Systeme.

JIS B 9960-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Gerate von Maschinen. (Teil 1: Allgemeine Bestimmungen)
JIS B 8433-1993: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen.

etc.

Anm. 2) Gesetze fir Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz, usw.

A AChtu ng = Bedienungsfehler kdnnen zu gefahrlichen Situationen fir Personen oder Sachschéden fluhren.

A Warnung " Bedienungsfehler kdnnen zu schweren Verletzungen oder zu Sachschéden fiihren.

A Gefahr =~ Unter auBergewdhnlichen Bedingungen kénnen schwere Verletzungen oder umfangreiche Sachschéaden

die Folge sein.

/A\Achtung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitit von pneumatischen Geréten ist die Person, die das Pneumatiksystem

erstellt oder dessen Spezifikation festlegt.

Da SMC-Komponenten unter verschiedensten Betriebsbedingungen eingesetzt werden kénnen, darf die Entscheidung Uber deren Eignung
fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erflillung der spezifischen
Anforderungen Uberprift wird. Die Erfillung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewéhrleistung der Sicherheit liegt in der Verantwortung
der Person, die die Systemkompatibilitét festgestellt hat. Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation sténdig die Eignung
aller angegebenen Teile Uberpriifen und dabei im Zuge der Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend
beriicksichtigen.

2. Druckluftbetriebene Maschinen und Anlagen diirfen nur von ausgebildetem Personal betrieben werden.

Druckluft kann geféhrlich sein, wenn ein Bediener mit deren Umgang nicht vertraut ist. Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an
Druckluftsystemen sollte nur von ausgebildetem und erfahrenen Personal vorgenommen werden.

3. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner Komponenten diirfen erst dann

vorgenommen werden, wenn die nachfolgenden Sicherheitshinweise beachtet werden.

1. Inspektions- oder Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen drfen erst dann ausgefiihrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberpriift
wurden, die ein Hinunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts verhindern.

2. Sollen Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden, dann zundchst Punkt 1) sicher stellen. Unterbrechen Sie dann die
Druckluftversorgung fiir diese Komponente und entlliften Sie das komplette System. Alle gespeicherte Energie ist abzulassen bzw. zu
beseitigen (hydraulischer Druck, Federn, Kondensator, Schwerkraft).

3. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, mit denen verhindert wird, dass Zylinderkolbenstangen
usw. plétzlich herausschie3en.

. Bitte nehmen Sie Kontakt zu SMC auf, wenn das Produkt unter einer der nachfolgenden Bedingungen

eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen oder bei Einsatz des Produktes im
AuBenbereich.

2. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luftfahrt, Kraftfahrzeugen, medizinischem
Gerét, Lebensmitteln und Getranken, Gerét fur Freizeit und Erholung, Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz-
und Pressanwendungen oder Sicherheitsausriistung eingesetzt werden.

3. Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Sch&den an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht, und die eine besondere
Sicherheitsanalyse verlangen.

4. Wenn die Komponenten in einem Verriegelungssystem verwendet werden, sehen Sie ein doppeltes Verriegelungssystem mit
mechanischer Schutzfunktion vor, um einen Ausfall zu verhindemn. Priifen Sie auBerdem regelmaBig deren Funktionstlichtigkeit.

Umschlagseite 1

SVC
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Prozesspumpe

Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

Siehe Hauptabschnitte der Kataloge fiir ndhere Angaben zu den einzelnen Serien.

Sicherheitshinweise zum Design

/A Warnung

AWarnung

1. Uberpriifen Sie die technischen Daten.

Beachten Sie die Betriebsbedingungen wie Anwendung,
Medium und Einsatzumgebung und setzen Sie das Produkt

innerhalb der in diesem Katalog angegebenen
Betriebsbereichsgrenzen ein.
. Medium

Uberpriifen Sie vor dem Einsatz die Checkliste zur
Kompatibilitdt der Materialien und Medien (siehe S.24).
Wenden Sie sich an SMC, wenn Sie nicht in der Checkliste
aufgefiihrte Medien einsetzen wollen. Setzen Sie das
Medium im betreffenden Betriebstemperaturbereich ein.

. Freiraum fur Wartungsarbeiten

Achten Sie beim Einbau darauf, dass gentigend Freiraum fir
Wartungsarbeiten zur Verfligung steht. Bedenken Sie, dass bei
Betrieb des Produkts Fllssigkeitsleckagen auftreten kénnen.

. Mediendruck

Beaufschlagen Sie das Betriebsmedium nicht mit Druck.

. Einsatzumgebung

Betreiben Sie das Produkt innerhalb des angegebenen
Umgebungstemperaturbereichs. Nachdem Sie Uberprift
haben, dass das Produkt hinsichtlich seiner
Materialeigenschaften in der geplanten Einsatzumgebung
verwendet werden kann, stellen Sie sicher, dass das Medium
sich nicht an den AuBBenflachen des Produktes anlagert.

. Flissigkeitskreisldufe

Sorgen Sie bei zirkulierender Flissigkeit fir ein Bypass-Ventil im
System, damit diese nicht in den Kreislauf der Flussigkeitssperre
gelangt, der von der Fllssigkeit abgetrennt ist.

. MaBnahmen gegen elektrostatische Aufladung

Je nach Betriebsmedium kann elektrostatische Aufladung
auftreten. Treffen Sie geeignete MaBnahmen dagegen.

. Unterbrechung des Pumpenbetriebs

Flr die automatisch gesteuerte Pumpenausfiihrung ist fur ein
Anlaufen oder Anhalten des Pumpenbetriebs mittels
Steuerluft ein 3/2-Wege-Elektromagnetventil zu verwenden.
Falls die Pumpe ihren Betrieb, wéhrend der Restdruck
verbraucht wird, einstellt, kann die Schalteinheit fir die
Pilotluft nicht mehr stabilisiert oder neu gestartet werden.
Falls sie nicht neu startet, driicken Sie den Resetknopf.

. Nicht verwendbar fiir die Férderung gasférmiger

Medien.

Durch die Verwendung von komprimierten Medien ist fiir eine
Gasubertragung nicht ausreichend Ubertragungsvolumen
vorhanden. Dariiber hinaus ist der Betriebszyklus zu schnell,
so dass unerwartete Fehlfunktionen innerhalb kurzer
Zeitabschnitte auftreten kénnen.

10. Verwenden Sie einen konstanten Versorgungs

11.

druck.

Wenn die Versorgungsdruckschwankungen gréBer sind als
50 kPa, kann es zu Fehlfunktionen oder zum Anhalten der
Pumpe kommen, da die automatisch gesteuerte Ausfiihrung
sich einer Luftfeder fur den integrierten Luftsteuerkreislauf
bedient.

Legen Sie das System so aus, dass Riickdruck und

Rickfluss ausgeschlossen werden.

Beim Auftreten von Rickdruck oder Rickfluss konnen
Fehlfunktionen, Anlagesch&den o.A. auftreten. Treffen Sie
bei der Auslegung des Pneumatik-Schaltplans geeignete
MaBnahmen.

12,

Kondenwasserbildung und Einfrieren des Pilotluftanschlusses

Bei der automatisch gesteuerten Ausfuhrung kann es durch
die Ausdehnung der Versorgungsluft zu schnellem Erkalten
der Produktteile nahe des Umschaltventils und des
Druckluftausgangs kommen. Dies kann zum Einfrieren der
Anschlussleitungen fuhren. Treffen Sie geeignete
MaBnahmen, damit die elektrischen Teile keinen

Wassertropfen ausgesetzt sind.
Montage

/A Achtung

1

N

. Die Verpackung sollte im Reinraum geéffnet werden.

Das Produkt wurde doppelt reinraumverpackt. Wir empfehlen,
die innere Verpackung in einem Reinraum oder in sauberer
Umgebung zu &ffnen.

. Uberpriifen Sie die Einbaurichtung des Produkts.

Montieren Sie das Produkt mit der Unterseite nach unten.
Sichern Sie alle Befestigungsstellen vor dem Gebrauch.

A\ Achtung

1.

N

w

Spiilen Sie die Leitungen durch.

SchlieBen Sie das Produkt erst nach dem Durchspilen und
Reinigen der Leitungen an. Falls Fremdbestandteile in den
Leitungen verbleiben, kann es zu Funktionsstérungen oder
Fehlern kommen.

. Verwenden Sie beim Anschluss an den Druckluft-

anschluss Fittinge mit einem Kunststoffgewinde.

Fittinge mit Metallgewinde kénnen zu Schéaden am Anschluss
fuhren.

. Beachten Sie beim Einschrauben in die Gewinde die

Anzugsmomente.

Folgende Anzugsmomente sind beim Montieren von Fittingen
zu verwenden:

Anschlussgewinde Anzugsdrehmoment [Nem]
Rc, NPT, G 1/8 0.4 bis 0.5
Rc, NPT, G 1/4 0.8 bis 1
Rc, NPT, G 3/8 2 bis 2.5
Rc, NPT, G 3/4 4 bis 5

Umschlagseite 2
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Prozesspumpe

Sicherheitshinweise 2

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

Siehe Hauptabschnitte der Kataloge fiir ndhere Angaben zu den einzelnen Serien.

Druckluftversorgung

AWarnung

. Verwenden Sie saubere Druckluft.
Wenn die Druckluft synthetisches Ol mit Chemikalien,
organischen Bestandteilen, Salzen, Schadgasen etc. enthalt,
kann es zu Produktschaden und Fehlfunktionen kommen.

. Qualitat der Druckluft

Verwenden Sie nur mit einem Mikrofilter (SMC-Serie AM)
gereinigte  Druckluft. FUr eine Verlangerung der
Produktlebensdauer empfehlen wir jedoch den Einsatz eines
Supermikrofilters (AME-Serie).

. Wenn Sie dieses Produkt bei niedrigen Temperaturen
einsetzen, vermeiden Sie unbedingt ein Einfrieren
der Anlage.

Druckluft dehnt sich aus, wenn die Anlage betrieben wird.
Wahrenddessen fallt durch die adiabatische Ausdehnung die
Temperatur innerhalb der Pumpe ab. Dies kann ein Gefrieren
verursachen, wenn Druckluft mit hohem Flissigkeitsanteil
verwendet wird. Treffen Sie in diesem Fall GegenmaBnahmen
durch Einsatz eines Druckluftmembrantrockners. (IDG-Serie)

4. Druckluft bei niedrigen Taupunkten

Bei Verwendung extrem trockener Druckluft mit einem
Medium kann eine Verschlechterung der
Schmiereigenschaften die Betriebssicherheit (Lebensdauer)
der Anlage beeintrachtigen. Wenden Sie sich vor der
Verwendung an SMC.

/A Warnung

1. Um Funktionsstérungen zu vermeiden darf das

Produkt nicht in
eingesetzt werden:

1) Umgebungen, in denen die Atmosphéare mit &tzenden
Gasen, organischen L&sungsmitteln oder chemischen
Lésungen durchsetzt ist oder in denen das Produkt mit
diesen Stoffen in Berihrung kommen kann.

2) Umgebungen mit Salzwasser, Wasser oder Dampf.

3) Umgebungen, an denen direkte Sonneneinstrahlung
herrscht. (Treffen Sie entsprechende SchutzmaBnahmen,
um zu verhindern, dass die Kunststoffe durch die UV-
Strahlung, Uberhitzung usw. UberméaBig geschéadigt
werden.)

4) Einsatzorte in der Nahe von Warmequellen mit mangel-
hafter Beliftung. (Warmequellen abschirmen)

5) Umgebungen mit starken Stof3- oder Vibrationswirkungen.

6) Umgebungen mit hoher Feuchtigkeit und Staubent-
wicklung.

folgenden Umgebungen

2. Nicht unter Wasser einsetzen.

Nicht unter Wasser einsetzen. Andernfalls kann FlUssigkeit in
das Produktinnere eindringen und Fehlfunktionen auslésen.

AWarnung

1. WartungsmaBnahmen nach Betriebshandbuch

ausfihren.

Wenn Sie WartungsmaBnahmen durchfiihren, sollten Sie sich
nach dem Betriebshandbuch richten. Dies erhalten Sie bei
SMC oder lhrem Vertriebspartner. UnsachgeméBes Arbeiten
kann zu Fehlfunktionen des Produktes flhren.

. WartungsmaBnahmen nur durchfiihren, wenn die

dafir notwendigen
getroffen wurden.

Schalten Sie die Druckluftzufuhr und die
Spannungsversorgung ab und _entliften Sie s&mtliche
Druckluftleitungen, bevor Sie Montage- oder
Druckluftanschluss-MaBnahmen vornehmen. Jegliche
Restflissigkeit ist gegebenenfalls abzulassen. Bei erneuter
Montage  des Produkts  oder  Neustart nach
Pumpenaustausch, ist zu prufen, dass der Betrieb normal und
sicher verlauft.

Sicherheitsvorkehrungen

. Das Produkt nicht zerlegen, da sonst die Garantie

verfallt.

Falls Sie ein Produkt zerlegen méchten, wenden Sie sich an
SMC oder einen unserer Vertriebspartner.

. Kondensatablass

Falls sich in der Anlage, in den Anschlussleitungen oder an
anderen Stellen Kondensat ansammelt, kann es durch
Spritzer in den nachgeflihrten Bereich 0.A. zu Fehlfunktionen
oder unerwarteten Stérungen kommen. Entfernen Sie
regelméaBig anfallendes Kondensat aus den vorgeschalteten
Druckluftfiltern.

. Vorsicht bei Hochtemperaturmedien

Bei Hochtemperaturbetrieb erhitzt sich das Produkt. Das
Beruhren des Produkts kann Verbrennungen zur Folge
haben. Bevor Sie ein Hochtemperaturmedium pumpen,
warten Sie solange, bis es sich in ausreichendem MaBe
abgekuhlt hat. Wir empfehlen als SicherheitsmaBnahme die
Temperaturbestimmung vor dem Pumpvorgang.

. Vorsicht bei zyklischen Temperaturdanderungen.

Wenn Sie einen Hitzezyklus verwenden, kann sich das
Kunststoffgewinde weiten. Verwenden Sie die Schrauben,
dann mit dem richtigen Anzugsmoment (M3: 0.11 bis

0.12 N-m), um Flussigkeitsaustritt zu verhindern.



Prozesspumpe
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Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

Siehe Hauptabschnitte der Kataloge fiir ndhere Angaben zu den einzelnen Serien.

A\ Achtung

1. Vorsicht bei Fliissigkeiten mit hohem Durchdring-
ungsvermogen Flissigkeiten
Beim Pumpen von hochpermeablen Flissigkeiten kdnnen
Flissigkeitsbestandteile aus Trennfugen bzw. Dichtstellen
austreten. AuBerdem kénnen sich solche Bestandteile auf der
Pumpenoberflache ablagern. In diesem Fall sind dieselben
SicherheitsmaBnahmen wie beim Umgang mit dem
Foérdermedium zu treffen.

2. Lebensdauer

Wenn die Lebensdauer der Prozesspumpe die der Membran
Ubersteigt, kann die Membran beschadigt oder in einem
schlechten Zustand sein. Des Weiteren wird ein Betrieb
unmoglich, da der Steuerluft-Kreislauf nicht mehr
funktionstlchtig ist. Wir empfehlen daher, die Membran vor
Ablauf der Lebensdauer zu ersetzen.

[Richtwert Lebensdauer]
<automatisch gesteuerte Ausfiihrung>

A (Fdrdermenge pro Zyklus) x 50 Millionen Zyklen

Té%rng:dr; o (Referenzzahl Lebensdauer Pumpe)

u =

(Tage) Durchfluss (¢min) x tagliche Laufzeit (h) x60 (min)

Modell Fordermenge A Volumen im Pumpeninneren
el pro Zyklus (Teile mit Flussigkeitskontakt)

PAF3410 ca. 0.054¢ ca. 105 me¢
PAF3413 ca. 0.050¢* ca. 100 me¢
PAF5410 ca. 0.130¢ caL 600 me
PAF5413 ca. 0.190¢" '

+ Die Férdermenge A pro Zyklus flr die pneumaitsch gesteuerte Ausfiihrung
gilt fr den Fall, dass kein Leitungswiderstand vorliegt.

<pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung>

Die Fordermenge pro Zyklus variiert bei der
pneumatisch gesteuerten Ausfiihrung abhéangig vom
Leitungswiderstand. Berechnen Sie daher die
Lebensdauer ausgehend von der Betriebsfrequenz des
Elektromagnetventils.

50 Millionen Zyklen

ﬁ;%lgnngr;uer ~ (Referenzzahl Lebensdauer Pumpe)
(Tage) Betriebsfrequenz Elektromagnetventil (Hz) x

60 (s) x tégliche Laufzeit (h) x 60 (min)

/A Warnung

1. Wenn die Anlage langere Zeit nicht betrieben wird,
ist vor dem erneuten Betrieb ein Probelauf
durchzufiihren.

Umschlagseite 4



/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
A Gefahr: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem
A Warnung: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
A Achtung: Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist die
Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen
eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen Eignung fir einen
bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen,
mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen tberprift wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat
festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal
betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung gefahrlich
sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen,
einschlieBlich der Produkte von SMC, ddrfen nur von entsprechend geschultem
und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit
gewahrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst dann
ausgeflhrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts
verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts miissen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefthrt und die Stromversorgung abgetrennt werden.
AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle entsprechenden
Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.

Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen,
um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder Fehlfunktionen zu
verhindern.

. Unsere Produkte kénnen nicht auBerhalb ihrer technischen Daten verwendet
werden.

Unsere Produkte sind nicht fiir die Verwendung unter den folgenden

Bedingungen oder Umgebungen entwickelt, konzipiert bzw. hergestellt

worden.

Bei Verwendung unter solchen Bedingungen oder in solchen Umgebungen

erlischt die Gewéhrleistung.

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen auBerhalb der angegebenen
technischen Daten oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter
Sonneneinstrahlung.

2. Verwendung fur Kernkraftwerke, Eisenbahnen, Luftfahrt, Raumfahrtausristung,
Schiffe, Fahrzeuge, militdrische Anwendungen, Ausristungen, die das Leben,
die korperliche Unversehrtheit und das Eigentum von Menschen betreffen,
Treibstoffausristungen, Unterhaltungsausrtstungen, Notabschaltkreise,
Presskupplungen, Bremskreise, Sicherheitsausristungen usw. sowie fur
Anwendungen, die nicht den technischen Daten von Katalogen und
Betriebsanleitungen entsprechen.

3. Verwendung fur Verriegelungsschaltungen, auB3er fur die Verwendung mit
doppelter Verriegelung, wie z. B. die Installation einer mechanischen
Schutzfunktion im Falle eines Ausfalls. Bitte Uberprufen Sie das Produkt
regelmaBig, um sicherzustellen, dass es ordnungsgemaR funktioniert.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und
sicherheitstechnische Anforderungen an Pneumatikanlagen
und deren Bauteile

ISO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische

Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Roboter und Robotereinrichtungen —
Sicherheitsanforderungen fur Industrieroboter — Teil 1:
Roboter.

usw.

A Achtung

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen unsere
Produkte fiir den Einsatz in automatischen
Steuerungssystemen fiir den friedlichen Einsatz in der
Fertigungsindustrie.

Die Verwendung in nicht-verarbeitenden Industrien ist
nicht abgedeckt.

Die von uns hergestellten und verkauften Produkte kénnen
nicht fur die in den Messvorschriften genannten
Transaktionen oder Zertifizierungen verwendet werden.
Nach den neuen Messvorschriften durfen in Japan
ausschlieBlich SI-Einheiten verwendet werden.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erkléaren Sie lhr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.
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