Werkzeugwechsler/
automatische

Ausfuhrung
Nutzlast: 5 kg, 10 kg, 20 kg

Hauptplatte

Automatischer
Wechsel von Roboter-
Handwerkzeugen

.................

Werkzeugplatte

® Standards:
konform mit 1ISO9409-1

Unterstitzt Direktmontage auf
kollaborativen Robotern

Verbinden/Lésen von Kompaktere Flansche sind nicht
Roboter und Endwerkzeug erforderlich.

Durch die Direktmontage auf kollaborativen Robotern werden
Flansche Uberfliissig und der Konstruktionsaufwand reduziert

| Allgemeine Verwendungsmethoden | Serie RMTA

Serie RMTA 2 SNIC

CAT.EUS160-13A-DE



Werkzeugwechsler/automatische Ausfiihrung serie RMTA

Integration der Montagenut Wahl der Methode, zum

des Werkzeughalters. Installieren der Werkzeugplatte.

Reduzierung des Konstruktionsaufwands fiir die | Montage mit Durchgangsbohrung | | Innengewinde-Montage |
Installation der Werkzeugplatte

Werkzeughalter-Installationsnut Werkzeugplatte Werkzeughalter

Hohe Prazision und hohe Steifigkeit.

Direktmontage an die Werkzeug-1/0

ist mit einem M8-Stecker mdglich.

+0,01 mm (Positionierwiederholgenauigkeit) ~ * Nurfusfihrung el T
® Zulassiges Biegemoment:
17,4 N-m (10 kg Tragféhigkeit)

® Wiederholgenauigkeit:

mit 10 kg.

Optionen S. 13

Stiitzt eine Nutzlast von bis zu 20 kg

® Nutzlast: 5 kg, 10 kg, 20 kg

Schutz vor Herabfallen

Der Mechanismus zum Schutz vor Herabfallen verriegelt den Antrieb, sodass die Teile auch bei
einem Druckabfall auf ihrer Position bleiben.

Verwendet eine Sicherheitskonstruktion, bei der die Kupplung auch bei Einwirkung einer
externen Kraft nicht gel6ést wird

Senkrechter - Hauptplatte
Stahlkugel Abschnitt Nocken | Verriegelte Kupplung | SR

Hauptplatte

N\
I

Exteme Kraﬁ‘ (
i '\

Selbst bei externer

Krafteinwirkung wird die
Stahlkugel gegen einen
senkrechten Abschnitt des
Nockens gedriickt, um die Werkzeugplatte
Bewegung zu blockieren. -




Werkzeugwechsler/automatische Ausfiihrung serie RMTA

Manueller Pilotluftanschluss

Die Platte kann bei einem _ '

Luftdruckabfall durch Einfihren SV”;[S;J;QE v =<

eines Werkzeugs in den l i

Anschluss fiir die Handhilfs- ‘ \= , : :

beté'ltigung gelbst Werden. I _J— Manueller Pilotluftanschluss

t * Den Durchmesser des
l:l [ manuellen Pilotluftanschlusses
entnehmen Sie bitte den
Abmessungen auf den Seiten
10 bis 12.
Werkzeughalter
@ Ein Halter fiir die Montage einer Werkzeugplatte ist standardmaBig verfligbar. -
@ Der Signalgeber kann erkennen, ob eine Werkzeugplatte vorhanden ist oder nicht. = £
Werkzeughalter \ H

Elektronischer i
Signalgeber Y]

/ > Signalgeberhalter

\p @

id

Anwendungsbeispiel |

+ Die Basis und der
Stander miissen vom
Benutzer bereitgestellt
werden.



Werkzeugwechsler/automatische Ausfiihrung serie RMTA

Der Roboteradapter ermoglicht die Montage an eine Vielzahl von Robotern.

Kann auch mit dem Werkzeugwechsler auf schaftmontierten SCARA-Robotern oder Robotern
mit unterschiedlichen Flansch-Befestigungsdimensionen verwendet werden.

Roboter-Adapter fir Flanschmontage

Roboter-Adapter fir Schaftmontage

SCARA-Roboter

Roboter

Roboter-Schaft

Roboter-Adapter

Roboter-Adapter {'

o

Hauptplatte Hauptplatte

Werkzeugplatte Werkzeugplatte

Auswahltabelle fir Roboter-Adapter

Werkstiickgewicht von max. 5 kg Werkstiickgewicht von max. 10 kg | Werkstiickgewicht von max. 20 kg

Montage-Teilkreisdurchmesser Schaftmontage Montage-Teilkreisdurchmesser || Montage-Teilkreisdurchmesser
(1ISO9409-1) 9 (1ISO9409-1) (1IS09409-1)
| o315 || oso ||Shlm S| Sehalucn [ a5 || @40 || @50 || @50 || @63 || @80 |

Roboter-Adapter verfiigbar Roboter-Adapter verfiighar Roboter-Adapter verfiighar

Nutzlast: 5 kg Nutzlast: 10 kg Nutzlast: 20 kg

Roboter-Adapter
- Schaftmontage - Flanschmontage [\l - Flanschmontage
- Flanschmontage verflighar

O
:



Werkzeugwechsler/automatische Ausfiihrung serie RMTA

Verwante Produkte

Pneumatischer Greifer fiir kollaborative Roboter serie RMHL |

Greifer mit Werkzeugwechsler als Komplettldsung Weitere Informationen

kénnen Sie hier nachlesen.

Standardausfiihrung 3-Finger-Ausfihrung Langhub-Ausfiihrung

serie RMHZ2 serie RMHS3 serie RMHF2

Werkzeugwechsler-Varianten

Wir bieten auch manuelle Werkzeugwechsler an. Conmareere Informationen
F:!ﬁ ,00 2 Knopfdruck-Ausfiih =\
|);- =8 Knopfdruck-Ausfiihrung F =~
Il ) .'- l
l ~ ®| 2

Werkzeuge kénnen per
Knopfdruck angebracht/
entfernt werden (kein
Werkzeug erforderlich).

Werkzeuge kénnen mit
Klemmschrauben (2 Stk.)
befestigt/entfernt werden.

e Standards:

e Standards: konform mit ISO9409-1-50-4-M6
konform mit ISO9409-1-50-4-M6 si¥isdsinclgenauigkeit:

* Wiederholgenauigkeit: y 10,02 (Positionierwiederholgenauigkeit)
10,01 (Positionierwiederholgenauigkeit) 42

O
:



\)



Werkzeugwechsler/automatische Ausfiihrung
Serie RMTA

BEStEIISCRIUSSE +++evveeerveerreeerrreremmirrenterineenteeireenieeereenteeetreenteeerneensesenneenns S.7
TEChNISCHE DAtEN ++eerreeereesrerereeiiriitieiirire ittt sae s S.9
ADIMESSUNGEN +++vreresesseresssestsstetettt ettt S. 10
OPHIONEN ++rererrereressmtrntetsttt et S.13
SEECKEL ++orveeerreesrererremirerentieiiiette st et esste st s sar e e sae s et e sae s esbe e st s enaeesnneens S.13
WErKZEUGNAITEE «++severesrsesesmsnieieiiieie i, S.15
RODOIEI-AQAPLEr «+++ereresreserrrsssstseiniitcieie s S.17
Produktspezifische SicherheitShinWeise «« -+ wwwseereerinmmmniniiiiniicnnn, S.19
SIiCherhEItSNINWEISEN «+vreerreerereereemireenieriirienie ettt ettt et Riickseite

O
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Werkzeugwechsler/automatische Ausfiihrung

Serie RMTA

Nutzlast: 5 kg, 10 kg, 20 kg

Bestellschlussel
Hauptplatte RMTA1 - 10 M j__ 02 M
L Nutzlastl iLéinge des Kabels bei
e ol 05 5 kg Einzelverdrahtung C2 Option
Do 10 10 kg — Tm
RMTA1-05M1 20 20 kg M 3m
L 5m
R Gehéauseausfiihrunge
= — - [ 1 | Grundausfihrung |
. ]
... A
P Technische Daten der Elektrode &
RMTA1-10M1 Nutzlast
Symbol Inhalt ko | T0kg | 20kg
ohne Anschlusskabel ——
e ot - =l o | o | o
ol Oo ()
... . e Sy
— Anschlusskabel
RMTA1-20M1 Lotspezifikationen 12 Pins

C1

Anschlusskabel
Einzel-verdrahtet

c2 Anschlusskabellange: Tl ° ° °
1Tm,3m,5m ©, "~ 1
Sha—
~—
M8-Buchse
8-polige M8-Buchse T
c3 Anschlusskabelldnge 0,14 m = = "/. _ ° _
@« - T Y \..Q/
“ ¥ -
»1” // @ ?
M8-Stecker
8-poliger M8-Stecker A
c4 Anschlusskabelldnge 0,11 m C” : e { \.@ _ Py _
" —c
- // -

Der 8-polige M8-Anschluss kann direkt an den folgenden kollaborativen Robotern montiert werden.

Technische Daten Universal Robots FANUC YASKAWA Electric Corporation
der Elektrode Serie URCle Serie CRX Serie MOTOMAN-HCLCIDTP

o ~
|

Pl o
T -y ST

Cc3
8-polige M8-Buchse

Technische Daten Omron/Techman
der Elektrode Serie TM,TMOS

C4
8-poliger M8-Stecker




Werkzeugplatte

RMTA1-20T]

Werkzeughalter

< SR

L7

Optionen S. 15

Werkzeugwechsler/automatische Ausfiihrung Serie R M TA

Bestellschliissel

RMTA1-10/T{1]-|C2|M

Nutzlastl lLénge des Kabels bei
05 5 kg Einzelverdrahtung C2 Option
10 10 kg - im
20 20 kg M 3m
L 5m

Gehauseausfiihrung e—

Montage mit Durchgangsbohrung

b= 3
=3 >
1 -, > -
- -’_ =

* .
L Y
]

o !

Innengewinde-Montage

Technische Daten der Elektrode l

Details S. 13

Symbol Inhalt

Nutzlast

5kg | 10kg | 20 kg

ohne Anschlusskabel

Anschlusskabel

C1

Lotspezifikationen 12 Pins o

Anschlusskabel

Einzel-verdrahtet
Anschlusskabellange:

C2

1m,3m,5m




Serie RMTA

Technische Daten

Serie RMTAO05 RMTA10 RMTA20
= - «> Nutzlast 5kg 10 kg 20 kg
) @ Medium Druckluft
- 4 - - .
- { Funktionsweise Doppeltwirkend
e [ Betriebsdruckbereich 0,3 bis 0,7 MPa | 0,2 bis 0,7 MPa
s ® j@/ N Prifdruck 1,05 MPa
P . Umgebungs- und Medientemperatur 0 bis 60 °C
‘. 0 Empfohlener Spalt vor der Kupplung*? Max. 0,8 mm | Max. 1,0 mm Max. 1,2 mm
Wiederholbarkeit +0,01 mm
Py i %2, 43
7 Zulassiges Kombinierte axiale Kraft 375N 900 N 1500 N
Drehmoment Zulassiges Moment*3 4 Nm 18 Nm 41 Nm
Zuladssiges Drehmoment 13 Nm 39 Nm 77 Nm
Hauptplatte 71g 176 g 445 g
Gewicht T 559 174 g 350 g
Werkzeugplatte
\ T2 599 183 g 3559
Druckluftan- | Anzahl Anschliisse 4 6 8
Zulassiges Moment schluss fir | AnschlussgréBe M5 x 0,8
Werkzeug [ Betriebsdruckbereich -100 kPa bis 0,7 MPa
Elektrischer | Kapazitat der Elektrode 2 A/1-Schnittstelle
Kontakt Anzahl der Kontaktpunkte 12
x1 Beachten Sie Seite 19 flr den Spalt vor der Kupplung. Priifen Sie die detaillierten
Zusammenhénge zwischen Versorgungsdruck, Spalt vor der Kupplung und Nutzlast anhand
des untenstehenden Anschlussdruckdiagramms.
x2 Dies ist die Kraft, die in Trennrichtung der Hauptplatte und der Werkzeugplatte angewendet
wird und bei der sich diese Platten im verbundenen Zustand voneinander zu trennen beginnen.
*3 Die angegebenen Werte gelten fur einen Anschluss bei 0,5 MPa und variieren je nach
Anschlussdruck Versorgungsdruck.
Nutzlast: Ausfiihrung mit 5 kg Nutzlast: Ausfiihrung mit 10 kg Nutzlast: Ausfiihrung mit 20 kg
0,5 : ; 0,5 : : : 05—
Empfohlener Spalt Empfohlener Spalt Empfohlener Spalt
0,45 0,45
0,45
g Nutalast: 5 1 / 3kg T 04 T 04 >
O il =3 Nutzlast: 10 kg — = Nutzlast: 20 kg| |-~
5 % 0,35 i 3035 = 15 kg
= | 5 P 2 B R
80,35~ 1 kg 8 03— — 7 kg 8 03— = =
s L7 A g L L+ g 1
=2 T 20,25 5 kg—| 0,25 10 kg
g 03 = 3 L e g e o
s S 02F — S 02 =
> > 0, > Y
0,25 0,15 0,15
05 06 07 08 09 1 0506 07 08 09 1 11 12 0506070809 1 1112131415
Spaltbreite vor der Kupplung [mm] Spaltbreite vor der Kupplung [mm] Spaltbreite vor der Kupplung [mm]
Zulassiges Moment fiir Versorgungsdruck
Nutzlast: Ausfiihrung mit 5 kg Nutzlast: Ausfiihrung mit 10 kg Nutzlast: Ausfiihrung mit 20 kg
5,0 25,0 60,0
P
4,0 L 20,0 500 L
£ 5 5 e
Z Z N Z 40,0 e
% 3,0 % 15,0 / % /
g g / g 30,0 2
S 20—~ S 100 L = /
8 8 / $ 20,0 5
k=3 k=3 o /
2 10 2 50 a
% ’ g ’ g 10,0
N N N
0,0 0,0 0,0
0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 02 03 04 05 06 07 02 03 04 05 06 07
Druck [MPa] Druck [MPa] Druck [MPa]

*

vor der Kupplung Uberpriift haben, um eine sichere Kupplung zu gewahrleisten.
= Bei dem zuldssigen Moment handelt es sich um einen Bemessungswert.

9

Bei dem Anschlussdruck handelt es sich um einen Referenzwert. Verwenden Sie ihn erst, nachdem Sie die tatséchliche Last und den Druck am Spalt




Abmessungen

Werkzeugwechsler/automatische Ausfiihrung Serie R M TA

Nutzlast 5 kg: RMTA1-05

L =9
Hauptplatte 43 =
@20 8 (0,023
[Te)
o3 3 B,
N, = .
b
(I
< <
[Te)
Druckluftanschluss Druckluftanschluss
fur die Verriegelung fir die Entriegelung

M5 x 0,8

450

M5 x 0,8

Anschluss-Montageflache

/ &

3 x5 H9 (9% Tiefe 5,3

4 x @ 5,5 durchgehend

Senkung @ 9 (von der Rickseite)

@ Abschnitt 4 x M5 x 0,8
Druckluftanschluss fir Werkzeug

@ 1,8 H7 (0017 Tiefe 2

I/(i@

@
(o2}
g ' 1\ 2 x M2,5 x 0,45 Tiefe 3
| 61005
o 22
P < S
- =
Werkzeugplatte ..
s o ’
[

Montage mit Durchgangsbohrung

@l i E‘\‘\g

81 600 2 xM2,5 x 0,45 Tiefe 3,5
+
3 22 @ 1,8 H7 (*3°1°) Tiefe 2
@ 5 H9 (0% Tiefe 5
@ 20 H8 (*39%) Tiefe 4
Ne)
A -
I o o
=r

)

4 x @ 5,5 durchgehend

Senkung @ 9 (von der Riickseite)

@ Abschnitt 4 x M5 x 0,8
Druckluftanschluss fur Werkzeug

Anschluss-Montageflache

135

Manueller Pilotluftanschluss
(M9)

20

L
}
- e <
i =9
= -
°
L] . N
@
Innengewinde-Montage

:

@

4 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 10

10



Serie RMTA

Abmessungen

Nutzlast 10 kg: RMTA1-10

Hauptplatte 063 - -
@ 31,58 (5325 g

: T

25

11,9

7,5

Druckluftanschluss
fir die Entriegelung

Druckluftanschluss
fur die Verriegelung

M5 x 0,8 M5 x 0,8
Yo}
QL
2 Anschluss- ©
% Montagefiache |
©. S
xR 8
% ok
~|
o ~ g:’
o
¥ e
("G A \A. Q| ™
A

50
s
253

o
@ Abschnitt 6 x M5 x 0,8

159 J"\Z/c Druckluftanschluss fir Werkzeug

4 x & 6,6 durchgehend
Senkung @ 11 (von der Riickseite

@ 1,8 H7 (09 Tiefe 2

3 K
Vel 6005 2 x M2,5 x 0,45 Tiefe 4
- 22
S
B 1.’-”%’ -
¢ =
-(—"- -
Werkzeugplatte i
P @

Montage mit Durchgangsbohrung

@ 1,8 H7 (*5%1° Tiefe 2

A8V

2 x M2,5 x 0,45 Tiefe 4

6 +0,05

7,2

7,9 0,05

@Abschnitt 6 x M5 x 0,8
Druckluftanschluss fiir Werkzeug

Anschluss-Montageflache

4 x @ 6,6 durchgehend
Senkung @ 11 (von der Rickseite)

Manueller Pilotluftanschluss

11

|
i
[©
18,

;

T

450

4 x M6 x 1,0 Gewindetiefe 12

A=

)




Abmessungen

Nutzlast 20 kg: RMTA1-20

Hauptplatte

@84

Werkzeugwechsler/automatische Ausfiihrung Serie R M TA

—0,02!

31518 (T'oai) oy
o i

Q)
©

Druckluftanschluss
fur die Verriegelung
M5 x 0,8

Anschluss-

Druckluftanschluss
fir die Entriegelung

% ,
B WARY
L] >

o

%

4 x @ 6,6 durchgehend
Senkung @ 11 (von der Riickseite)

8

M5 x 0,8

[Te)
(]
Q2
Qo
=
—
3
Montagefléche 9
(2]
I
©

=~ ©
& o X

o T~

Q@

@ Abschnitt 8 x M5 x 0,8
Druckluftanschluss fiir Werkzeug

@ 1,8 H7 (*5%1 Tiefe 2

15,8
=10
v

i

6 10,05

15,1 +0,05

22

Werkzeugplatte

Montage mit

2 x M2,5 x 0,45 Tiefe 4

e e -
- <3
- -
- Cmy =

3

»
-(—)._L"i =5
. ?/'
e ¢

Durchgangsbohrung

@ 1,8 H7 (‘091 Tiefe 2

S

i\%

NI 610,05
N~

2 x M2,5 x 0,45 Tiefe 4

7,9 0,05
N
N

@ 6 HI (*3%°) Tiefe 5
@ 31,5 H8 (*3°%°) Tiefe 4

=
R

TS

s

-
©
@ »

]

4 x @ 6,6 durchgehend
Senkung @ 11 (von der Rickseite)

Tei/kre/s.@ 5

@ Abschnitt 8 x M5 x 0,8
Druckluftanschluss fir Werkzeug

Anschluss-Montageflache

Manueller Pilotluftanschluss

(M8) \ 74

Q)
©

'
. ‘
_ = :.T-.t—‘)t) -
(‘;(—;._:"i £ 7
s ﬁo ’
Innengewinde- e
Montage

US|
*
*
LM

4 x M6 x 1,0 Gewindetiefe 12

450

sy

N2

Teilkres.

S
@]
g

12



Serie RMTA

Optionen: Anschluss

Bestellschliissel

RMTA1-

C2

M

- |

2
Q-

RMTA1-TCO

Technische Daten

Nennstrom 2 A/1-Schnittstelle
Anzahl der Elektroden 12 Stk.
. Hauptplatten-Seite 509
Gewicht -
Werkzeugplatten-Seite 509

Verdrahtung

o~ -
-
> ] . |
> " Montagegehause Lange des Kabels bei
@ - @ M Hauptplatte Einzelverdrahtung fiir C2 Option
L)
\/ T Werkzeugplatte - im
M 3m
RMTA1-MCL L 5m
* Siehe Seite 14 fiir Details.
e Technische Daten der Elektrode

* G3 und C4 kénnen nur fir RMTA1-MOCICI gewahlt werden.

Symbol Inhalt .
Lotspezifikationen 12 Pins =3

C1 e —

. @; =
Einzel-verdrahtet po-

C2 | Anschlusskabellange: £y Y
1m,3m,5m ~
M8-Buchse, 8-polige M8-Buchse

C3 Anschlusskabelldnge 0,14 m

L >
T ag®
M8-Stecker, 8-poliger M8-Stecker
C4 Anschlusskabelldange 0,11 m .
- //
= ]

Lotspezifikationen: Anschlussbild der Pins

Hauptplatten-Gehause [

Hauptplatten-Seite ]

Werkzeugplatten-Gehduse

[ Werkzeugplatten-Seite ]

Einzelverdrahtungs-Spezifikationen: Schaltplan

Pin-Nr.
1

W N O WN

13

Anschlusskabelfarbe
WeiB
Braun
Grin
Gelb
Grau
Schwarz
Blau
Rot

+ Leiter AWG26

=

M8-Anschlussspezifikation
8-polige M8-Buchse: Anschlussbild der Pins

N\
Y JQO

Pinbelegung

MB8-Anschschlussspezifikation
8-poliger M8-Stecker: Anschlussbild der Steckerpins

)

Pinbelegung



Abmessungen

Lotspezifikationen: RMTA1-(M/T)C1

Hauptplatten-Seite

Optionen: Anschluss Serie R M TA

=
D

©) 2

S .

m=l: 2 g
___j, Y )

o7 15
16 45

+ Die obige Abb. zeigt die Serie RMTA1-10M1-C1.

Einzelverdrahtungs-Spezifikation: RMTA1-(M/T)C2

im

5m

Vorverdrahtete Buchse M8-8-polig
Buchse: RMTA1-MC3

Werkzeugplatten-Seite

(@ e
%

(79,6)
=
©©®

20,6
|
[LI]
T |

15 0,7
45 16

* Die obige Abb. zeigt die Serie RMTA1-10TCJ-C1.

Vorverdrahteter Stecker M8-8-polig ?
Stecker: RMTA1-MC4 ) \

110

14



Serie RMTA

Optionen: Werkzeughalter

Bestellschliissel

RMTA1-[10

S1/Al-

MON

< <’ Werkzeugwechsler-Nutzlast Signalgeberhalter —e Signalgebertyp
05 5 kg — Ohne - Ohne Signalgeber
10 10 kg A | Mit Signalgeberhalter MO | Elektronischer Signalgeber
20 20 kg # Fir verwendbare Signalgeber siehe
nachstehende Tabelle.
ERTe 3 —— Betriebsspannung Signalgebermodell Anschlusskabellange [m] —
. ektrischer | & | Verdrahtung onverdrahteter| Verwendbare
Austiung Sonderfunktion 2 . 05|1(3]|5
Anschluss | 8 | (Ausgang) DC AC Senkrecht Axial ’ Stecker Last
2 = MO
. 3-Draht (NPN) 5V 12V MONV MON ® 0 e O O IC-
% 8 - 3-Draht (PNP) ’ M9PV MOP | @ (@@ |O| O [Steuerng
g 3’ eingegossenes a 2-Draht o4V 12V _ M9BV M9B [ N BN BN O - Relais,
g o ] Kabel 3-Draht (NPN) 5V 1oV MONWV | MONW | @ @@ |O O ic- | SPS
s 2| 'agnoseanzeige 3-Draht (PNP) : MOPWV | MOPW | @ (@ |[®|O| O [Steverung
i (2-farbige Anzeige)
2-Draht 12V MOBWV | M9BW (e (@ @ |O O —
= Elektronische Signalgeber mit der Markierung ,,O“ werden auf = Symbole Kabellange: (Beispiel) MONW
Bestellung gefertigt. (Beispiel) MONWM
+ Signalgeber werden zusammen mit dem Produkt geliefert, jedoch nicht (Beispiel) MONWL
montiert. (Beispiel) MONWZ

Anwendungsbeispiel
- Abfrage des Halter-Anbauteils mit dem Signalgeber

15

Signalgeber

Werkzeughalter

* Die Basis und der Stander missen vom Benutzer bereitgestellt werden.



Optionen: Werkzeughalter Serie R M TA

Abmessungen
Halter fur eine Werkzeugwechsler-Nutzlast von 5 kg Halter fur eine Werkzeugwechsler-Nutzlast von 10 kg
[Te)
o} , , -y
L ‘ = ] ~ @ e ‘ : 1‘_1m‘j <
22 30 4 x @ 7 durchgehend 25 50 4 x @ 7 durchgehend
39,3 56,4
o) il Yo}
A a r(/ A
A A\
ol v 2 ™
Ry o &
: ’ | & €
24’,9/0 ~ ?_)I */9/:5\— ! 22 L
A H = H
CD\I - j K5 Vi o Q
3 [ o -
™~ W =t ® r—\ ® H
[Te] 14+
< 235
: o | JFL lessi
- (]
o) .
3 e ®
H J H
2 x M3 x 0,5 durchgehend +<233 <

~ Q@

Fur Montage des Signalgeberhalters (von der Riickseite)
56

2 x M3 x 0,5 durchgehend
Fir Montage des Signalgeberhalters (von der Riickseite)

Halter fiir eine Werkzeugwechsler-Nutzlast von 20 kg

, C Ho
-
TT T T 1

e
4 x @ 7 durchgehend
2 x M3 x 0,5 durchgehend
25 70 Fur Montage des Signalgeberhalters (von der Ruckseite)
18 75,6
(1] (/ I o
p -
A\ A=
= ‘ 3l ~
- — - ~
&3
4’,990
H o/ _ °
S e ©
1T || 5 @
& / oo \

) T

11— 3 ® / ®

L_l [ ) Qiﬁ V B
w‘/
4] 75

+ Fur Details zur Montage des Signalgeberhalters siehe Seite 20.
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Serie RMTA
Optionen: Roboter-Adapter

Roboter-Adapter

Verwenden Sie den Roboter-Adapter, um den Werkzeugwechsler an SCARA-Robotern mit Schaftmontage oder Robotern
mit unterschiedlichen Befestigungsdimensionen zu verwenden.

Bestellschliissel
. lAdapter
\ @ Symbol | Ausfihrung GBI e Schnittstelle nach dem Umbau
@ Hauptplatte
l 05CR16 Schaf RMTA1-05M1 Flr @ 16 Schaft e
05CR20| ~o'*" | RMTAT-05M1 Fiir @ 20 Schaft ?]
05CR25 RMTA1-05M1 Fir @ 25 Schaft
05C4 RMTA1-05M1 | Teilkreis-@ 50, fur M6, 4 Stk., Pin 1 Stk.
- = - 10C2 RMTA1-10M1 | Teilkreis-@ 31.5, fiir M5, 4 Stk., Pin 1 Stk. -
= - = 10C3 Ei:?gge RMTA1-10M1 | Teilkreis-3 40, fur M6, 4 Stk., Pin 1 Stk. | | = ==~
= 20C5 RMTA1-20M1 | Teilkreis-@ 63, fiir M6, 4 Stk., Pin 1 Stk. =
- 20C6 RMTA1-20M1 | Teilkreis-@ 80, fir M8, 6 Stk., Pin 1 Stk.
Schaftmontage Flanschmontage

Roboter-Endschaft

Roboter-Adapter |
|

M4 x 14 Innensechskantschraube

(Im Paket inbegriffen) / e % :
~7 e
A _
T '/,‘ -
e)

Roboter-Adapter

| Schraube A

g (Im Paket inbegriffen)

- -
~— - /
-2 _‘5) 9 Hauptplatte
©, |
o g

gl

g T

i i Schraube B

F- 8 JE ( (Innensechskantschraube)
(

(Mit der Hauptplatte geliefert) Mit der Hauptplatte geliefert)

Flanschversion Innensechskantschraube - GréBentabelle

Hauptplatte RMTA1-05M1 RMTA1-10M1 RMTA1-20M1
Roboter-Adapter | Schraube A | Schraube B | Schraube A | Schraube B | Schraube A | Schraube B
RMTA1-05C4 M6 x 12 M5 x 18 — — - —
RMTA1-10C2 - - M5 x 8 M6 x 18 M5 x 8 M6 x 25
RMTA1-10C3 - - M6 x 12 M6 x 18 M6 x 12 M6 x 25
RMTA1-20C5 - - M6 x 12 M6 x 18 M6 x 12 M6 x 25
RMTA1-20C6 - - M8 x 14 M6 x 18 M8 x 14 M6 x 25
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Optionen: Robot-Adapter Serie R M TA

Abmessungen

Roboter-Adapter fiir Schaft

RMTA1-05CR16
RMTA1-05CR20
RMTA1-05CR25

4 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 10
Teilkreis-@ 31.5 90° gleichmaBig verteilt

IZ3YZN\
]
-~
\NZANZ)

29

¢0
Modell 2D
RMTA1-05CR16 16
RMTA1-05CR20 20
RMTA1-05CR25 25
Roboter-Adapter fiir Flansch
RMTA1-05C4 RMTA1-10C3
RMTA1-10C2 RMTA1-20C5 RMTA1-20C6
; g 2 &
: 2 e
s é a® s ﬂ ® s| [© [ \ =
S L
R ® B
\5 ® \\8’ 5 ® \J @
ke ||| ke ||| ke &
L. L L

epor L1 ofot [ ool [ T
‘Q—E' 4 x @ GA durchgehend oE LL’J

4 x HA Tiefe HB (0] GB Senkungstiefg GC" . . . @ FA Tiefe FB
Teilkreis-& HC 90° gleichméBig verteilt @ FA Tiefe FB ~ Teilkreis-@ GD 90° gleichmaBig verteilt ¢y FA Tiefe FB 4 x HA Tiefe HB

< Teilkreis-@ HC 90° gleichmaBig verteilt Q
4 x @ GA durchgehend Q 4 x HA Tiefe HB
@ GB Senkungstiefe GC Teilkreis-@ HC 90° gleichmaBig verteilt 4 x @ GA durchgehend

Teilkreis-@ GD 90° gleichmaig verteilt 9 GB Senkungstiefe GC
& Teilkreis-@ GD 90° gleichmaBig verteilt
) &
<
[}
o @ PH9 (*39%) Tiefe 5,2
+0,030) T;
@ PH9 (*5:%%°) Tiefe 5,2 @ PH9 (*0%)Tiefe 52
J B
B J
B
Modell A|B|C| D E FA FB |GA|GB|GC | GD HA |HB|HC | J KA KB|KC| L | P
RMTA1-05C4 | 63 | 62 | 11 |13,5| @ 31.5f8 (55%:)| @ 20H8 (5°) 516,6|11(65| 50 |[M5x0,8| 7 |31,5|1575| @ 6H9 (0*°)|52|7,5| 25 | 5
RMTA1-10C2 | 63 | 62 | 11 |13,5| @ 20f8 (:55%) @31.5H8 ('¢*°)| 3 [5,5|10(8,4|31,5/ M6x1 | 8 | 50 | 25 | @ 5H9 (™) |5,2|6,5|15,75| 6
RMTA1-10C3 | 63 | 62 | 11 |13,5| @ 2518 (56%) @31.5H8 ()| 3 [6,6|11|7,3| 40 | M6x1 | 8 | 50 | — | @6HI (0*)|52|75| 20 | 6
RMTA1-20C5 | 84 | 83 | 11 |13,5| @ 40f8 (55%) @31.5H8 (%*)| 3 [6,6|11 (65| 63 | M6Xx1 | 8 | 50 | — | @6H9 (8™ |5,2|7,5(31,5| 6
RMTA1-20C6 (100| 99 | 14 | 16,5| @ 50f8 (55%:) @31.5H8 ()| 5 | 9 |14| 8 | 80 | M6x1 | 8 | 50 | 25 | @8HI (™) |7,5/10| 40 | 6




Serie RMTA

Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir
Sicherheitshinweise. Zu Sicherheitshinweisen fiir pneumatischen Greifer und
Signalgeber siehe ,,Sicherheitshinweise zur Handhabung von SMC-Produkten” und die
Betriebsanleitung auf der SMC-Website, https://www.smc.eu

Kupplungs-/Trennungsmethode \

] Leitungsanschluss/Verdrahtung

Kupplungsmethode

1. Versorgen Sie den Entriegelungsanschluss mit
Druckluft zur Entriegelung.

2. Richten Sie die Hauptplatte an der Werkzeugplatte aus und
setzen Sie dann den Positonierstift in die Positionierbohrung ein.

3. Passen Sie die t-Abmessungen an, bis sie mit den
Werten in Tabelle 1 libereinstimmen.

4. Versorgung des Luftanschlusses fiir die Verriegelung
mit Druckluft, bei gleichzeitiger Entliftung des
Luftanschlusses fiir die Entriegelung.

Trennungsmethode

1. Versorgung des Luftanschlusses fiir die Entriegelung
mit Druckluft bei gleichzeitiger Entliiftung des
Luftanschlusses fiir die Verriegelung.

2. Heben Sie die Hauptplatte min. 10 mm an.

Getrennter Zustand
Druckluftanschluss fur

Druckluftanschluss fiir die Verriegelung  gie Entriegelung
g —t— ‘\
o
1060 { § Op 4
([ FeLo® o 0}
:ﬁf:o | ®
Positionierstift @ Ug ’?@ 0 @S{
Positionierbohrung '
Gekuppelter Zustand
— Tabelle 1. Spalt zum Zeitpunkt der
empfohlenen Verbindung*1
-+ [ 000 | !
t - 5 kg 0,8 mm
10 kg 1mm
20 kg 1,2 mm

+1 Je kleiner der Spalt, desto geringer ist der erforderliche Versorgungsdruck
wéhrend der Kupplung, um einen stabilen Betrieb zu gewéhrleisten.
- Uberpriifen Sie vor der Verwendung den Spalt und den Betriebsdruck
fir die beabsichtigte Anwendung und vergewissern Sie sich, dass die
Kupplung tatséchlich sicher ist.

Anschluss-Montage

Wenn Sie den Anschluss spater montieren oder austauschen, montieren
Sie den Anschluss wie in der folgenden Abbildung dargestellt.
Hauptplatte

o—17] M2.5x 20 Innensechskantschraube
g Anzugsdrehmoment: 0,32 bis 0,4 Nm

Werkzeugplatte

19

1. Verwenden Sie kompakte SMC-Steckverbindungen,
Miniatur-Steckverbindungen (M5) oder Miniaturfittings
(M 5 ). Spiillen Sie die Anschlussleitungen griindlich
durch und achten Sie darauf, dass keine Riickstiande
oder Spéne in die Komponenten gelangen.

2. Fir die Verdrahtung in den Lotspezifikationen I6ten Sie
die Verbindungen an die Sondenbuchse der Hauptplatte
und an die Klemme der Werkzeugplatte. Es wird
empfohlen, dass Sie die verbundenen Komponenten
mit einem Schrumpfschlauch o. A. isolieren.

3. Achten Sie darauf, dass keine externe Kraft, wie z. B.
Spannung oder Verdrehung, auf den Leitungsanschluss
oder die Verdrahtung ausgeiibt wird.

Sondenbuchse @

Klemme



Serie RMTA

Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir
Sicherheitshinweise. Zu Sicherheitshinweisen fiir pneumatischen Greifer und
Signalgeber siehe ,,Sicherheitshinweise zur Handhabung von SMC-Produkten” und die
Betriebsanleitung auf der SMC-Website, https://www.smc.eu

Wartung (Reinigung) ‘

] Verwendung des Werkzeughalters

1. Reinigung der Hauptplatte und Werkzeugplatte

Wenn dieses Produkt verwendet wird, wahrend
VerschleiBpartikel, Schmutz, Fremdkorper oder
andere Substanzen an der Hauptplatte, dem
Positionierstift der Werkzeugplatte, der Stahlkugel
oder der Auflageflache haften, kann es zu
Betriebsstérungen oder Luftleckagen kommen.
Fihren Sie eine regelméBige Reinigung durch,
einschlieBlich des Abwischens von Schmutz und
anderen Verunreinigungen.

Fur Einzelheiten siehe die Betriebsanleitung.

2. Reinigung des Anschlusses

Wenn Schmutz am elektrischen Kontakt haftet, ist eine
Leitung zwischen den Kontakten unwahrscheinlich.
Fuhren Sie eine regelmaBige Reinigung durch, einschlieBlich des
Abwischens von Schmutz und anderen Verunreinigungen.

Fur Einzelheiten siehe die Betriebsanleitung.

Hauptplattenseite
Stecker

j - ety
G

Elektrischer Kontakt

Positionierstift

Hauptplatte

Stahlkugel

Werkzeugplattenseite

Werkzeugplatte

Verwenden Sie die Schlitze im Gehause der
Komponente, um die Hauptplatte in den Werkzeughalter
zu setzen. Losen Sie die Verbindung der Hauptplatte in

der Mitte der eingesteliten Position.

Mittelposition

Schlitz

Montage des Signalgeberhalters \

N\

L

):
e
i

2 x M3 x 5,0 Innensechskantschraube
Anzugsdrehmoment: 0,57 bis 0,69 Nm

Richtlinie fiir die feste Position des Signalgebers

Uberpriifen Sie, ob der Signalgeber unter Ihren

Umgebungsbedingungen reagiert, und nehmen Sie bei

Bedarf kleinere Anpassungen vor.

Bitte richten Sie das Ende des Signalgebergehauses

am Ende des Schalterhalters aus.

Signalgeber

Signalgeberhalter

20



/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Gefahr verweist auf eine Gefdhrdung mit hohem
/\ Gefahr: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnung verweist auf eine Gefdhrdung mit mittlerem
A Warnung: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
A Achtung: Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist die
Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen
eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen Eignung fur einen
bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen,
mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen tberprift wird.

Die Erflllung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat
festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten tberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal
betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung gefahrlich
sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen,
einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von entsprechend geschultem
und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit
gewahrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst dann
ausgeflhrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts
verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts missen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefuhrt und die Stromversorgung abgetrennt werden.
AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle entsprechenden
Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.

Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen,
um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder Fehlfunktionen zu
verhindern.

. Unsere Produkte kénnen nicht auBerhalb ihrer technischen Daten verwendet
werden.

Unsere Produkte sind nicht fiir die Verwendung unter den folgenden

Bedingungen oder Umgebungen entwickelt, konzipiert bzw. hergestellt

worden.

Bei Verwendung unter solchen Bedingungen oder in solchen Umgebungen

erlischt die Gewéhrleistung.

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen auBerhalb der angegebenen
technischen Daten oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter
Sonneneinstrahlung.

2. Verwendung fur Kernkraftwerke, Eisenbahnen, Luftfahrt, Raumfahrtausristung,
Schiffe, Fahrzeuge, militarische Anwendungen, Ausristungen, die das Leben,
die korperliche Unversehrtheit und das Eigentum von Menschen betreffen,
Treibstoffausristungen, Unterhaltungsausrtstungen, Notabschaltkreise,
Presskupplungen, Bremskreise, Sicherheitsausrtstungen usw. sowie fur
Anwendungen, die nicht den technischen Daten von Katalogen und
Betriebsanleitungen entsprechen.

3. Verwendung fur Verriegelungsschaltungen, au3er fur die Verwendung mit
doppelter Verriegelung, wie z. B. die Installation einer mechanischen
Schutzfunktion im Falle eines Ausfalls. Bitte Uberprufen Sie das Produkt
regelmaBig, um sicherzustellen, dass es ordnungsgemaR funktioniert.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und
sicherheitstechnische Anforderungen an Pneumatikanlagen
und deren Bauteile

ISO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische

Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Roboter und Robotereinrichtungen —
Sicherheitsanforderungen fur Industrieroboter — Teil 1:
Roboter.

usw.

A Achtung

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen unsere
Produkte fiir den Einsatz in automatischen
Steuerungssystemen fiir den friedlichen Einsatz in der
Fertigungsindustrie.

Die Verwendung in nicht-verarbeitenden Industrien ist
nicht abgedeckt.

Die von uns hergestellten und verkauften Produkte kénnen
nicht fur die in den Messvorschriften genannten
Transaktionen oder Zertifizierungen verwendet werden.
Nach den neuen Messvorschriften durfen in Japan
ausschlieBlich SI-Einheiten verwendet werden.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie lhr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.
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Austria +43 (0)2262622800 www.smc.at
Belgium +32(0)33551464  www.smc.be
Bulgaria +359 (02807670  www.smc.bg
Croatia +385 (0)13707288  www.smc.hr
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France +33(0)164761000 www.smc-france.fr
Germany +49 (0)61034020  www.smc.de
Greece +302102717265  www.smchellas.gr
Hungary +36 23513000 www.smc.hu
Ireland +353 (0)14039000  www.smcautomation.ie
Italy +39 03990691 www.smcitalia.it
Latvia +371 67817700 WWW.SMC.Iv
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office.at@smc.com
info@smc.be
sales.bg@smc.com
sales.hr@smc.com
office.at@smc.com
smc.dk@smc.com
info.ee@smc.com
smc.fi@smc.com
supportclient.fr@smc.com
info.de@smc.com
sales@smchellas.gr
office.hu@smc.com
technical.ie@smc.com
mailbox.it@smc.com
info.v@smc.com

Lithuania +370 52308118
Netherlands +31(0)205318888
Norway +47 67129020
Poland +48 22 344 40 00
Portugal +351 214724500
Romania +40 213205111
Russia +7 (812)3036600
Slovakia +421 (0413213212
Slovenia +386 (0)73885412
Spain +34 945184100
Sweden +46 (0)86031240
Switzerland  +41(0)523963131
Turkey +90 212 489 0 440
UK +44 (0)845 121 5122
South Africa +27 10 900 1233

www.smclt.It
www.sme.nl
WWW.Smc-norge.no
www.sme.pl
WWW.Smc.eu
Www.smcromania.ro
WWW.Smc.eu
www.smc.sk
WWW.SMC.Si
WWW.SMC.eu
WWW.Smc.nu
www.smc.ch
www.smcturkey.com.tr
WWW.SMC.UK

Www.smcza.co.za

info.lt@smc.com
info@smc.nl
post.no@smc.com
office.pl@smc.com
apoiocliente.pt@smc.com
office.ro@smc.com
sales@smcru.com
sales.sk@smc.com
office.si@smc.com
post.es@smc.com
order.se@smc.com
helpcenter.ch@smc.com
satis.tr@smc.com
sales.gb@smc.com

Sales.za@smc.com

Die Angaben kénnen ohne vorherige Ankindigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden.
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