Cuerpo de aluminio

» Temp. de calentamiento uniforme  « Peso ligero, tamafio compacto

* Minima desgasificacion

+ Alta resistencia a la corrosion por gas fluor

* Minima contaminacion por

Variaciones de tamano de brida

Tamafo de brida Presion de
KF - K [;:Z?ajg)]
(NW)  (DN)
216
925

040 106

a presion
250 atmosférica
263 s ]

280 9

Serie XLA

Fugas
[Pa:m%s 0 menos]

Interior

10-10

Exterior

10-11

metales pesados

Opcién

Con deteccion
magnética
Con calefactor
Con indicador
Modelo de alta
temperatura

Posibilidad de sustituir el fuelle

El conjunto del fuelle se puede sustituir, reduciendo
los costes de mantenimiento y los materiales de

desecho.

CAT.EUS140-8A-ES




Serie XLA

Temperatu ra de Comparacion con la brida KF25  Especificacion de distribucion de temp. de 120°C
" " ﬁ
calentamiento uniforme 140
3, @, ®
(3) Cuerpo 1 . 120 -
Excelente conductividad térmica que Fo—td @) Cuerpo 2 e 100 l 1
] ©
produce una temperatura uniforme en 5Cuerpo3 3 % e !
©
todo el cuerpo de la valvula, asi como g @
una reduccion considerable de la E 60 ’ |
condensacion de gases en el Calefactor|- 2 Fuelle 40 [ £ '
interior de la valvula. @ Valvula 20 |
0
0 30 60 90
Tiempo [minutos]
. Serie XLA
Peso ligero, Compacta :
Modelo A B Peso | Conductancia
) ~ [mm] | [mm] | [kg] [L/s]
Gran conductancia, cuerpo pequefo. XLA-16-2 40 108 0.8 5
Excelente resistencia frente a la corrosion B XLA-25-2 50 121 0.47 14
por fluor (cuerpo) XLA-40-2 | 65 171 | 11 45
XLA-50-2 70 185 1.8 80
XLA-63-2 88 212 3.1 160
A XLA-80-2 90 257 5.1 200

Baja desgasificacion Escasa contaminacion por
La baja desgasificacion permite usar una bomba de metales pesados

menor capacidad y reducir el tiempo de escape.

La valvula no contiene metales pesados como Ni
(niquel) o Cr (cromo) y la escasa erosiéon también
ayuda a minimizar la contaminacién por metales
pesados de discos semiconductores.

Posibilidad de montar
detectores magnéticos.

El calefactor esta
disponible como opcion.

Para 100/120°c




BT Valvulas de angulo para alto vacio

Variaciones de la serie de valvulas en angulo para alto vacio

- seri Tipo de Tipo de Aolicacis Tamaiio de brida
“ : B &mb Il_.”' valvula) goigie | | 16 [ 25 | a0 | 50 [ 63 [ 80 [ 100 | 160
XLA | Efecto .
| e amie| 9 |00 0009 rig 53

(N.C)

Efecto

simple " S* S S S S

(N.C))

XLAV

(con electrovalvula) ..

a | XLC

Junta de Sin polvo,
fuelle limpio o o o o o o

= - Doble
XL CV efecto
8 (conelectrovavla) o o o Q Q 0
EE
XLF
2 o 06 TG T T e Ste B
o Efecto
= ‘aé; s(""l"g'; Funciona-
e -L miento a
- S| XLFV ;
—— 8 | (conlectroviua) ce;cidad o o o Q Q Q 0 o
— o Junta SliBoue
—— S XLG torica Ciclos de ——
— funciona- . .
——— = e, |99
mas
-—— Doble largos
e efecto

XLGV

(con electrovélvula)

X L D l Para prevenir

Junta de | turbulencias 0 Q Q 0 0
Simple| f,el1e | de polvo
efecto
(N.C.) | Junta | para prevenir

torica |3 sobrecarga & BN BN B BN ]

en la bomba

XLDV

(con electrovlvula)

©
3 XLH Juntade | Sin polvo,
E Manual fuelle limpio o o o o
=
D = Para s
= . ara equipos
=3 XLS Se;ren;I: (Regulacion| portétiles que o o
5 (N.C) del fuelle) | no necesitan
& .C.
o

aire

* Los modelos con un calefactor y de alta temperatura no estan disponibles con detectores magnéticos.




(1) Tamafio de

Tamano

16

25

40

50

63

80

Aluminio
Valvulas en angulo para alto vacio
Normalmente cerradas / Junta de fuelle

Serie XLA

Forma de pedido

brida (2)Tipo de brida

-2

M9N

16
v o6 ®

Al-: 5
® ©

(3 Indicador / direccién de
conexion de pilotaje

(®) Caracteristicas de temperatura / Calefactor

Simbolo|  Tipo Brida aplicable Simbolo| Indicador |Direccion de conexion de pilotaje

— KF(NW) 16, 25, 40, 50, 63, 80 — | Sinindicador Lado de brida ° ( ) °

D K(DN) 63, 80 A Lado de brida 5 =
F Con Lado izquierdo fzy g
G indicador Cara trasera ° S
J Lado derecho 3 kS
K . Lado izquierdo
L _ Sin Cara trasera *
M indicador Lado derecho

(5) Modelo de detector magnético

Simbolo Temperatura Calefactor Simbolo Modelo Observaciones
- 5a60°C — — — Sin detector magnético (sin iman)
) HO — M9N(M)(L)(Z) | D-MION(M)(L)(Z) -
tTe'm:'rg“tura H4|  5a150°C Con calefactor de 100°C M9P(M)(L)(Z) | D-MoP(M)(L)(z)| etector maggﬁ'? de estado
H5 Con calefactor de 120°C M9B(M)(L)(Z) | D-M9B(M)(L)(Z)
Nota) El tamaio 16 no es aplicable a H4, H5, mientras que el tamafio 25 no lo es a H4. A90(L) D-A90(L) Detector tipo Reed (no aplicable
A93(L)(2) D-A93(L)(Z) | al tamafio de brida 16)

(6) Numero de detectores magnéticos / Posicién de montaje Mo/ — Sin detector magnético (con iman)

Simbolo Cantidad Posicion de montaje
— Sin deteccidon magnética —
A 2 uds. Valvula abierta / cerrada
B 1 ud. Vaélvula abierta
C 1 ud. Valvula cerrada

Nota 1) Los detectores magnéticos mostrados arriba no se pueden montar en
el modelo de alta temperatura.

Nota 2) La longitud de cable estandar es 0.5 m. Ahada “M” al final de la
referencia si desea un cable de 1 m, “l” para 3 my “Z” para 5 m.

Ejemplo) -2M9ONL

(7 Tratamiento de superficie del cuerpo / Material de sellado y de la pieza sustituida

| e Tratamiento de superficie del cuerpo

e Material de sellado de la pieza sustituida y fugas

LE Fabricado por Mitsubishi Cable Industries, Ltd.

Barrel Perfluoro® es una marca registrada de Matsumura Oil Co., Ltd.
Kalrez® es una marca registrada de E. |. du Pont de Nemours and

Company o sus filiales.

Chemraz® es una marca registrada de Greene, Tweed & Co.

O

|
: — |
| Simbolo Tratamiento de superficie ; Piegga 2) Fuga [Pa-m3/s o menos] Nota 1) |
- Exterior: Anodizado duro Interior: Material crudo Simbolo SLe |
| A Exterior: Anodizado duro Interior: Acido oxalico anodizado sustituida Lo 21 |
: _ : : — | Ninguno | 1.3 x 10-10 (FKM) 1.3x 10 (FKM) |,
| Material de sellado A ®,3),® 13x108 1.3x 109 |
| Simbolo Material de sellado N® de compuesto B JO) 1.3x108 1.3x10° |
| — FKM 1349-80* C [©) 1.3 x 10719 (FKM) 1.3x 107 I
I N1 EPDM 2101-80* D @) 1.3x 1078 1.3 x 107" (FKM) :
: P1 Barrel Perfluoro® 70W E 2, @ 1.3x 108 1.3x 10 |
| Qi Kalrez® 4079 Nota 1) Valores a temperatura normal, excluyendo la permeabilidad del gas. |
| R1 SS592 Nota 2) Consulte la pagina 4 para ver la pieza sustituida. EI nimero indica la |
[ Re Chemraz® 55630 _ _ _ Sfrancla do "Constnicd” comspendenke.___ ]
: 23 vMQ 12382E3(8>* | Para realizar otros pedidos ademés de los “” estandar, haga un listado con los simbolos que
| T FKM para Plasma 3310757 : comienzan por “X”, sequidos del simbolo para "tratamiento de superficie del cuerpo", ‘material
I
|

de sellado’ y, a continuacion, afiada el simbolo correspondiente a “pieza sustituida’.

|Ejemplo) XLA-16-2MINA-XAN1A




Aluminio
Valvulas de angulo para alto vacio

Serie XLA

Especificaciones
Modelo XLA-16-2 XLA-25-2 XLA-40-2 XLA-50-2 XLA-63-2 XLA-80-2
Tipo de valvula Normalmente cerrada (Presurizar para abrir, sellado de muelle)
Fluido Gas inerte en vacio
Temperatura de trabajo °C 5 a 60 (Modelo de alta temperatura: 5 a 150)
Presion de trabajo Pa(abs) 1 x 10-% a presién atmosférica
Conductancia L/s Nota 1) 5 14 45 80 ‘ 160 200

Internas

Para material de sellado estandar (FKM): 1.3 x 10-1° a temperatura normal, excluyendo la permeabilidad del gas

Fugas Pa-m%/s

Externas

Para material de sellado estandar (FKM): 1.3 x 10-"" a temperatura normal, excluyendo la permeabilidad del gas

Modelo con brida

KF(NW) \ KF(NW), K(DN)

Materiales principales

Cuerpo: Aleacion de aluminio, Fuelle: Acero inoxidable 316L, Parte principal: Acero inoxidable, FKM (material de sellado estandar)

Tratamiento de superficie

Exterior: Anodizado duro Interior: Material crudo

Presion de pilotaje MPa(G)

0.4a0.7

Tamano de conexion de pilotaje

M5 Rc1/8

Peso kg

0.28

0.47 1.1 1.7 3.1 5.1

Nota 1) La conductancia es el valor para el “flujo molecular” de un codo de las mismas dimensiones.
Nota 2) Para las especificaciones del calefactor, consulte "Opciones comunes [1] Calefactor” en la pagina 6.

Construccion/Funcionamiento

Indicador (opcional)

Detector magnético (opcional)

<Principio de trabajo>

Al aplicar presion de pilotaje a la conexion
de pilotaje, la valvula de acoplamiento por
piston sobrepasa la fuerza del muelle o la
fuerza de trabajo por presién y la vélvula

se abre.

(1) Conjunto de carcasa (piezas de mantenimiento)*

(Incluyendo @), ®), ®, @, ®, @)

Conexion de pilotaje

(8) Sujecion del fuelle (material: Acero inoxidable 304)

(8 Junta exterior (pieza de mantenimiento)*

(7) Conjunto del fuelle (piezas de mantenimiento)*

(Incluyendo ®), (®)

Fuelle (material: Acero inoxidable 316L)

Escape del lado del fuelle
| {2 Junta de vélvula 1 (pieza de mantenimiento)*

5 Cuerpo (material: A6063)

(® Valvula (material: Acero inoxidable 304)

Junta de vélvula 2 (pieza de mantenimiento)*

Escape del lado de
la vélvula # Consulte las “Piezas de mantenimiento” en la pagina 10.
<Opcidén>
Detector El iman activa el detector magnético. Con 2 detectores magnéticos se detectan las
magnético: posiciones de apertura y cierre, mientras que con 1 detector magnético se detecta la
una o la otra. El rango de temperatura sélo esta disponible para uso general (5 a 60°C).
La calefaccion se realiza simplemente usando termistores. El cuerpo de la valvula se
Calefactor: puede calentar hasta aproximadamente 100 o 120°C, dependiendo del tamafio del
producto. El tipo y nimero de termistores que se usaran dependera del tamarfio y del
ajuste de temperatura. En el caso de la especificacion para alta temperatura, el conjunto
de la carcasa es una estructura resistente al calor.
Indicador: Cuando la valvula se abre, aparece un marcador en el centro de la superficie superior de
la carcasa.

Z;SVC 4



Serie XLA

Dimensiones

XLA: Accionamiento neumatico

Detector magnético (opcional)

oFd
(Brida K)
(a)
C
oFn
(Brida KF)

w D
Calefactor (opcional)
()
[mm]
Modelo A B C D E Nota 1) Fn Fd G H
XLA-16-2 40 108 38 20 — 30 — 17 44
XLA-25-2 50 121 48 27 12 40 — 26 44
XLA-40-2 65 171 66 39 11 55 — 41 67
XLA-50-2 70 185 79 46 11 75 — 52 72
XLA-63-2 88 212 100 55 11 87 95 70 76
XLA-80-2 90 257 117 65 11 114 110 83 104

Nota 1) La dimensién E se aplica cuando se incluye el calefactor opcional. (Longitud de cable: aprox. 1 m)
Nota 2) En el dibujo anterior, (a), (b), (c) indican las posiciones de montaje del calefactor.

Ademas, las posiciones de montaje del calefactor dependeran del tipo de calefactor.

Para mas detalles, consulte “Opciones comunes [2] Posiciéon de montaje del calefactor” en la pagina 6.



Serie XLA
Opciones comunes

n Calefactor

Las especificaciones de consumo de energia se muestran abajo.

Modelo XLA-25-2 | XLA-40-2 | XLA-50-2 | XLA-63-2 | XLA-80-2
Tensién nominal para el calefactor 90 a 240 VAC
Numero de conjuntos de calefactor [Nimero de conjuntos de calefactor — 1 ud. 1 ud. 1 ud. 1 ud.
usados
Potencia calorifica W (valor H4O, 100V 200/40 200/50 400/100 600/150
norminal) 100°C | 200V — 800/40 800/50 800/100 2400/150
CO“?“TO de potencia arranque/ | Nimero de conjuntos de calefactor 1 ud. 1 ud. 1 ud. 1 ud. 2 uds.
nomina
(simbolo de opcién, tension de H5 100V 200/40 400/70 400/80 600/130 800/180
funcionamiento) 120°C 200V 800/40 1600/80 1600/80 2400/130 3200/180

+ La corriente de arranque fluye durante unos 10 segundos con alimentacion a 100V, y durante algunos segundos a 200V. La corriente de arranque va disminuyendo con el tiempo.
+ Sj el producto usa multiples conjuntos de calefactor, no conecte la alimentacion de todos ellos al mismo tiempo. Conecte la alimentacion de los conjuntos de calefactor de uno en uno a
intervalos de 30 segundos, ya que la corriente de arranque es elevada.

+ Consulte las "Piezas de mantenimiento" en la pagina 10 para mas detalles sobre la cantidad y tipo.

Tiempo de flujo de la corriente de arranque (referencia)

200V

Corriente

\4100 v

J

0 5 10 15 20 25 30
Tiempo [sequndos]
E Posicion de montaje del calefactor
Simbolo del calefactor| XLA-25-2 XLA-40-2 XLA-50-2 XLA-63-2 XLA-80-2
H4 (100°C) — (a) (a) (b), (c) (@), (b), (©)
H5 (120°C) (a) (b), (©) (b), (©) (a), (b), (©) (b), (©)




Serie XLA
Glosario

K} Material de sellado

Tenga en cuenta que se trata de caracteristicas generales y
que pueden variar dependiendo de las condiciones de
procesamiento. Para mas detalles, contacte con los
fabricantes de los componentes de sellado.

FKM (caucho fluorado)
Con baja desgasificacion, baja deformaciéon permanente y bajo
valor de permeabilidad de gas, éste es el material de sellado
mas popular para alto vacio. El material estandar de la valvula
en angulo de alto vacio de SMC es Mitsubishi Cable Industries,
Ltd. (n® de compuesto 1349-80). Se recomienda elegir un
modelo dependiendo de su aplicacion, ya que también esta
disponible un compuesto de material mejorado (3310-75) que
reduce el factor de reduccion de peso con plasma de O-.
Kalrez® :Kalrez® es una marca registrada de E. . du Pont de Nemours and Company o sus filiales.
Se trata de un perfluoroelastémero (FFKM) con excepcional
resistencia al calor y a los productos quimicos, pero su
deformacién permanente es elevada y se requiere un cuidado
especial. Dispone de variantes con plasma mejorado (O2, CF4) y
resistencia a las particulas; por tanto, se aconseja seleccionar
modelos en funcién de la aplicacion.
N2 de compuesto 4079: Kalrez® estandar, excelente resistencia
al gas y al calor.

Chemraz® «Chemraz® es una marca registrada de Greene, Tweed & Co.

Se trata de un perfluoroelastomero (FFKM) con una excelente

resistencia quimica y al plasma y tiene una resistencia al calor

un poco superior a la de FKM. Dispone de variantes Chemraz®
disponibles y se aconseja elegir en funcién del plasma en
concreto que se vaya a usar y de otras condiciones, etc.

N¢ de compuesto SS592: Excelentes propiedades fisicas y especialmente
efectivo para las piezas moviles.

Ne de compuesto SS630: Aplicable par alas piezas moviles y fijas
y compatible con una amplia variedad
de aplicaciones.

Numero de compuesto SSE38: EI material méas limpio de Chemraz®,
desarrollado para instrumentos de
plasma de alta densidad.

Barrel Perfluoro® :Barrel Perfluoro® es una marca registrada de Matsumura Oil Co.,Ltd.

N¢ de compuesto70W:  Perfluoroelastémero (FFKM) que no
contiene relleno metdlico. Resistente a
NFsz, NHs. Baja generacién de particulas
en ambientes secos y deformacién
permanente relativamente baja.

Silicona (Goma de silicona, VMQ)

Este material es relativamente barato, presenta buena
resistencia al plasma y puede utilizarse a temperaturas altas,
pero su valor de permeabilidad de gas es elevado.

El material opcional de la valvula en angulo de alto vacio de
SMC es Mitsubishi Cable Industries, Ltd. (N® de compuesto
1232-70, Blanco). Posee un factor bajo de reduccién de peso,
generacién baja de particulas en el plasma de Oz y los
ambientes de gas NHs.

EPDM (goma de etileno-propileno)

Precio relativamente barato y excelente capacidad de resistencia
a la intemperie, a productos quimicos y al calor, pero sin
resistencia al aceite mineral general. El material opcional de la
vélvula en angulo de alto vacio de SMC es Mitsubishi Cable
Industries, Ltd. (N® de compuesto 2101-80). Resistente a gas
NHs, etc.

O

3 Método de sellado del eje

Fuelle

Los fuelles ofrecen un sellado mas limpio con una reducida
generacion de particulas y menos desgasificacion. Los dos
modelos principales de fuelles son: Fuelles formados y fuelles
soldados. Los fuelles formados generan menos particulas y
ofrecen una mayor resistencia a la suciedad. Los fuelles soldados
permiten carreras mas largas, pero generan mas particulas y
ofrecen menor resistencia al polvo. Obsérvese que la resistencia
depende de la longitud y la velocidad de las carreras.

Junta tdrica, etc.

Debido al arrastre de gases y a la generacion de particulas, el
rendimiento de vacio es algo inferior al del modelo de fuelle. No
obstante, es posible un funcionamiento a alta velocidad y la
durabilidad es comparativamente elevada. En general, la grasa
fluorada se fija a la parte de sellado del eje.

B Tiempo de respuesta / Tiempo de funcionamiento

Apertura de valvula

El tiempo de respuesta de apertura de la valvula es el tiempo
que transcurre desde la aplicacion de tension a la electrovalvula
de pilotaje hasta que se completa el 90% de la carrera de la
valvula (XLO). El tiempo de funcionamiento de apertura de la
valvula indica el tiempo desde el inicio de la carrera hasta
completar el 90% del movimiento. Ambos seran mas rapidos a
medida que se incremente la presién de pilotaje.

Cierre de la valvula

El tiempo de respuesta de cierre de la valvula es el tiempo que
transcurre desde el corte de la alimentacién a la electrovalvula
de pilotaje hasta que se completa el 90% de la carrera de
retorno de la valvula (XLO). El tiempo de funcionamiento de
cierre de la valvula indica el tiempo desde la apertura de la
valvula hasta completar el 90% del movimiento de retorno.
Ambos seran mas lentos a medida que se incremente la presion
de pilotaje.



I} Conductancia de flujo molecular

7

Conductancia del orificio

En el caso del agujero @A (cm?3) en una
placa ultra delgada, la conductancia “C”
resulta de “V”, la velocidad media del gas;
"R", la constante del gas, "M", el peso
molecular y "T", la temperatura absoluta. A
partir de la formula C=VA/4=(RT/2rnM)°-5A,
la conductancia C=11.6A (L/s) a una )
temperatura del aire de 20°C.

Conductancia del cilindro

Con longitud “L” (cm) y diametro “D” (cm) donde L>>D, a partir
de la féormula C=(2rRT/M)%*D%/6L, la conductancia C=12.1 D%L
(L/s) a una temperatura de aire de 20°C.

Conductancia de conducto corto

A partir del factor de Clausing “K” y la conductancia del agujero “C” en
el Gréfico 1. (Dibujo del factor de Clausing), la conductancia del
conducto corto Ck se calcula facilmente como Ck=KC.

0.1 1 10

L/D
Grafico 1. Factor de Clausing

Conductancias combinadas

Cuando cada una de las conductancias separadas son C1, C2 y
Cn, la conductancia compuesta XC se expresa como:
¥C=1/(1/C1+1/C2+---+1/Cn) en serie y como

¥C=C1+C2+---+Cn en paralelo.

E Fuga de He

Fuga superficial

Esta fuga ocurre entre las superficies de la junta y el material de
sellado. En el caso de una junta elastica (elastémero), los valores
de fuga se confirman al cabo de unos minutos de funcionamiento.
La tasa de fuga se mide a temperatura ambiente (20 a 30°C).

Permeabilidad del gas

Esta fuga se produce por difusion a través del material elastico
de sellado. A medida que aumenta la temperatura aumenta
también la tasa de difusién, que en muchos casos resulta mayor
que la fuga superficial. La tasa de difusion es proporcional al
drea de seccién transversal (cm?) de la junta, e inversamente
proporcional al ancho de la junta (distancia entre la atmdsfera y
el lado de vacio). En el caso de juntas metdlicas, sélo se tendra
en cuenta la difusion de hidrégeno.

O

Glosario Serie X LA

[ Desgasificacién

Se trata de un fenémeno por el cual los gases adheridos o
adsorbidos a la superficie metdlica o a sus partes internas se
desprenden de la superficie y son atraidos al vacio debido al
descenso de presion. La uniformidad de la superficie y la
densidad de la red molecular en la capa de 6xido pueden
pueden afectar (incrementar o reducir) a este fenémeno.

Presion limite

La presion limite es P (Pa) es P=Q/S, donde la suma de los
caudales de masa para la desgasificacion (Qg) y la fuga Q(L) es
Q(Pa-m?¥s) y la velocidad de escape es S(m?/s). La presion limite
se mide con Qg, Q(L)S que se muestra arriba y la presion limite
de la propia bomba. En caso de presion muy baja, las
caracteristicas de escape de la propia bomba pueden ser un
factor que limite. En concreto, el principal factor puede ser un
deterioro de las caracteristicas de escape debido a una bomba
sucia y la invasion de la humedad atmosférica.

[} Tiempo de evacuacién (vacio bajo/medio)

El tiempo (At) requerido para evacuar una camara con bajo
volumen de vacio V (L), pasando de la presiéon P1a la P2 para lo
cual se utiliza una bomba con velocidad de bombeo S (L/s) es
At=2.3(V/S)log(P1/P2). Con alto vacio, esto dependera del limite
maximo de presion impuesto por la desgasificacién y la
permeabilidad, tal y como se han descrito antes.

()
/\

] secado al horno

Los gases como el oxigeno y el nitrégeno, que tienen una baja
energia de activacién de la adsorcion (E) y un tiempo de
residencia de la adsorcion corto (1), se evacuan rapidamente.
Sin embargo, en el caso del agua, que tiene una energia de
activacion elevada, la evacuacién no progresa rapidamente a
menos que la temperatura (temperatura absoluta) se eleve para
reducir el tiempo de residencia. Este tiempo se caracteriza
mediante 1=t0 exp(E/RT) donde R es la constante de los gases
ideales y t0=(aprox.) 10® s.

El tiempo de residencia del agua a 20°C es 5.5 x 10% s, mientras
que a 150°C es 2.8 x 10-% s, o alrededor de 200 veces menor. El
objetivo del secado al horno es lograr que el agua con largo
tiempo de residencia y adsorcion se evacue en un tiempo menor.



Serie XLA

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso. Consulte las normas de seguridad en la

c I Precauciones especificas del producto 1

contraportada. Consulte las precauciones sobre detectores magnéticos en las "Precauciones en el manejo
de productos SMC" o en el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC http://www.smcworld.com

Valvula en angulo de accionamiento neumatico / Serie XLA

| Disefio |

| Montaje

/A Advertencia

® Todos los modelos

1. El cuerpo es de aleacion de aluminio A6063, los fuelles son de acero
inoxidable 316L y el resto del material de sellado es de acero
inoxidable 304. EI material de sellado estandar en la seccién de vacio
es FKM y puede ser sustituido por otros materiales (véase "Forma de
pedido". Utilice los fluidos compatibles con los materiales.

2. Seleccione los materiales para el conexionado de presion de
accionamiento y la resistencia al calor para conectores que
convengan a las temperaturas de trabajo aplicables.

® Modelo con detector magnético

1. La temperatura de la seccién del detector magnético no debe
superar 60°C.

® Modelo con calefactor

1. Cuando utilice un modelo con un calefactor (termistor), instale
un dispositivo que evite el sobrecalentamiento.

2. En el caso de gases que generen una gran cantidad de depositos,
caliente el cuerpo de la valvula para prevenir los depdésitos en ella.

| Seleccion |

/A Precaucién

® Todos los modelos

1. Para vdlvulas de alto vacio usadas en las lineas de escape
principales del equipo de fabricacién de pantallas planas y
otros equipos de fabricacion grandes, se recomienda usar la
serie XLF(V) o XLG(V), empleando un modelo de sellado por
junta térica para una mayor durabilidad.

2. Al controlar la respuesta del producto, anote el tamafno y la
longitud del conexionado, y también de las caracteristicas de
la electrovalvula de pilotaje.

3. La presion de pilotaje debera mantenerse dentro del rango especificado.
Se recomienda 0.4 a 0.5 MPa.

4. Use el producto dentro del rango de presion de funcionamiento.

. Use el producto dentro del rango de temperatura de funcionamiento.

6. La camara del pistén de actuacion y la camara del fuelle se
conectan directamente a la atmosfera.

Uselo en un entorno en donde las emisiones de polvo no causen
problemas. (Consulte con SMC si debe evitarse la liberacion de polvo.)

7. Si se selecciona un producto distinto al modelo de iman
integrado sin detectores magnéticos, el detector magnético no
se podrd montar mas adelante.
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| Montaje |

/A Precaucién

® Todos los modelos

1. En entornos muy humedos, guarde las valvulas embaladas
hasta el momento de su instalacion.

2. En modelos con un detector magnético, sujete los cables de tal
manera que estén lo bastante sueltos, sin que se les aplique
ninguna fuerza no razonable.

3. Realice el conexionado de manera que no se aplique excesiva
fuerza a la seccién de brida. Si hay vibracién de objetos pesados o
accesorios etc., sujételos de tal manera que el par no se aplique
directamente a las bridas.

/A\Precaucion

4. La resistencia a la vibraciéon permite un funcionamiento normal
hasta 30 m/s? (45 a 250 Hz), pero la vibracién continua puede
provocar una disminucién de la durabilidad. Disponga el
conexionado para evitar vibraciones o choques excesivos.

® Modelo de alta temperatura (HO, H4, H5)

1. En los modelos con calefactor (termistor), tenga cuidado de no dafar
el aislamiento de las piezas de los cables y la seccién del conector.

2. La temperatura de ajuste de los modelos con calefactor debe establecerse
sin que exista flujo de aire o aislamiento térmico. Variara en funcion de
condiciones como las medidas de retencion de calor y el calentamiento de
otras tuberias. No es posible realizar un ajuste preciso.

3. Cuando instale accesorios del calefactor o instale un
calefactor, revise la resistencia al aislamiento a la temperatura
de funcionamiento real. Se recomienda instalar un interruptor
de cortocircuito, etc.

4. Cuando hay que calentar una valvula se debe calentar sélo el
cuerpo, no la tapa.

5. Cuando el calefactor esta en funcionamiento, todo el producto
estara caliente. Evite tocarlo con las manos descubiertas, ya
que podria quemarse.

| Conexionado

/\ Precaucion

1. Antes del montaje, limpie con etanol, etc. la superficie de
sellado de la brida y la junta térica.

2. Hay una muesca de 0.1 a 0.2 mm para proteger la superficie
de la junta de la brida, y deberia manipularse de tal manera
que la superficie de la junta no sufra dafio alguno.

3. Direccién de escape

Durante el funcionamiento, la direccion del escape puede
determinarse libremente, pero en aquellos casos en los que
se genere un flujo durante el escape, puede producirse una
reduccion de la durabilidad.

Se recomienda la direcciéon de escape mostrada en la
siguiente figura (escape del lado del fuelle).

Tome todas las precauciones disponibles, ya que la vida del
equipo depende de las condiciones de uso.

Direccion de escape recomendada
[Bomba de vacio conectada en el lado del fuelle]

Lado de la valvula

_ ,. le
| Lado del fuelle

Cémara

Bomba de vacio




Serie XLA
c Precauciones especificas del producto 2

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso. Consulte las normas de seguridad en la
contraportada. Consulte las precauciones sobre detectores magnéticos en las "Precauciones en el manejo
de productos SMC" o en el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC http://www.smcworld.com

Valvula en angulo de accionamiento neumatico / Serie XLA

| Mantenimiento

/\ Advertencia

Si el fluido o producto de reaccion (depdsito) pueden reducir la seguridad, los productos deberan ser desmontados, limpiados y
montados por personas con conocimientos y experiencia (especialista en el campo).

/\ Precaucioén

1. Al retirar los depdsitos de una valvula, tenga cuidado de no dafar ninguna de sus piezas.

2. Sustituya el producto o el conjunto de la carcasa cuando vaya llegando al final de su vida util.

3. Si se sospecha que hay algun dafio antes de finalizar la vida Util, lleve a cabo un mantenimiento antes de la fecha fijada. Si hay
ralladuras, arafiazos o roturas en las juntas (fuelle o valvula)debido a las condiciones de manejo o funcionamiento, sustituya
las piezas.

Para las piezas de mantenimiento, consulte "Construccion" o "Piezas de mantenimiento".

4. Deberan utilizarse las piezas especificadas por SMC para el mantenimiento.

5. Cuando retira la valvula o las juntas exteriores, tenga cuidado de no dafar las superficies de sellado. Al instalar la valvula y las
juntas exteriores, asegurese de que no se retuerza la junta torica.

6. Cuando sustituya el conjunto del fuelle, no sujete el fuelle directamente.

Piezas de mantenimiento \

Valvula en angulo de accionamiento neumatico
Conjunto de tapa de valvula

Especificaciones ; Tamafo de valvula
i temperatra | Indicador 16 25 40 50 63 80 @
Uso general | Ninguno | XLAT6-30-1-2 |” XLA25-30-1-2 | XLA40-30-1-2 | XLA50-30-12 | XLA63-30-12 | XLAB0-30-1-2 ‘
Si XLA16A-30-1-2 | XLA25A-30-1-2 | XLA40A-30-1-2 | XLA50A-30-1-2 | XLA63A-30-1-2 | XLABOA-30-1-2 Ll
Alta Ninguno | XLA16-30-1H-2 | XLA25-30-1H-2 | XLA40-30-1H-2 | XLA50-30-1H-2 | XLA63-30-1H-2 | XLA80-30-1H-2
temperatura | Si | XLA16A-30-1H-2 | XLA25A-30-1H-2 | XLA40A-30-1H-2 | XLA50A-30-1H-2 | XLA63A-30-1H-2 | XLABOA-30-1H-2  Conjunto de tapa

Conjunto de fuelle / Conjunto de tuerca

Descripcién Tamanfo de valvula '%'
(Ref.) 16 25 40 50 63 80 %
Conjunto de fuelle @ | XL1A16-2-101 XL1A25-2-101 XL1A40-2-101 XL1A50-2-101 XL1A63-2-101 XL1A80-2-101
Conjunto de tuerca @ | XL1A16-10-1 XL1A25-10-1 XL1A40-10-1 XL1A50-10-1 XL1A80-10-1 Conjunto de fuelle

Nota 1) En casos en los que el material de sellado de la valvula sea distinto al estandar (FKM: N° compuesto 1349-80: fabricado por Mitsubishi Cable Industries, Ltd.), afiada el simbolo del sufijo para el material de sellado
(mostrado a continuacion) al final de la referencia.

Nota 2) No hay instalado un iman de detector magnético. En los casos en los que se instale un imén de detector magnético, afiada “-M9//” al final de la referencia. (No disponible para el modelo de alta temperatura)

Nota 3) El detector magnético no esté incluido. Si se requiere el producto con detector magnético, afiada el simbolo para el detector al final de la referencia.

Junta exterior / Junta de valvula 1, 2

Descripcion ' Tamafo de valvula

(Refy  |Materia 16 25 40 50 63 80
Junta exterior |Estandar|  AS568-025V AS568-030V AS568-035V AS568-039V AS568-043V AS568-045V
@ Especial | AS568-0250] AS568-0300] AS568-035] AS568-0390] AS568-043[] AS568-045[]
Junta de valvula Estandar| _ B2401-V15V B2401-V24V B2401-P42V AS568-227V AS568-233V B2401-V85V
102 [Especial | B2401-V150 B2401-V240] B2401-P420] AS568-2270] AS568-2330] B2401-V850]
Junta de valvula] Estandar B2401-P4V B2401-P5V B2401-P6V B2401-P8V B2401-P10V
20 | Especial B2401-P40] B2401-P5] B2401-P6L] B2401-P80] B2401-P100]

Nota 4) En casos en los que el material de sellado sea distinto al estandar (FKM: N compuesto 1349-80: fabricado por Mitsubishi Cable Industries, Ltd.), afiada el simbolo del sufijo para el
material de sellado (mostrado a continuacion) al final de la referencia (el lugar de ).
Nota 5) Véase el apartado “Construccion” de cada serie para obtener las referencias de los componentes.

Tabla 1: Simbolo de sufijo para el material de sellado

Simbolo -XN1 -XP1 -XQ1 -XR1 | -XR2 | -XR3 -XS1 -XT1
Material de sellado EPDM Barrel Perfluoro® Kalrez® Chemraz® VMQ FKM para Plasma
N® de compuesto 2101-80* 70W 4079 SS592 \ SS630 \ SSE38 1232-70* 3310-75*
+ Fabricado por Mitsubishi Cable Industries, Ltd.
Calefactor
Especificaciones de Tamanfo de valvula
temperatura 25 40 50 63 80
H4 (100°C) — XL1A25-60S-1 XL1A25-60S-1 XL1A25-60S-2 XL1A25-60S-3
H5 (120°C) XL1A25-60S-1 XL1A25-60S-2 XL1A25-60S-2 XL1A25-60S-3 XL1A25-60S-2 (2 juegos)

Ejemplo) En el caso de XLA-80H5-2 con calefactor, se requieren 2 juegos de XL1A25-60S-2.
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/\ Normas de seguridad

El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o dafio
del equipo. Estas normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las

etiquetas "Precaucion", "Advertencia" o "Peligro". Todas son importantes
para la seguridad y deben de seguirse junto con las normas internacionales
(ISO/IEC)*1)y otros reglamentos de seguridad.

[ e e e ) i ) o .
" ., Precaucion indica un peligro con un bajo nivel de I *j) ISO 4414: Energia en fluidos neumaticos — Normativa general para los
A PrecaUCIOn . riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones sistemas. . ) . ) )

| leves o0 moderadas. I 1S04413; Energia en fluidos hidraulicos — Normativa general para los sistemas.

| . Advertencia indica un peligro con un nivel medio I IEC 60204-1: Seguridad de Igg méaquinas — Equipo eléctrico de las maquinas.

1 A Advertencia @ de riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones 1 (Parte 1: Requisitos generales)

I graves o la muerte. | SO 10218-1: Manipulacion de robots industriales - Seguridad.

1 . Peligro indica un peligro con un alto nivel de riesgo | ©C:

I A Pellgl‘o :+  due, sino se evita, podria causar lesiones graves o |

la muerte.
SR, |
P TI .z e
A\ Advertencia Garantia limitada y exencion de responsabilidades

1. La compatibilidad del producto es responsabilidad de la persona que ReqUISItOS de Conformldad
disefia el equipo o decide sus especificaciones. El producto utilizado est4 sujeto a una "Garantia limitada y exencién de
Puesto que el producto aqui especificado puede utilizarse en diferentes condiciones de responsabilidades" y a "Requisitos de conformidad"
funcionamiento, su compatibilidad con un equipo determinado debe decidirla la persona que Debe leer] tarl tes de utili I d t
disefia el equipo o decide sus especificaciones basandose en los resultados de las pruebas y ebe leerios y aceptarlos antes de utilizar el producto.
andlisis necesarios. El rendimiento esperado del equipo y su garantia de seguridad son o lirni P4 HH
responsabilidad de la persona que ha determinado la compatibilidad del producto. Esta persona Garantla Ilmltada y exencion de responsabllldades
debe revisar de manera continua la adaptabilidad del equipo a todos los elementos especificados | | 1 El periodo de garantia del producto es de 1 afio a partir de la puesta en servicio
en el anterior catalogo con el objeto de considerar cualquier posibilidad de fallo del equipo. o de 1,5 afios a partir de la fecha de entrega, aquello que suceda antes.*2

2. La maquinaria y los equipos deben ser manejados sélo por personal Asimismo, el producto puede tener una vida dtil, una distancia de
cualificado. . . . ) funcionamiento o piezas de repuesto especificadas. Consulte con su
El producto aqui descrito puede ser peligroso si no se maneja de manera adecuada. El o .

) . . - o . . distribuidor de ventas méas cercano.
montaje, funcionamiento y mantenimiento de maquinas o equipos, incluyendo nuestros
productos, deben ser realizados por personal cualificado y experimentado. 2 Para cualquier fallo o dafio que se produzca dentro del periodo de garantia, y si

3. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos, ni intente demuestra claramente que sea responsabilidad del producto, se suministrara
cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad correspondientes. un producto de sustitucion o las piezas de repuesto necesarias.

1. La inspeccion y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar hasta confirmar que se Esta garantia limitada se aplica Unicamente a nuestro producto independiente,
hayan tomado todas las medidas necesarias para evitar la caida y los movimientos inatin otro daf d I fallo del product
inesperados de los objetos desplazados. y no a ningun otro dano provocado por el fallo del producto.

2. Antes de proceder con el desmontaje del producto, asegrese de que se hayan tomado | | 3 Antes de usar los productos SMC, lea y comprenda las condiciones de garantia

| I i it | for. | i » - . . X

todas as medidas de segu.”dad descritas en el punto anterior Corte la corriente de y exencion de responsabilidad descritas en el catdlogo correspondiente a los
cualquier fuente de suministro. Lea detenidamente y comprenda las precauciones -
especificas de todos los productos correspondientes. productos especificos.

3. Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas de seguridad necesarias para evitar un #2) Las ventosas estan excluidas de esta garantia de 1 afio.
funcionamiento defectuoso o inesperado. Una ventosa es una pieza consumible, de modo que esta garantizada durante un afio a partir de

™ . » la entrega.

4. contaCte_ con SMC ant_es de _u“"zar ellpmducm y preste especial atencion a Asimismo, incluso dentro del periodo de garantia, el desgaste de un producto debido al uso de la
las medidas de seguridad si se prevé el uso del producto en alguna de las ventosa o el fallo debido al deterioro del material eldstico no esté cubierto por la garantia limitada.
siguientes condiciones: . - .

1. Las condiciones y entornos de funcionamiento estan fuera de las especificaciones indicadas, RquSltOS de conformldad
o el producto se usa al aire libre 0 en un lugar expuesto a la luz directa del sol. . . . "
2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear, ferrocarriles, 1. Que(lia estrlctamenteIz pr9h|b|do el uso de PdeUC‘tVOS SM.C con equipos .de prodycclon
aerondutica, espacio, navegacion, automocion, sector militar, tratamientos médicos, destinados a la fabricacién de armas de destruccién masiva o de cualquier otro tipo de
combustion y aparatos recreativos, asi como en equipos en contacto con alimentacion y armas.
bebidas, circuitos de parada de emergencia, circuitos de embrague y freno en aplicaciones » } ) L,
de prensa, equipos de seguridad u otras aplicaciones inadecuadas para las caracteristicas | | 2 L2 exportacion de productos SMC de un pais a otro esté regulada por la legislacion y
estandar descritas en el catalogo de productos. reglamentacidn sobre seguridad relevante de los paises involucrados en dicha transaccion.
3. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener efectos negativos en personas, Antes de enviar un producto SMC a otro pais, aseglirese de que se conocen y cumplen
propiedades o animales, requiere, por ello un andlisis especial de seguridad. todas las realas locales sobre exnortacion
4. Si el producto se utiliza un circuito interlock, disponga de un circuito de tipo interlock doble g P ’
con proteccién mecdnica para prevenir a verias. Asimismo, compruebe de forma periédica =
que los dispositivos funcionan correctamente. ACautlon
c P =z Los productos SMC no estan disefiados para usarse como
recaucion instrumentos de metrologia legal.
1. Este producto esta previsto para su uso industrial. Los productos de medicién que lS[MC fabrica y clomermglllz/a no han sido certficados
, . L P . . mediante pruebas de homologaciéon de metrologia (medicién) conformes a las leyes
El producto aqui descrito se suministra basicamente para su uso industrial. de cada pais
Si piensa en utilizar el producto en otros ambitos, consulte previamente con SMC. Por tanto, los productos SMC no se pueden usar para actividades o certificaciones de
Si tiene alguna duda, contacte con su distribuidor de ventas mas cercano. metrologia (medicion) establecidas por las leyes de cada pais.

’ A Normas de seguridad| Lea detenidamente las "Precauciones en el manejo de productos SMC" (M-E03-3) antes del uso.
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