Ventouse avec generateur de vide

Diameétre de ventouse : @ 63, J 80

[ -
Le générateur de vide et la ventouse sont intégres. <« _
Réduction de I'encombrement et du temps de
raccordement !

Générateur de vide a deux étages

Générateur plus efficace

Détt 5 0 Consomain 30
d'aspiration % augmente i % réduit”

+ 1) Comparé au générateur a étage unique de SMC.

Modele a soufflet
avec rainure

Générateur de vide a 2 étages

Modéle plat
rainuré

Premler generateur Second générateur
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Qo+ Q2 = Débit daspiration

Avec raccord instantané

Dimensionsenmm :2 4,2 6

Dimensions en pouces : @ 5/32", o 1/4"
Filtre

Empéche l'accés d'éléments contaminants

par l'orifice d'aspiration de la ventouse.

Facilité de retrait =
/4 L r %2

ameélioree

Les bosses sur la surface d'aspiration
empéchent la piece de coller dessus.
Cela facilite le retrait.

Silencieux

Silencieux

® Structure congue pour réduire |'obturation

Les raccords pour casse-vide, capteur de pression, raccordement en série Le raccordement du vide en série est
possmle o

<Exemple de raccordeme\e\serie>
,/ sl o2

{

surface granuleuse

Les micro-bosses sont formés sur la surface d'aspiration.
Les pieces se retirent facilement.

+2 Comparé a la série ZP actuelle

Avec générateur  Sans générateur

Série ZHP 2 SMC

14-EU632-B-FR



Série ZHP

Maintenance facilitée

La fixation avec la plaque de verrouillage
réduit les étapes de remplacement de la
ventouse !

5\.

Plaque de verrouillage

0"

Retirez la vis de verrouillage
et faites glisser la plaque de
verrouillage.

Utilise une structure séparée.

® La plaque de verrouillage permet de faciliter la séparation.
® Les pieces en caoutchouc et métalliques peuvent étre
remplacés séparément.

Ventouse

Retirez le banjo au

Banjo dessus de la ventouse.

Q
Diametre de Forme de la = Taille nominale de
T . Matiere de la ventouse Montage la buse *2 [mm]
Modeéle a Dimensions en mm (Filetage/Taraudage)

@63 soufflet avec | NBR (noir) *1 M8 @0.7

rainure Silicone (blanc) M10 21.0

Uréthane (marron) Dimensions en pouces (Filetage/Taraudage) g1.2 «1 Reportez-vous a la page d'annexe

@ 80 Modéle plat | FKM (noir) ** 5/16-18 UNC 915 pour la méthode d'identification.

rainure 3/8-16 UNC #2 Avec générateur

Exemples d'applications

Robot de
palettisation




Ventouse avec générateur de vide

Série ZHP

63,0 80

Pour passer commande

Sans générateur P4 g |

Avec générateur P4 g |

80

BM|N| B

- 00

80

BM|N| B

10

C6

Diamétre de ventousel Iéchappement
63 263 [ S [Echappement silencieux |
80 J 80
Orifice d'alimentation (P)
Forme de la ventouse Symbole] Modale Orifice
BM | Modéle a soufflet avec rainure Cca : Raccord instantané de @ 4
UM| Modele plat rainuré C6 | '°'™S [Raccord instantané de © 6
N N3 Pouces |_naccord instantané de @
Matiere de lae N7 Raccord instantané de @ 1/4"
ventouse Mont !
N NBR (noin” : ontage .
o Symbole| Modele | Filetage Taille e Générateur/
= Silicone (blanc) Taille nominale de la buse [mm)]
U Uréthane (marron) LA | Filetage M8
TN B | Dimensions en M10 07| Buse:00.7
F FKM (noir) L=
N C o audace M8 10| Buse:01.0
Hoporezvowalagsge D] "o 12| Buse 012
dlidentification. | E | Filetage 5/16-18 UNC 15| Buse: 015
F | Dimensions en 3/8-16 UNC
G pouces Taraudage 5/16-18 UNC
H %" 3/8-16 UNC
Caractéristiques du générateur Charge recommandée
- -
[N]
ZHPLIO-0700 | ZHPLIOIC-1000 | ZHPLOICIC-1200 | ZHPOICICI-1500 ZHP63L] ZHP80L!
Taille nominale de la buse [mm] 0.7 1.0 1.2 15 Préhension horizontale 66 106
Débit d'aspiration max. [Limin (ANR)]' 30 52 63 78 Préhension verticale 33 53
Consommation dair [l/min (ANR)] 24 40 58 87 Utilisez ce produit avec la charge recommandée
Pression du vide atteinte [kPa] -91 max. Le transfert de la charge recommandée
Pression d'alimentation standard [MPa] 0.35 peut entrainer la diminution de la dépression en
) . o ; raison d'une fuite d'air. La charge indiquée ci-
= Pression d’alimentation standard . .
dessus est la valeur lorsque la dépression
atteint —85 kPa, et qui est calculée en
z multipliant la valeur théorique par un facteur de
Temps de reponse sécurité de « 1/4 » pour le levage horizontal ou
[ms « 1/8 » pour le levage vertical. La dépression
o —— ewios] ZHPLBML-070) | ZHPLIBML-10] | ZHPLIBML-120) | ZHPLBML-50] | 2iteinte peut varier en fonction de 1a piéce
563 295 143 120 86 (perméabilité, etc.). Calculez la charge réelle en
280 455 551 190 140 fonction de la dépression atteinte.

Le temps de réponse désigne la durée que met la dépression a atteindre — 57 kPa une fois que le
distributeur installé a I'extérieur est mis sous tension lorsqu'une ventouse a soufflet est utilisée et la pression

d'alimentation est 0.35 MPa.

Masse

Matériau : NBR, montage :

A

ZHP63BMNA-IC6S 184
ZHP80OBMNA-LIC6S 224
ZHP63UMNA-IC6S 167
ZHP8OUMNA-LCIC6S 175

e Pour le ZHPLCICICIA-00 (sans générateur de vide), masse indiquée ci-dessus —12 g.
e Lorsque le symbole de fixation est différent de « A », ajoutez la masse (1) indiquée

dans le tableau ci-contre avec la masse indiquée dans le tableau ci-dessus.

e Lorsque la matiere est différente de NBR, ajoutez la masse (@ indiquée dans le

tableau ci-contre avec la masse indiquée dans le tableau ci-dessus.
® Cette masse inclut la masse de l'accessoire.

O

SVC

(D Différence de masse par type de montage [a]
B C D E F G
20 -5 14 7 25 1 11
(2)Différence de masse par matiére [a]
Diameireforme de a ventouse | Caoutchouc en silicone |Caoutchouc en uréthane FKM
ZHP63BM -2.9 0 20.3
ZHP80BM -5.0 0 35.1
ZHP63UM -1.5 0 10.6
ZHP80UM -2.1 0 15.5
2



Série ZHP

Caractéristiques d’échappement / de débit (valeurs représentatives)

Caractéristiques d'échappement

Caractéristiques du débit

ZH PD'O?D ZHPD'O?D (Pression d’alimentation : 0.35 MPa)
-100 50 = -100
-90 4 4 — 45 5%
w .80 -dépression / 40 iiic, T -80
= 70 7 35 £E 3 \
S 60 / - 30 =5 B .60
S 50 25 §9 5 \
- abit d’aspirati S
783 0 A = Débit d'aspiration ” § g 783 »
D 30 d 15 2 ]
8 \ SE g
o 20 v 10 25 g 20
-10 Consomrrnation d‘alir 5 § g \
0 0 o 0
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0 10 20 30 40
Pression d’alimentation [MPa] Débit d'aspiration [I/min (ANR)]
ZHPI-10O ZHPI-10O (Pression d’alimentation : 0.35 MPa)
-100 100 _ = -100
o0 —— _ 0 E2
— . ‘ . I /, zZ< —
& 80 »depresswn\/ 80 <C & 80
= .70 / Débit d’as\piralion 70 E £ X, \
) £E= ©
2 -60 7 —— 60 == 2 -60
2 50 50 So 3
S -40 40 £5 S -40
g -3 7 < 30 28 2
x -20 20 2E x -20
-10 Consommation d'air 10 @2 T
lale]
0 o © 0 —
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0 10 20 30 40 50 60
Pression d’alimentation [MPa] Débit d'aspiration [I/min (ANR)]
ZHP-12 ZHP-12 (Pression d’alimentation : 0.35 MPa)
-100 100 _ = -100
90— o0 ZZ
' .80 —dépression /] _ 80 < T .80
< Pressen~ i TE - \
= .70 70 £E =
S 60 / = 60 =T S 60
s / L~ [N c® s
3 50 - -~ Débit d'aspiration — 50 S 3
S -40 /'///( 40 £5 S 40
g 30 7 Consommation d'air 30 §¢g 2 \
& 20 g 20 2E & 20
-10 10 ~§ g —
0 0 o 0
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0 20 40 60 80
Pression d’alimentation [MPa] Débit d'aspiration [I/min (ANR)]
ZHP[-15 ZHP[-15 (Pression d’alimentation : 0.35 MPa)
-100 ‘ ‘ 150 _5 -100
-90 I I Vel 135 % z
T .80 dépression — 10 £ T .80 N
> /0 / [~ Consommation d'air] 105 £ £ Py
2 -60 < 90 =% 2 -60
S )4 |~ c® >
3 -50 7 s 75 So 3 \
5 -40 7 Débit daspiration —60 £ S 5 -40
§ o s 55 |1 N\
x -20 3 2§ x -20 —
-10 15 ~§ g T
0 0 O 0
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0 20 40 60 80 100

Pression d’alimentation [MPa]

Débit d'aspiration [I/min (ANR)]




Ventouse avec générateur de vide Série ZH P

Construction

Nomenclature

N° Description Note
1 |Banjo
2 | Filtre

3 |Fixation de montage

4 | Contre-écrou 2 pcs. incluses pour montage par filetage

3] i (Non fournies pour le montage par taraudage)
B ;“ 5 | Broche de verrouillage
6 | Clapet antiretour
7 | Plaque de verrouillage
Pieces de rechange
N° Description Réf. Note
8 | Ventouse ZP3E-LJOO | Modele plat/a soufflet avec rainure
9_|Plaque ZHP1-PL-A
10 | Support
11 | Bouchon TB00148 Inclus pour Iesldlmer?smns enmm
P & 5 TB00055 Inclus pour les dimensions en pouces
H 12 | Raccord instantané KJHO-C2
13 | Bloc générateur ZK2-EJCOW-A
0 e ' 14 | Silencieux ZHP1-SA1-A
6 15 | Vis de verrouillage | CA00284 Incluse

+ 3 piéces sont fournies dans un produit. (Les références sont pour 1 piéce).

Pieces de remplacement / Pour passer commande

Ventouse (940 Ensemble plaque*
Matiere de la ventouse lTaiIIe (Diam./forme de la ventouse <
N NBR _ compatible)
S | Caoutchouc en sicone 1 [0 6310 80 : Moddle plat, © 63 A soufflels
U | Caoutchouc en uréthane 2 3 80 : A soufflets
F FKM —— — —
+ Référence pour un jeu de plaque et de fixation
¢ Forme de la ventouse

BM | Modele 2 souffiet avec rainure @ Raccord instantané (Conditionnement par 10 piéces).

UM Modele plat rainuré KJH EE - Cz
o Diamétre de ventouse Diam. ext. du tube
63| ©63 e @
80 080 compatible
* Lorsque vous changez le 04 04
diametre de la ventouse, 06 @6 -
remplacez également la plaque. gg 9 5//32
D 1/4"

@ Bloc générateur

ZK2-EJ[10/W-A
Taille nominale de la buse
07 00.7
10 a1.0
12 1.2
Modele a soufflet avec rainure Modéle plat rainuré F 1.5

Z;SVC 4



Série ZHP

Dimensions
M .
M Montage par taraudage Montage par fIIEtage Déverrouillé : 32.2
- Orifice PD 2 Verrouillé
T 1 / [ ]‘: \ j|[ ] Orifice PD 1 Déverrouillé
Orifice P
- o "
—— — = e N
| - _ (]
2 4@ ' : = % %) %@
=la] A ]
x . & anig L o
Vis de verrouillage > ‘) ( P < w
‘ . - RN
73 14 o14.4
A
B
C
D
N 30 69.7
Silencieux |
I
x
Lu - -
P i 91 En cas de modéle plat
s Q
~
S
= w
P A
Orifice PD 3 6.2 c
D
Orifice PD
Dimensions en
mm : Rc 1/8
Dimensions en
_ _ pouces : NPT 1/8 Orifice d’alimentation
Dimensions [mm] Dimensions [mm]
A B C D E F N
ZHP63BM 026 0 45.8 063 o068 12.5 33.8 c4 47
ZHP80BM 028 057 o 80 085 18 41.8 Cé6 47
ZHP63UM 026 — 063 066 5 20.3 N3 47
ZHP8OUM 0 26 = o 80 o83 5 20.3 N7 7.3
Dimensions de I'adaptateur (par modéle de montage) [mm] Circuit
G H J K L M == T}
ZHPOOOA-COOIS 25.7 22.6 5 13 — M8 P g ExH
ZHPOOOB-CICIS 27.1 21.2 6 17 = M10 [ ’
ZHPOOOc-OOs — — — 13 36.7 M8 prof. 10 D1
ZHPOOOD-OOIS — — = 17 39.1 M10 prof. 10
ZHPOOOE-OIOIS 27.45 21.8 6.75 12.7 — 5/16-18 UNC —<PD3
ZHPOOOF-0JOS 29.43 26.82 8.33 14.28 = 3/8-16 UNC PD2
ZHPOOOG-Os — — — 12.7 41.7 5/16-18 UNC prof. 11
ZHPOOOH-OOS — — — 14.28 441 3/8-16 UNC prof. 11 v

Pour les symboles G et H (taraudage en pouces), la dimension K devient les cotes sur plats.

5
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Série ZHP

Précautions spécifiques au produit (1)
Veuillez lire ces consignes avant l'utilisation. Pour connaitre les consignes de sécurité et les

précautions a prendre pour un équipement de vide, consultez les « Précautions de manipulation
des produits SMC » sur le site Internet de SMC, http://www.smc.eu

1 . Utilisez le produit en respectant scrupuleusement les
précautions concernant I'équipement de vide et en tenant
compte de la sécurité. De plus, sélectionnez une taille et une
matiére de ventouse adaptées a son milieu d'utilisation et
pour que la piéce soit aspirée. Prenez des mesures de sécurité
de sorte qu'aucun accident, comme une chute de piéce, ne se
produise au cours du transfert de I'adsorption. Pour plus de
détails, reportez-vous au catalogue Best Pneumatics N° 4.

2 . Une fois la ventouse remplacée, bloquez la plaque de
verrouillage complétement avant toute utilisation.
(Reportez-vous a @ indiqué sur la figure ci-dessous). Si la
plaque de verrouillage n'est pas bien verrouillée, la
ventouse peut chuter a cause de vibrations ou de la charge
au cours de I'opération.

3. Pour assurer la sécurité, veillez a fixer la vis de verrouillage
sur la plaque de verrouillage avant toute utilisation.
(Reportez-vous a @ indiqué sur la figure ci-dessous). Si la
plaque de verrouillage se détache lors de I'opération, cela
peut provoquer un accident grave, comme une chute de
ventouse ou de piéce.

Etat de blocage :
Admissible

(1] Plaque de verrouillage @ Vis de verrouillage

Déverrouillé

Etat de blocage :
Non admissible

of

D

4 . En cas de délai d'aspiration ou d'aspiration incorrecte, une
fuite au vide en raison de l'usure de la ventouse ou
I'obturation du filtre peut en étre la cause. Réalisez un
entretien régulier de fagon a ce qu'aucun probléme tel que
la chute de piéce ne se produise.

5 . Lorsque vous connectez plusieurs ventouses sur un
générateur de vide via la communication au vide, les autres
ventouses ne peuvent pas non plus aspirer en cas
d'aspiration incorrecte sur une ventouse. Prenez des
mesures de sécurité pour que la piece ne tombe pas lors du
transfert.

6. Remplacez la ventouse en vous référant a la figure ci-dessous.

Plaque de verrouillage
Levier coté générateur de vide

Plaque d'adaptation

Assemblage
de la ventouse <

~ Banjo

@Retirez la vis de verrouillage.

@Poussez le levier (coté générateur de vide) de la plaque de
verrouillage et faites-le glisser jusqu'a la position d'arrét complet.

©Tirez sur la ventouse.

OTirez sur le banjo de la ventouse.

@Retirez le support.

@Retirez la plaque de la ventouse.

@Fixez la ventouse dans l'ordre inverse des étapes ci-dessus.

Précautions concernant le montage de la ventouse

eLors du montage de la ventouse sur la plaque d'adaptation, réglez la
position de sorte que l'ergot antirotation dans la partie inférieure de la
plaque d'adaptation s'insére dans l'orifice du support antirotation.

e Lors du blocage de la plague de verrouillage, poussez le
banjo dans la ventouse. Si le banjo n'est pas complétement
introduit dans la plaque de fixation, la
plaque de verrouillage ne se bloque
pas, ce qui provoque une chute de la
ventouse ou une fuite du vide.

7. Le raccord instantané recommandé pour étre monté
sur I'orifice PD est le KQ2S06-01S ou le KQ2S07-
3408S.

Le raccord instantané peut entrer en contact avec la
surface supérieure de la ventouse en fonction des
dimensions du raccord. Ainsi le raccord risque de ne
pas étre monté.



Série ZHP

Précautions spécifiques au produit (2)
Veuillez lire ces consignes avant I'utilisation. Pour connaitre les consignes de sécurité

et les précautions a prendre pour un équipement de vide, consultez les « Précautions
de manipulation des produits SMC » sur le site Internet de SMC, http://www.smc.eu

8 . Lors de I'alimentation en air du casse-vide sur
I’orifice PD, sélectionnez un produit approprié
correspondant aux caractéristiques de maniére a ce
que l'orifice R du distributeur 2 ou 3 voies soit
bloqué et ne fuit pas.

9. Lorsque vous utilisez le produit avec la fixation tige
filetée, ne desserrez pas l'écrou sur la partie
inférieure représenté sur le schéma ci-dessous.
(L'écrou sur la partie inférieure a été concu pour
maintenir la connexion entre le support de la plaque
d'adaptation et la tige filetée.)

Ne desserrez pas cet écrou. Filetage

Support la plaque d'adaptation

Plaque d'adaptation

11. Exemples de circuit

ZHP ZHP
(Avec générateur) (Sans générateur)
EXH.
P
== P
[
/ PD3 PD1 PD1
Filtre & air  Régulateur Distributeur PD3
dalimentation X
Circuit sans lcﬁstpbuteur casse-wd.e V. PBo V. o2
(Exemple d'utilisation de raccord de vide)
Distributeur d'alimentation
e EXH.
- Pl— § 1> | Capteur de pression
PD3 PD1 /
]
It ~A X
Circuit avec distributeur casse-vide Sy v PD2
(Exemple dutiisation de capteur de pression) dechappoment Limiteur

12. Matiére de la ventouse et couleur externe
La couleur externe de la ventouse peut varier en
fonction de la matiére.

Matiere Couleur externe
NBR Noir
Silicone Blanc
Uréthane Marron
FKM Noir*

10. L'échappement peut étre relaché directement
depuis le silencieux dans la direction des piéces.
Veuillez contacter SMC si cela affecte I’absorption.

#* FKM et NBR ont la méme couleur. Mais, la
marque « F » est indiquée a l'intérieur de la
ventouse lorsque la plaque est retirée.

SMC Corporation (Europe)

Austria & +43 (0)2262622800  www.smc.at office@sme.at

Belgium 2 +32 (0)33551464  www.smcpneumatics.be  info@smcpneumatics.be
Bulgaria 2 +359 (0)2807670  www.smc.bg office @smc.bg

Croatia Z& +385 (0)13707288  www.smc.hr office@smc.hr

Czech Republic  Z& +420 541424611 Www.smc.cz office @smc.cz

Denmark @& +45 70252900 www.smedk.com smc@smedk.com
Estonia % +372 6510370 www.smcpneumatics.ee  smc@smcpneumatics.ee
Finland 2 +358207513513  www.smc.fi smcfi@sme.fi

France 2 +33(0)164761000  www.smc-france.fr info@smc-france.fr
Germany T +49 (061034020  www.smc.de info@smc.de

Greece @ +302102717265  www.smchellas.gr sales@smchellas.gr
Hungary @ +36 23511390 www.smc.hu office@sme.hu

Ireland 2 +353 (0)14039000  www.smcpneumatics.ie  sales@smcpneumatics.ie
Italy @ +39 0292711 www.smeitalia.it mailbox @smitalia.it
Latvia = +371 67817700 www.smelv.lv info@smclv.lv
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Lithuania @ +370 52308118 www.smlt.ft info@smelt.It
Netherlands T +31 (0205318888 www.smcpneumatics.nl  info@smepneumatics.nl
Norway T +47 67129020 WWW.Smc-norge.no post@smc-norge.no
Poland T +48 222119600 www.smc.pl office@sme.pl
Portugal @ 1351226166570  www.smc.eu postpt@sme.smces.es
Romania T +40 213205111 WWw.smcromania.ro smcromania@smcromania.ro
Russia T +7 8127185445 www.sme-pneumatik.ru info@smc-pneumatik.ru
Slovakia B +421(0)413213212 www.sme.sk office @sme.sk
Slovenia T +386 (0)73885412  www.smc.si office @sme.si
Spain T +34 902184100 WWW.smc.eu post@smc.smces.es
Sweden @ +46(0)86031200  www.smc.nu post@sme.nu
Switzerland B +41 (0523963131 www.smc.ch info@smc.ch
Turkey 4902124890440  www.smepnomatik.com.tr  info@smcpnomatik.com.tr
UK T +44 (0)845 1215122 www.smepneumatics.co.uk — sales@smepneumatics.co.uk
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