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Unité de préhension par le vide

pour robot collaboratif
FANUC CORPORATION

Conforme Série CRX

Mise en marche en connectant simplement un tube
d'alimentation en air et un connecteur M8 de cablage électrique

® Générateur de vide, distributeurs d’alimentation/casse-vide, capteur de pression
et ventouses intégrés

® Norme de montage : conforme a 1SO9409-1-50-4-M6

® | ogiciel CRX de FANUC (Reportez-vous a la page 5.)

Caractéristiques techniques

Normes

Conforme a 1ISO9409-1-50-4-M6

Commun

Fluide compatible Air
Plage de température d'utilisation [ °C] 5a50
Masse [g]*® 794 (581)
Charge max. [kg]* 7

Orifice d’alimentation en air (P)

Raccord instantané (@ 6)

Tension d'alimentation [V]

24 VCC +10 %

Niveau de vide max. [kPa]*5 -84
Générateur Débit d'aspiration [I/min (ANR)]*5 17
. Consommation d'air [l/min (ANR)]*® 57
Plage de pression d'alimentation [MPa] 0.320.55
Pression d’alimentation recommandé [MPa]#6 0.5
Plage de mesure [kPa] 0a-101
Goupille S:pteur Eréf:is!gn (Température ambiante a 25) °C) 224"/; EéMM
indri f inéarité +0.4 % E.M.
Plague de montage du robot oylindrique I Répétitivité +0.2 % E.M.

(Conforme a 1SO9409-1-50-4-M6)

#1 Inclus uniquement avec ventouses

* WPiéces incluses : bride de montage du robot, goupille paralléle, vis de montage, ventouses
l avec adaptateur*, bouchon*2, tube de conduite (@ 6)
#2 Inclus uniquement pour ZXP7A

#3 Le poids entre parenthéses fait référence au poids du produit sans plaque de montage des

Connecteur pour
robot

d'une fuite d'air.

méthode de mesure.

Orifice
d’alimentation en air

simultanément.

Détails des
piéces internes

Distributeur
casse-vide
[

ventouses. Ajoutez le poids des ventouses avec adaptateur pour obtenir le poids avec les
ventouses. (Reportez-vous a « Références de la ventouse et poids » a la page 3).

#4 Peut étre limité en fonction du diametre de la ventouse, de l'orientation du montage ou de
la piéce. Veuillez utiliser dans la limite de la charge max. Une aspiration ou un transfert
dépassant la charge max. peut entrainer une réduction de la pression de vide en raison

#5 Les valeurs sont & la pression d'alimentation standard et basées sur les normes de mesure
de SMC. Elles dépendent de la pression atmosphérique (météo, altitude, etc.) et de la

#6 Cette valeur indique la pression juste avant l'orifice d’alimentation en pression d'air (P)
lorsque le vide est généré. La pression juste avant l'orifice P de l'unité de préhension peut
descendre en dessous de 0.5 MPa en raison de la capacité d'alimentation en air, de la
taille de la conduite et de la quantité d'air consommeée par d'autres appareils fonctionnant

Distributeur
d'alimentation

Goupille cylindrique

Bride de montage
des ventouses
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Variantes de l'unité de préhension par le vide

Le nombre de ventouses peut étre modifié.

1 ventouse 2 ventouses 4 ventouses

Le type de ventouse peut étre modifié. (Pour plus de détails sur les ventouses sélectionnables, reportez-vous a « Pour passer commande ».)

© b @

Plate (9 8), en silicone A soufflets (@ 20), NBR Plate mince (@ 16), NBR Plate (& 32), en silicone Plate (& 32), en uréthane
(Nitrile) (Nitrile)

Clapet d'économie vide

série ZP2V

(A commander séparément)
Réf. applicable : ZP2V-B6-05

@ 32, 2,5 soulfflets, en @ 25, 5,5 soufflets, en @ 25, 5,5 soufflets, en silicone
silicone silicone Avec clapet d'économie vide

* Le silicone est conforme aux réglementations 21CFR§177 de la FDA (Agence américaine des produits alimentaires et médicamenteux).

L'entraxe des ventouses peut étre modifié.

(si I'on utilise une source de vide externe).

Bouchon sur l'orifice de vide*2
(M5 avec prof. du taraudage 4 mm) )

La bride de montage des ventouses peut étre utilisée séparément

Raccord instantané pour
I'alimentation en vide*2
(Taille de Il'orifice : Rc1/8)

séparément un raccord instantané pour I'alimentation en vide (référence :
KQ2L08-01NS) et un bouchon sur l'orifice de vide (référence : M-5P).

#1 Plage d'utilisation : 25 a 35 (avec ventouse montée au centre)
Il peut y avoir des interférences entre les ventouses en fonction de
leur diamétre, sélectionnez le diametre suivant le pas a utiliser.

O
2

%2 Lorsque vous utilisez une bride de montage des ventouses, veillez a commander



Pour passer commande

— Partie ventouse*' ——— U K
ZXPZA2|1—ZP 20/U/N| -X1 cn(€ BoHS
I I I I I I .
0060 0 0 0006 " comalte ot veniouses appicabies.

a 9 Bride de montage Avec bride  Sans bride 9 Fabricant compatible
. s
Taille de I'unité des ventouses Symbole Fabricant de robot
Symbole Taille Symbole Forme o
7 75 mm A 42 mm x 42 mm 21 FANUC: Série CRX
i 2
. N Sans bride* *2 Les clients qui choisissent
Q Série de la ventouse une référence sans bride e Diametre de ventouse
Symbole Série de montage des _ _
! ventouses devront Symbole | Diamétre de ventouse | | Symbole | Diamétre de ventouse
zP - S‘tandard produire eux-mémes une 08 @8 25 @25
ZP3P Modéle a soufflet pour les bride qui correspond aux 10 @10 B25 @ 25
pieces d'emballage sous film dimensions de montage. 13 013 B30 T 30
— Sans ventouse . 16 016 32 032
0 Matiére de la ventouse 20 320 — [Sans ventouse
@ Forme de la ventouse SyTgole Matériau
NBR
Symbol Ty iraid
yTjo g PI,:tz S Silicone (blanc)*3 @ Accessoire*
c Plate nervurée U Uréthane Symbole Accessoire
B A soufflets SFF Sii FK'\SI - — Avec doigt de guidage
uT Plate mince Sliazosn\?e%t::ge M Avec tamis
J A soufflets multiples — ) -
JT2 A 2,5 soufflets =3 Le silicone est conforme aux régle- 4 g:?:r?t?f:; i%?_l%at,:ble avec la forme
JT5 A 5,5 soufflets mentations 21CFR§177 de la FDA
— Sans ventouse (Agence américaine des produits
1 alimentaires et médicamenteux).

Références et masse de la ventouse

ret. ZXP7(AN)21-[ |[ |[ |[ ][ ]-x1
0600006

Ventouses applicables Références de la ventouse « Consulter le Catalogue Web pour plus de détails concemant les ventouses.
e o Ventouse avec adaptateur
Q o 6 ot 9 Masse par matiere de la Adaptateur
Série de la| DMEN | £ o | Matiere |y o caie R&f ventouse (g/ventouse) Raccordement du vide : Ventouse
ventouse | % |iaventouse| 9612 ' N |S/ISF| U F Filetage M6 x 1
ventouse ventouse (NBR) |(Silicone) | (Uréthane) | (FKM)

ZP 08 U O ZPT08UL]-A6 4 4 4 4 ZP08UL]

ZP 08 B O ZPTO08B[1-A6 4 4 4 4 ZP08B[]

ZP 10 uT O ZPT10UT[-A6 4 4 4 4 ZPT1-A6 ZP10UTO

ZP 13 uT O ZPT13UTLI-A6 4 4 4 4 ZP13UTO

ZP 16 uT ] ZPT16UT[]-A6 4 4 4 4 ZP16UTL]

ZP 10 U O ZPT10U-AS6 7 7 7 7 ZP10UC]

ZP 13 U O ZPT13U[]-AS6 7 7 7 8 ZPT2-7A-AS6 ZP13UO

ZP 16 U [ ZPT16U]-AS6 7 7 7 8 ZP16UC]

ZP 20 U O ZPT20U[]-AS6 9 10 10 10 ZP20UC]

ZP 25 U O ZPT25U[]-AS6 10 10 10 11 ZPT3-7A-AS6 ZP25U(C]

ZP 32 U O ZPT32U-AS6 10 11 11 12 ZP32UC]

ZP 10 C O ZPT10C[I-AS6 7 7 7 7 ZP10C

ZP 13 C [ ZPT13C[]-AS6 7 7 7 7 ZPT2-7A-AS6 ZP13C[

ZP 16 C O ZPT16C[]-AS6 7 7 7 8 ZP16C[]

ZP 20 C O ZPT20C[]-AS6 9 10 10 11 ZP20C[

ZP 25 C O ZPT25C[]-AS6 10 10 10 11 ZPT3-7A-AS6 ZP25C[]

ZP 32 C O ZPT32C[]-AS6 10 11 11 12 ZP32C[

ZP 10 B ] ZPT10B[]-AS6 7 7 7 8 ZP10B[]

ZP 13 B O ZPT13B[-AS6 7 8 8 8 ZPT2-7A-AS6 ZP13B[]

ZP 16 B [l ZPT16B[]-AS6 8 8 8 9 ZP16BL]

ZP 20 B O ZPT20B[]-AS6 11 11 11 13 ZP20B[]

ZP 25 B O ZPT25B[1-AS6 11 12 12 14 ZPT3-7A-AS6 ZP25B[]

ZP 32 B O ZPT32B[1-AS6 14 15 15 18 ZP32B[]

ZP 20 uT O ZPG20UT-7A-X2 4 4 4 4 ZPT1-A6 ZP2-20UT]

ZP 16 J O ZPG16J-7A-X2 8 8 8 9 ZPT2-7A-AS6 ZP2-16J]

ZP B25 J ] ZPGB25J[-7A-X2 14 15 15 18 ZPT3-7A-AS6 ZP2-B25J]

ZP B30 J O ZPGB30J[1-7A-X2 18 19 19 25 ZP2-B30J]
ZP3P | 20 JT2 SF ZP3PG20JT2SF-7A-X2| — 21 — — ZP3P-20JT2SF-W
ZP3P| 20 | JT2 | SF ZP3PG20JT2SF-M7AX2 — | 21 | — | — | ZP3PA-TIJT7A-X2 17530 500T2SF-WM
ZP3P | 32 JT2 SF ZP3PG32JT2SF-7A-X2| — 48 — — ZP3P-32JT2SF-W
ZP3P| 32 | JT2 | SF ZP3PG32JT2SF-M7AX2 — | 48 | — | — | ZP3PA-T2JT7A-X2 17545 55 jTosF-wM
ZP3P| 20 JT5 SF ZP3PG20JT5SF-7A-X2 — 23 — — ZP3P-20JT5SF-WG
ZP3P | 25 | JT5 | SF ZP3PG25JT5SF-7AX2 — | 25 | — | — | ZPSPA-TWT7A-X2 ‘7555 55 T5SF-WG
ZP3P | 32 JT5 SF ZP3PG32JT5SF-7A-X2| — 54 — — | ZP3PA-T2JT-7A-X2 |ZP3P-32JT5SF-WG

Saisissez le symbole de la matiere (« N », « S », « U », ou « F ») en [J dans la référence.
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Sélection du modele
Caractéristiques d'échappement”’

Caractéristiques du débit

-90 90
-80 9 L 180
= -70 s/ £
DtE bq’/ ~0(\€°
S 50 &;L o 50
s & / @)
3 -40 / 40
c
2 -3 4 30
§ -20 // Déhit d’aspiration] 20
-10 7 10
0 0
0 0.1 02 03 04 05 06
Pression d'alimentation [MPa]

Débit d'aspiration [I/min (ANR)]
Consommation d'air [I/min (ANR)]

N
AN

Pression du vide [kPa]

5 10 15 20
Débit d'aspiration [I/min (ANR)]

25

%1 Les caractéristiques d'échappement sont différentes quand

le distributeur & économie de vide (ZP2V-B6-05) est monté.
Pour plus de détails, reportez-vous a « 8.3 Précautions
concernant la ventouse » dans le manuel d'utilisation.

#1 Plage d'utilisation :
25 a 35 (avec
ventouse montée au
centre)

Il peut y avoir des
interférences entre
les ventouses en
fonction de leur
diametre,
sélectionnez le
diameétre suivant le
pas a utiliser.

Diagramme du circuit

d'alimentation

Distributeur
casse-vide

(N.F.)
Distributeur
d'alimentation EXH.

(N.F.)

PE :
PD 17 [ Capteur de pression
LT PSE541-R04
f\“\ Vanne .

;

v

& Bride de montage des ventouses
© Référence des pieces de rechange : ZXP7-PFL1-A-X1
Bride de montage du robot 375 © (Voir la figure ci-dessous pour les éléments. Les quantités sont indiquées entre parenthéses.)
(Conforme a 1509409-1-50-4-Ms) i 3 Bouchon (pour orifice alimentation
i . ene vide) (1) Goupille paralléle (1)
-
@XE € Joint torique 1 $/ Bouchon (pour
@l ! alimentation en vide) (1)
0 "
! = = ; < 5
[} INYe)
e
<
: 4 3 Bouchon (4) \ Bride des
JTesS======110 (Pour ventouse ventouses (1)
Plague de montage avec adaptateur) @
des ventouses i @
g\ Vis CHC (4)
Sans bride de montage des ventouses
Orifice d'alimentation en air (P)
Diam. ext. de tube utlisable : 06 2 @ 31.5 H8 (5% Prof 2.5 4xM6x1x8
Céble du = =5 X /‘i\
connecteur M8 5 450 =8 A TP M6 x 1 x 8.5
S 5 & o [P 250)\ (Orfice duvide)
3k N
‘ o] @ <\
Qe o vy
| ) ° s ‘ H
c@iiin® © | | Q;;’ /
\ Iy o ‘\
et G-I | @ P )
e D50 )/U}ﬁ / N Z
(D\06 (€] _\_/’ o
+ L'orifice de vide ne présente pas de tamis.

+ Les dimensions et la méthode de montage décrites dans ce schéma (exemple) concernent la référence suivante : ZXP7A21-ZPB25JS-X1

r
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Logiciel CRX de
FANUC

Programmation facile
En utilisant le logiciel CRX avec I'unité de préhension par le vide de SMC, la fenétre de réglage dédiée peut étre
affichée et les instructions dédiées peuvent étre exécutées.
Vous pouvez facilement installer le logiciel CRX en insérant une clé USB contenant le logiciel

(fourni par SMC) dans le dispositif de controle.
+ Veuillez télécharger le logiciel CRX sur le site web de SMC, et I'enregistrer sur une clé USB.

./).ﬁ\
./ o ™\ o
L R-30/B Mini Plus Tablette TP

A
Robot FANUC -]
Serie CRX

<>

Mémoire USB
(Copie sauvegardée du logiciel enfichable CRX de FANUC)

de I'éditeur TP de la tablette

- o x

100% ATl S D\

frasisnnd

SMC Vacuum Gripper : Grip

Select Operation

(® GRIP ONLY NODE

O GRIP AND CHECK VACUUM LEVEL NODE
Grip and proceed to the next action without checking the vacuum pressure level.

Settings
Vacuum pressure level for checking -60 kPa
Grip error detection time 1000 ms

Commissioning
Click Grip or Release below to test the operation

Set the blow-off time of release 100 \ms

L'J GRIP u RELEASE

Monitor sensor signal

Vacuum pressure : 0.0 kPa

A Play A Robot Operation

ail]

O
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ZXP71121-X1L]

Précautions spécifiques au produit

Veuillez lire ces consignes avant d'utiliser les produits. Pour les consignes de sécurité
et les précautions sur les équipements de vide,

consultez les « Précautions de manipulation des produits SMC » et le Manuel d'utilisa-
tion sur le site Internet de SMC, https://www.smc.eu

Manipulation

/A\Précaution

1. Respectez strictement les précautions relatives a I'équipe-
ment de vide et a la sécurité lors de I'utilisation du produit.
En outre, il faut choisir une taille de ventouse et une ma-
tiere adaptée a la fois a la piéce a prendre et a I'atmospheére.
Prenez des mesures de sécurité afin qu'aucun accident, tel
que la chute d'une piéce, ne se produise lors du transfert
par par le vide. Pour plus d'informations, reportez-vous au
catalogue en ligne.

2. Utilisez le produit dans la plage des caractéristiques. L'utili-
sation d'une pression d'air comprimé ou d'une tension élec-
trique supérieure a la normale peut entrainer des dom-
mages graves en raison de la réduction des performances
du produit.

3. L'air d'échappement est évacué par un évent dans le pro-
duit. Par conséquent, cet évent ne doit pas étre obstrué.

/A\Précaution

1. Pour plus de détails sur la méthode de montage, consultez le
manuel d'utilisation.

2. Serrez au couple spécifié. Si le couple de serrage est exces-
sif, le corps et les vis de montage peuvent se casser. Cepen-
dant, un couple de serrage insuffisant peut entrainer le dépla-
cement du corps et le desserrage des vis de montage.

3. Ne pas laisser tomber, frapper ou appliquer un impact exces-
sif sur ce produit.
Cela pourrait endommager les parties internes du corps,
I'électrodistributeur ou le capteur de pression. Dans cer-
tains cas, ces dommages peuvent entrainer un dysfonction-
nement.

4. Maintenez le corps lors de la manipulation du produit. Ne ti-
rez pas excessivement sur le cable du connecteur M8 et ne
pincez pas le cable lorsque vous soulevez le corps. Sinon,
vous risquez d'endommager I'électrodistributeur ou le cap-
teur de pression. Dans certains cas, ces dommages peuvent
entrainer une défaillance ou un dysfonctionnement.

5. Les vis peuvent se desserrer en raison des conditions d'utili-
sation et de I'environnement. Veillez a effectuer des travaux
d'entretien tels que le resserrage périodique des vins.

/A\Précaution

1. Evitez de plier ou d'étirer le cable du connecteur M8 de
maniére répétée, ainsi que de lui appliquer une force.

2. Ne cablez pas le produit lorsqu'il est sous tension.
Vous risqueriez d'endommager les piéces internes de
I'électrodistributeur ou du capteur de pression. Dans
certains cas, ces dommages peuvent entrainer un dys-
fonctionnement.

3. Ne pas démonter et ne pas modifier le cable du connec-
teur M8 et éviter les adaptations supplémentaires. Vous
pouvez vous blesser et/ou provoquer des accidents.

2 SNC

Raccordement

/A\Précaution

1. Nettoyer l'intérieur des tubes

Avant le raccordement, soufflez ou nettoyez les raccords pour
éliminer tous les copeaux, I'huile de coupe et autres dépbts a
l'intérieur des tubes.

2. Installation du tube

- Prenez un tube sans défaut sur sa périphérie et effectuez
une coupe droite. Pour couper les tubes, utiliser un coupe-
tube TK-1, 2, 3, 5 ou 6. N'utilisez pas de pinces, tenailles,
sécateurs, etc. Si la découpe est effectuée avec des outils
autres que des coupe-tubes, le tube peut étre coupé en
diagonale ou s'aplatir, etc., ce qui rend impossible une
installation slre et entraine des problémes tels que
I'arrachement du tube apres l'installation ou une fuite d'air.
Utilisez un tube un peu plus long que nécessaire.

- Saisissez le tube et enfoncez-le lentement, en l'insérant
solidement jusqu'au bout dans le raccord.

- Aprés avoir inséré le tube, tirez |égérement dessus pour
vous assurer qu'il ne sortira pas. S'’il n’est pas parfaitement
maintenu, il pourrait s'arracher ou présenter des fuites.

3. Démontage du tube

- Appuyez sur la collerette de déblocage de maniere
suffisante en faisant pression de fagon uniforme sur la
circonférence de la collerette.

- Tirez sur le tube tout en maintenant la collerette de
déblocage enfoncée. Si vous n’appuyez pas suffisamment
sur la collerette de déblocage, le tube est pincé et
I'extraction pourrait s’avérer difficile.

- Si le tube usagé doit étre réutilisé, coupez le segment qui a
été endommagé avant de le réinstaller. Si la partie
endommagée du tube est utilisée comme tel, des problemes
peuvent survenir, comme des fuites d’air ou des difficultés a
enlever le tube.

4. Tubes d'autres marques

En utilisant des tubes de marques autres que SMC, vérifiez
que les caractéristiques suivantes sont satisfaites en ce qui
concerne la tolérance du diamétre extérieur du tube.

- Tube en nylon de +0.1 mm

- Tube en nylon souple de +0.1 mm

- Tube en polyuréthane de +0.15 mm, de —-0.2 mm
N'utilisez pas de tubes ne respectant pas les tolérances de
diametre extérieur. |l peut s'avérer impossible de les
raccorder, ou ils peuvent provoquer des probléemes tels qu'une
fuite d'air ou un arrachement du tube apres la connexion.

5. Raccordement

- N'appliquez pas de forces inutiles, telles que la torsion, la
traction, les moments, les vibrations, les chocs, etc. sur les
raccords ou les tubes.

Cela endommagera les raccords et entrainera I'écrasement,
I'éclatement ou le relachement des tubes.

- Ne soulevez pas le produit par le tube apres le raccordement
du tube. Vous risqueriez d'endommager le raccord instantané.
Pour les détails, consultez les « Précautions de manipulation
des produits SMC » sur le site Internet de SMC :
https://www.smc.eu



Unité de préhension par le vide
pour robot collaboratif

SMC Corporation

SMC CORPORATION

Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN
Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362

SMC CORPORATION All Rights Reserved
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