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Vakuum-Greifereinheit

fur kollaborative Roboter
OMRON Corporation und TECHMAN ROBOT Inc.

Passend fur TM5,TM12, und TM14

Ermdglicht den Betrieb durch einfaches Anschlieen der Druckluftleitung

und der elektrischen Verdrahtung mittels M8-Stecker.

® |ntegrierter Vakuumerzeuger, Druckluftversorgung/Bellftungsventil,
Drucksensor und Sauger

® Standards: Geman 1ISO9409-1-50-4-M6

® TMComponent (siehe Seite 5.)

Technische Daten

Normen Geman 1S09409-1-50-4-M6
Verwendbares Medium Druckluft
Betriebstemperaturbereich [ °C] 5 bis 50
Allgemein| Gewicht [g]*® 810 (597)
Max. Nutzlast [kg]*4 7
Druckluftanschluss (P) Steckverbindung (& 6)
Versorgungsspannung [V] 24VDC +10 %
Max. Vakuum [kPa]*5 -84
Vakuumer- Saugvolumenstrom [I/min (ANR)]*3 17
zeuger Druckluftverbrauch [I/min (ANR)]*5 57
Betriebsdruckbereich [MPa] 0,3 bis 0,55
Standardbetriebsdruckbereich [MPa]*¢ 0,5
Nenndruckbereich [kPa] 0 bis —101
Drucksensor G.enauig!(ejl (Umgebungstemperatur bei 25 °C) +2 % v. E.
. . Linearitét +0.4 % V.E.
Roboter-Montageflansch Zylinderstift Wiederholgenauigkeit +0,2 % v. E.
(Geman 1S09409-1-50-4-M6) Beiliegende Teile: Roboter-Montageflansch, Zylinderstift, Befestigungsschraube, Sauger mit

x Adapter+1, Stecker*2, Schlauchanschluss (@ 6)

7 L #1 Nur mit Saugern im Lieferumfang enthalten

5% #2 Nur fir Serie ZXP7A im Lieferumfang enthalten

l ?_j #3 Das Gewicht in Klammern bezieht sich auf das Gewicht ohne Sauger, ohne Adapter und

ohne Sauger-Montageflansch.

! #4 Begrenzt durch den Saugerdurchmesser, die Einbaulage oder das Werkstiick. Die max.

! £§] Nutzlast darf nicht Uberschritten werden. Wird die maximale Nutzlast tiberstiegen, kommt

es zu Luftleckagen und zur Verringerung des Vakuums.

«5 Die Werte gelten fiir den Standardbetriebs und basieren auf den Messstandards von SMC.
Diese sind abhéngig von dem atmosphérischen Druck (Wetter, Hohe usw.) und dem
Messverfahren.

#6 Dieser Wert gibt den Druck unmittelbar vor dem Druckluftversorgungsanschluss (P) an,

1 wenn ein Vakuum erzeugt wird. Der Druck kann aufgrund der Luftversorgung, der Gré3e /

Lange der Leitungen und der Luftmenge, die von anderen gleichzeitig betriebenen Geréten

verbraucht wird, unter 0,5 MPa fallen.

Roboter-Anschluss

Detail der

. . { il Pilotventil fiir Versorgun
internen Bauteile Beliftungsver gung

Sauger-Montageflansch
(Mit Sieb)
(GemaB 1SO9409-1-50-4-M6)

Sauger mit Adapter < ==
=
< ==
~—
< T >
~&—
= T4 Kompakter
Drucksensor Vakuumerzeuger
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Saugervarianten

Die Anzahl der Sauger kann variiert werden.

1 Sauger 2 Sauger 4 Sauger

Der Saugertyp kann variiert werden. (Einzelheiten zu den auswahlbaren Saugern entnehmen Sie dem ,Bestellschliissel“.)

© b @

Flach (@ 8), Faltenbalg (@ 20), NBR Dunn/flach (@ 16), NBR Flach (@ 32), Flach (@ 32),
Silikonkautschuk Silikonkautschuk Urethankautschuk

Vakuumsicherungsventil

Serie ZP2V

(separat zu bestellen)

Verwendbare Bestell-Nr.: ZP2V-B6-05

@ 32, 2,5-stufig, @ 25, 5,5-stufig, @ 25, 5,5-stufig, Silikonkautschuk
Silikonkautschuk Silikonkautschuk Mit Vakuumsicherungsventil

# Das Silikonmaterial ist konform mit der FDA (U.S. Food and Drug Administration) Verordnung 21CFR§177.

Der Saugerabstand kann variiert werden.

Der Sauger-Montageflansch kann separat verwendet werden
(bei Verwendung einer externen Vakuumquelle).

Vakuumanschlussstopfen*2
(M5 Gewindebohrungstiefe 4)

Il
Steckverbindung fur
Vakuumversorgung#2
(AnschlussgroBe:
Rc1/8)

+1 Betriebsbereich: 25 bis 35 (Wenn ein Sauger in der %2 Wenn Sie einen Sauger mit Flansch verwenden, bestellen Sie unbedingt eine
Mitte montiert ist) Steckverbindung fiir die Vakuumversorgung (Bsp. Bestell-Nr.: KQ2L08-01NS)
Da sich die Sauger je nach Saugerdurchmesser und einen Vakuumanschlussstopfen (Bestell-Nr.: M-5P) separat.
gegenseitig stéren kénnen, muss der
Saugerdurchmesser entsprechend dem zu
verwendenden Abstand gewéhlt werden.

O
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Bestellschliissel

— Vakuumsauger*1 —

ZXP7[Al41-[Z
00 é éééé

Ohne Flansch

+1 Die zutreffenden Pads
finden Sie in der folgenden
Tabelle.

mit Flansch

0 GroBe der Einheit 9 Form des Saugerflansches

9 Kompatibler Hersteller

Symbol GréBe Symbol Form
7 75 mm A 42 mm x 42 mm Symbol Roboterhersteller
N Ohne Flansch#*2 OMRON
e . «2 Kunden, die das Produkt 41 TECHMAN: TM5, TM12, TM14
Saugersene ohne Sauger-Montage-
Symbol Serie flansch auswahlen, miis-
sen selbst einen Flansch
ZP Grundausfuhrung bereitstellen, der den Be- e SauQerdurChmesser
ZP3P Faltenbalgtyp fir Folienverpackung festigungsdimensionen Symbol |Saugerdurchmesser| | Symbol | Saugerdurchmesser
— Ohne Sauger entspricht. 08 @8 25 @25
10 10 B25 g 25
@ Saugerform 0 Saugermaterial 13 213 B30 Q30
Symbol Ausfiihrung Symbol Material 16 916 32 032
1] Flach N NBR 20 @20 — | Ohne Sauger
C Flach mit Rippen S Silikonkautschuk (weif3)*3 ;
B Faltenbalg 1] Urethankautschuk 6 Anbauteil**
uT Schmal, flach F FKM Symbol Anbauteil
J Ausfiihrung mit mehrstufigem Faltenbalg SF Silikonkautschuk (blau)*3 _ Mit Fiihrungsbefestigung
JT2 2,5-stufiger Faltenbalg — Ohne Sauger M Mit Siebelement
JT5 5,5-stufiger Faltenbalg x3 Das Silikonmaterial ist konform mit der FDA - — -
— Ohne Sauger (U.S. Food and Drug Administration) =4 Gilt nur far die Saugerform ,JTCJ

Verordnung 21CFR§177.
#1
Vakuumsauger Bestellnummern und Gewicht

pestellr. ZXP7(A,N)41-[ | [ ][ ]-x1
060000

Sauger-Bestell-Nr. « Siehe Web-Katalog fiir Einzelheiten zu den Vakuumsaugern.

Vakuumsauger mit Adapter . .
0 9 @ - : Adapter-Einheit
Gewioht nach Saugemateral (U5 .
Sauger- | Saugerdurch- Saug?rform Saugﬁterial Anbauteil Bestell-Nr. emc nacs/;quermaGrla( allj:ger) Vakuum_elngang: Vakuumsauger

Serie messer (NBR) | (Sikon) | (Urethar) | (FKM) AuBengewinde M6 x 1

ZP | 08 | U | O ZPT08U-A6 4 | 4 | 4 | 4 ZP08UL]

zZP | 08 | B | O ZPT08B-A6 4 | 4 | 4 | a ZP08BL]

ZP | 10 | UT | O ZPT10UTC-A6 4 | 4 | 4 | 4 ZPT1-A6 ZP10UTC]

zZP | 13 | UT | O ZPT13UTC-A6 4 | 4 | 4 | a4 ZP13UTO)

ZP | 16 | UT | O ZPT16UTC-A6 4 | 4 | 4 | a4 ZP16UT]

zZp | 10 | U | O ZPT10U-AS6 7 7 7 | 7 ZP10UD]

zZP | 13 | U | O ZPT13UC-AS6 7 7 7 | 8 ZPT2-7A-AS6 ZP13UCJ

ZP | 16 | U | O ZPT16UCI-AS6 7 7 7 | 8 ZP16UC]

ZP | 20 | U | O ZPT20UC-AS6 9 | 10 | 10 | 10 ZP20UC]

ZP | 25 | U | O ZPT25U-AS6 10 | 10 10 | 11 ZPT3-7A-AS6  ZP25UL]

Zp | 32 | U | O ZPT32U-AS6 10 1 1| 12 ZP32U0)

zZp | 10 | C | O ZPT10C-AS6 7 |7 | 7 | 7 ZP10CO)

ZP [ 13 | ¢ | O ZPT13CI-AS6 7 | 7 | 7 | 7 ZPT2-7A-AS6  ZP13C[]

Zp | 16 | C | O ZPT16C-AS6 7 7 | 7 | 8 ZP16C0)

ZP | 20 | C | O ZPT20C-AS6 9 | 10 | 10 | 11 ZP20C0]

ZP | 25 | ¢ | O ZPT25C-AS6 10 | 10 10 | 11 ZPT3-7A-AS6  ZP25C[]

Zp | 32 | C | O ZPT32CC1-AS6 10 | 11 1 12 ZP32C0)

ZP | 10 | B | O ZPT10B1-AS6 7 7 | 7 | 8 ZP10BOJ

zZp | 13 | B | O ZPT13BC-AS6 7 8 | 8 | 8 ZPT2-7A-AS6 ZP13BL]

Zp | 16 | B | O ZPT16B-AS6 8 8 8 | 9 ZP16B0]

ZP | 20 | B | O ZPT20B1-AS6 o1 1| 18 ZP20B]

Zp | 25 | B | O ZPT25B-AS6 o 12 | 12 | 14 ZPT3-7A-AS6  ZP25BL]

ZP [ 32 | B | O ZPT32B-AS6 14 | 15 | 15 | 18 ZP32B0]

ZP | 20 | UT | O ZPG20UTC-7TA-X2 | 4 | 4 | 4 | 4 ZPT1-A6 ZP2-20UTL]

zZp | 16 | J | O ZPG16J-7A-X2 8 8 | 8 | 9 ZPT2-7A-AS6 | ZP2-16J0]

ZP [ B25 | J | O ZPGB25J-7A-X2 | 14 | 15 | 15 | 18 ZPT3.7AASe  ZP2-B2500]

ZP | B30 | J | O ZPGB30J-7A-X2 | 18 | 19 | 19 | 25 ZP2-B30J0]
ZP3P| 20 | JT2 | SF ZP3PG20JT2SF-7AX2 — | 21 | — | — ZP3P-20JT2SF-W
ZP3P | 20 | JT2 | SF ZP3PG20JT2SF-M7AX2 — | 21 | — | — | ZP3PA-TIT7A-X2 '7ps0 o0 T2SF-WM
ZP3P | 32 | JT2 | SF ZP3PG32JT2SF-7A-X2 — | 48 | — | — ZP3P-32JT2SF-W
ZP3P| 32 | JT2 | SF ZP3PG32JT2SF-M7AX2 — | 48 | — | — | ZP3PA-T2JT7A-X2 '7p0 a5 1T2SF-WM
ZP3P| 20 | JT5 | SF ZP3PG20JT5SF-7A-X2 — | 23 | — | — ZP3P-20JT5SF-WG
ZP3P | 25 | JT5 | SF ZP3PG25JT5SF-7AX2 — | 25 | — | — | ZP3PA-TWT-7A-X2 15545 o0 1T5SF-WG
ZP3P| 32 | JT5 | SF ZP3PG32JTSSF-7TA-X2 — | 54 | — | — | ZP3PA-T2JT-7A-X2 |ZP3P-32JT5SF-WG

Geben Sie das Materialsymbol (,N*, ,S*, ,U“ oder ,F*) in die [J Bestell-Nr. ein.
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Modellauswahl

. . *1
Entliftungs-Kennlinien Durchfluss-Kennlinien
-90 90 -90
_ T 5,’: —an N\
80 7 80 z z 80 ~
~70 / " 70 zs -70 AN
£ c
~60 §'$ L G@a\% 60 E g -60 \\
5 80 S o 50 g 7 50 N
X, -40 / 0 £8 2, -40 ¥
£ A 5 < £ N\
5 -3 30 2% 5 -%0
2 20 ,/ Saugvolumenstrom| Ep= £ 5 \
s - / 3 %% s -
-10 10 = -10
7~ HE
0 0 0
0 0.1 02 03 04 05 06 0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [MPa] Saugvolumenstrom [I/min (ANR)]
+1 Die Entliftungs-Kennlinien unterscheiden sich, wenn das
Vakuumsicherungsventil (ZP2V-B6-05) montiert wird.
Einzelheiten finden Sie unter ,8.3 Sicherheitshinweise flr
Saugnapfe” in der Betriebsanleitung.
Abmessungen
Schaltplan
Beliiftungs-
ventil
(N.C)
Pilotventil
far EXH.
Versorgung A
(N.C)
PE :
P i | Kompakter
T S, Drucksensor
: PSE541-R04
il
Versorgungsventil g
\Y
Sauger-Montageflansch
Ersatzteilnummer: ZXP7-PFL1-A-X1
Roboter-Montageflansch D75 9| (Siehe Abbildung unten. Die Mengenangaben stehen in Klammern)
(GemaB 1S09409-1-50-4-M6) Ny o Stopfen (Fiir Vakuum-
(B I Versorgungsanschluss) (1) Zylinderstift (1)
oy Stopfen (Fur Vakuum-
Qﬂ% @ O-Ring (1) % Versorgungsanschluss) (1)
© < .
1 ("). ﬂ:
Il o| v
=4
<
30
T T ﬁ
D' e e e e e iD St?pfen (4)
Sauger-Montageflansch / (Fir Sauger
mit Adapter)

M8-Anschlusskabel (8-polig)

Druckluft-Versorgungsanschluss (P)

D-D

M8-Anschlusskabel (5-polig)

450

@ 31.5 h8 (0,030)

Verwendbarer Schlauch-AuBen-@: @ 6

«1 Betriebsbereich: 25 bis
35 (Wenn ein Sauger in
der Mitte montiert ist)

Da sich die Sauger je
nach
Saugerdurchmesser

gegenseitig stéren
kdnnen, muss der
Saugerdurchmesser

L%

entsprechend dem zu
verwendenden Abstand
gewahlt werden.

Ohne Sauger-Montageflansch

4xM6x1x8

M6 x 1 x8.5
(Vakuumanschluss)

@ 6.2 Tiefe 6.3

* Der Vakuumanschluss ist nicht mit einem Sieb versehen.

6 H8 (58 Tiefe 5,5

+ Die in dieser Zeichnung (Beispiel) beschriebenen Abmessungen und Montagemethode gelten fur die folgende Bestell-Nr.: ZXP7A41-ZPB25JS-X1

r
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TMComponent

Einfache Programmierung
Durch die Verwendung der fir Omron Corporation und TECHMAN ROBOT Inc. zertifizierten Software
TMComponent wird die Programmierung erleichtert
verschiedene Operationen intuitiv auszuflihren, sodass Sensorsignale einfach hinzugefligt werden kénnen.

Einfache Installation der Software mittels USB-Speichermedium auf einem Steuergerat oder Windows PC.
# Bitte laden Sie das TMComponent-Softwarepaket von der SMC-Website herunter und speichern Sie es auf einem USB-Speichermedium.

Robotersteuerung

Steuergerét

¢

USB-Speicher
(Gespeicherte Kopie der TMComponent-Software)

Roboterarm

Programmbildschirm der Vakuum-Greifereinheit

= Womm/s 100% %fE| @ O B
-

B EHE Y

"B Vacuumbemo

00

H

2XP.V001 ZXPVOOT

TMPlug&Play
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ZXP-X1
A Produktspezifische Sicherheitshinweise

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Sicherheitsvorschriften und VorsichtsmaBnahmen
entnehmen Sie den ,,Sicherheitshinweisen zur Handhabung von SMC-Produkten* und
der ,,Betriebsanleitung“ auf der SMC-Website: https://www.smc.eu

Handhabung

AAchtung

1. Beachten Sie bei der Verwendung des Produkts strikt die Sicher-
heitshinweise fiir Vakuumausriistung und Sicherheitsvorkehrun-
gen. Wahlen Sie auBerdem eine SaugergroBe und ein Material,
das sowohl fiir das zu transportierende Werkstiick als auch fiir
die Atmosphaére geeignet ist. Treffen Sie Sicherheitsvorkehrun-
gen, um wahrend des Ansaugtransfers Unfélle, wie z. B. das Her-
abfallen des Werkstiicks, zu vermeiden. Siehe Web-Katalog fiir
Details.

2. Verwenden Sie das Produkt innerhalb der Spezifikationen. Ver-
wendungen, bei denen der Druck oder die Spannung {iberschrit-
ten wird, kdnnen aufgrund der verminderten Produktleistung zu
ernsthaften Schéden fiihren.

3. Die Abluft wird aus der Offnung im Produkt abgefiihrt. Daher darf
diese Abluftéffnung nicht verschlossen oder behindert werden.

A\ Achtung

1. Einzelheiten zur Montagemethode entnehmen Sie der
Betriebsanleitung.

2. Beachten Sie das spezifische Anzugsmoment. Bei einem zu groBen
Anzugsmoment kdnnen das Gehause und die Befestigungsschrau-
ben beschédigt werden. Bei einem unzureichenden Anzugsmoment
kann sich jedoch das Gehause verschieben und die Befestigungs-
schrauben kdnnen sich lésen.

3.

Schlag- oder StoBbelastungen.
Diese konnen die internen Bauteile des Gehauses, das Elekiroma-
gnetventil oder den Drucksensor beschédigen. In einigen Féllen
kénnen diese Schaden zu Fehlfunktionen fiihren.

4. Halten Sie das Produkt bei der Wartungs- und Montagearbeiten am
Gehéuse fest. Vermeiden Sie beim Anheben des Gehéuses iibermé-
Biges Ziehen des M8-Anschlusskabels oder ein Quetschen des Ka-
bels. Andernfalls kann dies Schaden am Elektromagnetventil oder
Drucksensor verursachen. In einigen Féllen kénnen diese Schaden
zu Fehlfunktionen oder Ausféllen fiihren

4,

5. Die Schrauben kdnnen sich aufgrund der Betriebsbedingungen und
der Umgebung Iésen. Achten Sie darauf, dass regelméaBige War-
tungsarbeiten, wie z. B. zum Nachziehen der Schrauben, durchge-
fiihrt werden.

A\ Achtung

1. Vermeiden Sie wiederholtes Biegen oder Dehnen
des M8-Anschlusskabels sowie das Aufbringen von
Kraft auf das Kabel.

2. Die Verdrahtung nur im spannungsfreien Zustand
vornehmen. Dies kann andernfalls zu Schiden an
den inneren Teilen des Elektromagnetventils oder
des Drucksensors fiihren. In einigen Fallen kénnen
diese Schéaden zu Fehlfunktionen fiihren.

3. Das M8-Anschlusskabel darf nicht demontiert, ge-
andert oder zusétzlich bearbeitet werden. Dies kénn-
te zu Verletzungen und/oder Unféllen fiihren.

3. Schiitzen Sie das Produkt vor Herunterfallen und iiberméBigen
. 5.

2 SNC

A Achtung

1. Spiilen des Leitungsinneren

Blasen Sie die Schlauche vor dem AnschlieBen grindlich aus
oder reinigen Sie sie, um Spéne, Kiihischmiermittel und andere
Verunreinigungen aus dem Leitungsinneren zu entfernen.

2. AnschlieBen von Schlauchen

- Verwenden Sie einen Uber den gesamten Umfang
unbeschéadigten Schlauch und schneiden Sie ihn gerade ab.
Verwenden Sie dazu ein Schlauchschneidewerkzeug TK-1,
2, 3, 5 oder 6. Benutzen Sie keine Zangen, Kneifzangen,
Scheren o. A. Wenn mit anderen Werkzeugen als einem
Schlauchschneidewerkzeug geschnitten wird, kénnte der
Schlauch schrég abgeschnitten oder eingedruckt werden.
Dies macht eine sichere Installation unmdéglich und
verursacht Probleme, wie Leckage oder ein Losen des
Schlauchs nach der Installation. Bemessen Sie die
Schlauche mit Uberlange.

- Schieben Sie den Schlauch langsam bis zum Anschlag in
die Steckverbindung.

- Ziehen Sie anschlieBend leicht daran, um sicherzustellen,
dass er sich nicht 16st. Wird der Schlauch nicht bis zum Ende
der Verschraubung eingesteckt, kann es zu Problemen wie
Leckagen oder dem Ldsen des Schlauches kommen.

Abnehmen von Schlduchen

- Betétigen Sie den Druckring und driicken Sie dabei den
Schlauch in die Steckverbindung.

- Halten Sie den Druckring gedrickt und ziehen Sie dabei den
Schlauch heraus. Wird der Druckring nicht ausreichend weit
hinein gedriickt, kommt es zu einem verstérkten Halt des
Schlauchs und dieser ist noch schwerer herauszuziehen.

- Bevor der abgezogene Schlauch wieder verwendet wird,
muss das zuvor eingeklemmte Stlick abgeschnitten werden.
Wenn das bereits eingeklemmte Schlauchende weiter
verwendet wird, kann es zu Leckagen oder Schwierigkeiten
beim Abnehmen des Schlauchs kommen.

Schlduche anderer Hersteller

Wenn Sie Schlduche anderer Hersteller als SMC verwenden, prifen
Sie, ob diese innerhalb der AuBBendurchmessertoleranzen liegen.

- Polyamidschlauche innerhalb 0,1 mm
- Soft-Polyamidschldauche  innerhalb +0,1 mm
- Polyurethanschlauch innerhalb +0,15 mm, -0,2 mm

Verwenden Sie ausschlieBlich Schlduche, die diesen
AuBendurchmesserangaben entsprechen. Ein AnschlieBen
kann zwar mdglich sein, aber die Verwendung solcher
Schlauche kann zu Problemen wie Luftleckagen oder dem
Herausrutschen des Schlauchs fiihren.

Verschlauchung

- Verhindern Sie, dass Verdreh- oder Zugkréfte, Momentlasten,
Vibrationen oder St6Be auf Schraub-/Steckverbindungen oder
Schlduche wirken.

Andernfalls werden die Anschlisse beschédigt und die Schlduche
kdnnen abknicken, bersten oder sich ldsen.

- Heben Sie das Produkt nicht an der Verschlauchung an, nachdem
der Schlauch angeschlossen wurde. Andernfalls kann die Schlauch-
Steckverbindung beschadigt werden.

Einzelheiten finden Sie in den ,VorsichtsmaBnahmen zum Umgang
mit SMC-Produkten® auf der SMC-Website: https://www.smc.eu
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/A Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung®, ,,Warnung*“ oder ,,Gefahr“ bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Achtung:

Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Gefahr:

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitat bzw. Eignung des Produkts ist

die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung tUber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erflllung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben wer-den.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
gefahrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewahrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen ddrfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBBnahmen Uberprdft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Objekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts missen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefuhrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle
entsprechenden Teile sorgféltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

. Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte werden ausschlieBlich
fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungstechnik konstruiert und hergestellt. Fiir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefiihrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausristungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdrtcklich als
Ausnahmeanwendung fur das jeweilige Produkt angegeben ist.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik -- Empfehlungen fur den
Einsatz von Geraten fur Leitungs- und
Steuerungssysteme.

ISO 4413: Fluidtechnik — Ausfthrungsrichtlinien Hydraulik.

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen.

usw.

A Achtung

3) Anwendungen, bei denen die Moglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausfallen und eine
regelmaBige Funktionsprifung erfordern.

Bitte kontaktieren Sie SMC damit wir lhre Spezifikation
fiir spezielle Anwendungen priifen und lhnen ein
geeignetes Produkt anbieten kénnen.

A Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der
herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden mochten, missen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten
aushandigen oder einen gesonderten Vertrag
unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften®.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie lhr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften
1. Die Verwendung von SMC-Produkten in

Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.

A Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Gerate im
gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Bei den von SMC hergestellten oder vertriebenen Produkten
handelt es sich nicht um Messinstrumente, die durch
Musterzulassungsprtfungen gemal den Messgesetzen
eines jeden Landes qualifiziert wurden.

Daher kénnen SMC-Produkte nicht fur betriebliche Zwecke
oder Zulassungen verwendet werden, die den geltenden
Rechtsvorschriften fir Messungen des jeweiligen Landes
unterliegen.
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