
Umstellungsinformation

ZL3 Serie
Mehrstufen-Vakuumerzeuger

*Gilt nicht für Serie ZL1 oder ZL6



1

Optimierte Merkmale und damit 
verbundene Vorteile

Merkmale
• Leichtes Gehäuse, reduziertes Gesamtgewicht bis 310 g.

Kundennutzen
• Kosteneinsparung durch Gewichtsreduktion des Maschinendesigns
• Kleinere und kostengünstigere Maschinen

700 g 390 g

44 % 
reduziertes 

Gewicht 
(reduziert um 310 g) 

Existierendes Produkt: 
ZL212

Neues Produkt: 
ZL3

1 Düsenreduktion, 
die zu einem 
reduzierten 

Gewicht führt

Die Abbildung zeigt das 
Modell ZL1

1 integrierte Düse2 integrierte Düsen



2

Optimierte Merkmale und damit 
verbundene Vorteile

Merkmale
• Digitaler Druckschalter mit Energiesparfunktion 
• Schaltet die Druckluftversorgung ab, wenn der gewünschte Vakuumwert erreicht ist.

Kundennutzen
• Kosteneinsparung durch Energieeffizienz (ca. 90 % Reduzierung des Luftverbrauchs) 

Atmosphärischer 
Druck

ON/OFF Betrieb kann 
innerhalb  des eingestellten 
Wertebereichs  frei 
eingestellt  werden

Aktueller
Vakuumerzeuger Vakuumerzeuger mit 

Energiesparfunktion
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Vakuumdruck

Energiesparbetrieb 
ON/OFF

Erreichbares Vakuum

Signal Versorgungsventil ON
OFFAktuelles Produkt ON
OFFEnergiesparende 

Steuerung
Digitaler Druckschalter 
mit Energiesparfunktion
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Optimierte Merkmale und damit 
verbundene Vorteile

Merkmale
• Erhöhung des Saugvolumenstroms um bis zu 300 l/min
• Steigerung im Vergleich zum Vorgänger um bis zu 50%

Kundennutzen
• Reduzierung der Evakuierungszeit 
• Prozesssicherheit und Effizienzsteigerung bei Pick & Place Anwendungen
• Höhere Zuverlässigkeit, kürzere Taktzeiten und somit eine Steigerung der Ausbringungsmenge.

Serie Max Saugvolumenstrom (L/min) Luftverbrauch (L/min) Effizienz

ZL3 300 135 2.2

ZL212 200 126 1.58
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Optimierte Merkmale und damit 
verbundene Vorteile

Merkmale
• Verwendung von Pilotventilen der Serie JSY (ZL3-JSY3140) in verschiedenen Kombinationen als Standard

- Versorgungsventil (N.C.), Belüftungsventil (N.C.)
- Versorgungsventil (N.C.)
- Versorgungsventil (N.O.), Belüftungsventil (N.C.)
- Versorgungsventil (N.O.)

•  Einstellnadel zur Dämpfung des Abblasimpuls

Kundennutzen
• Abblasimpuls, dadurch Steigerung der Geschwindigkeit der Vakuumanwendung
• Verkürzung der Zykluszeiten und damit verbundenen Effizienzsteigerungen
• Schonendes Absetzten von empfindlichen Bauteilen, dadurch mehr Prozesssicherheit 

Abblasimpuls
Einstellnadel zur Dämpfung des 
Druckimpuls

Belüftungssventil

Versorgungsventil
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Optimierte Merkmale und damit 
verbundene Vorteile

Merkmale
• Doppelter Gewindeanschluss für Vakuumanschluss
• Einfache Verschlauchung mit Steckverbindungen 
• Abzweigende Vakuumleitungen ermöglichen direkte Verbindung des Vakuumerzeugers an die Anwendung ohne Verwendung 

zusätzlicher T-Verschraubungen
• Zentrale Vakuumerzeugung für mehrere Vakuumanwendungen

Kundennutzen
• Kosteneinsparung, da keine zusätzlichen T-Verschraubungen verwendet werden müssen
• Einfache Integration des Produktes in das Maschinendesign
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Technische Details

Austauschbarkeit 

Merkmale
• Die Montage von unten ist mit dem aktuellen Produkt nicht austauschbar und erfordert eine Adapterbaugruppe
• Die Bohrungsabstände oben sind mit dem aktuellen Produkt austauschbar
• Neue Befestigungsbohrungen oben, die eine einfache Montage des Vakuumerzeugers gegenüber dem aktuellen Produkt ermöglicht

Kundennutzen
•  Einfaches Maschinenupdate ohne Änderung der Befestigungsbohrung
•  Neues Produkt ohne zusätzliche Lagerhaltung für Bestandsanlagen

Seitliche Befestigungsbohrung 
(kompatibel mit der Serie ZL212)

Befestigungsbohrungen 
oben (neu)

Adapterbaugruppe für Montage von unten 
(ZL3-AD3-A)
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Vergleich der Abmessungen

Betriebsdruckanschluss Rc1/8 Vakuumanschluss Rc3/4 Entlüftung mit Schalldämpfer
DALT

E

B C
Label A

Entlüftung (3/E) Anschluss
Rc1, G1, NPT1

Vakuum (2/V) Anschluss
Rc3/4, G3/4, NPT3/4 (2/V: 2 Rc1/2, 
G1/2*5, NPT1/2)

Betriebsdruckanschluss (1/P)

NEU

E

BD C
A

Symbol für Gewindetyp des 
Vakuumanschluss (2/V) 2 x Befestigungsbohrung mit  ᴓ 4,1

OLD NEW OLD NEW OLD NEW OLD NEW
54 55 125 124 76 60 40 40

EB C D
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Technische Details

Vergleich der Technischen Daten

ZL212 ZL3

Fluid Air Air

Nozzle diameter 1.2 mm 1.5 or 1.9 mm

Standard supply pressure 0.4 MPa
Without valve: 0.35 MPa

With valve: 0.5 MPa

Maximum vacuum pressure *  –84 kPa −93 kPa

Air consumption * 126 l/min (ANR) 135 or 150 l/min (ANR)

Maximum suction f low  rate * 200 l/min (ANR) 300 l/min (ANR)

Supply pressure range 0.2 to 0.5 MPa 0.2 to 0.6 MPa

Operating temperature range 5 to 50 °C -5 to 50 °C (No condensation)

Weight 700 g 390 g

Vibration resistance No valve 20 m/s2

Impact resistance No valve 100 m/s2

Medium DruckluftDruckluft

Düsengröße 1,5 oder 1,9 mm

Ohne Ventil: 0,35 MPa
Mit Ventil: 0,5 MPaStandard-Betriebsdruck

Maximales Vakuum *

Luftverbrauch * 135 oder 150 l/min (ANR)

Saugvolumenstrom*

Betriebsdruckbereich 0,2 bis 0,5 MPa 0,2 bis 0,6 MPa

Betriebstemperaturbereich 5 bis 50 ºC -5 bis 50 ºC (keine Kondensation)

Gewicht

Kein VentilVibrationsfestigkeit

Kein VentilStoßfestigkeit

∗ Die Werte gelten bei dem Standardbetriebsdruck und basieren auf den Messstandards von SMC.
Diese sind abhängig von dem atmosphärischen Druck (Wetter, Höhe usw.) und dem Messverfahren.

Unterschiede der technischen Daten


